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Preklad originalu navodu na obsluhu
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Zéakladné bezpecnostné pokyny

POZOR! Precitajte si vSeobecné pokyny. Nedodrzanie nasleduijucich pokynov méze
sposobit’ zasiahnutie elektrickym pradom, poZiar a/alebo tazké zranenie. Dalej
pouZzity pojem ,elektricky pristroj* sa vzt'ahuje na zo siete napajené elektrické naradie
(so siet'ovym kablom), na akumulatory napajané elektrické naradie (bez siet'ového
kabla), na stroje a elektrické pristroje. Pouzivajte el. pristroj len k tomu Gcelu, pre
ktery je uréeny a dodrZujte pritom vSeobecné bezpecnostné predpisy.

USCHOVAJTE DOBRE TIETO BEZPECNOSTNE POKYNY.

A) Pracovisko

a) Udrzujte na VaSom pracovisku ¢istotu a poriadok. Neporiadok a zlé osvetlenie
na pracovisku mézu mat’ za nasledok uraz.

b) Nepouzivajte el. pristroj v prostredi, v ktorom hrozi nebezpecie vybuchu,
v ktorom sa nachadzaju horfavé kvapaliny, plyny alebo prach. Elektrické
pristroje vytvaraju iskrenie, které méze tento prach alebo plyny zapélit'.

c) Behom prace s el. pristrojom nesmu byt’ v jeho blizkosti deti, ani iné osoby.
Pri nepozornosti méZete stratit’ kontrolu nad el. pristrojom.

B) Elektricka bezpecnost’

a) Pripojovacia zastrcka elektrického pristroja musi pasovat’ do zasuvky.
Zastrcka nesmie byt’ v ziadnom pripade upravovana. Nepouzivajte ziadne
zastrékové adaptéry spolecne s elektrickymi pristrojmi s ochrannym
zemnenim. Nezmenené zastrcky a odpovedajtice zasuvky znizuju riziko zasiah-
nutia elektrickym pradom. Ak je el. pristroj vybaveny ochrannym vodi¢om, smie
byt’ pripojeny len do zasuvky s ochrannym kontaktom. Ak pouZivate elektricky
pristroj pri praci na staveniskach, vo vihkom prostredi, v exteriéri alebo obdobnych
podmienkach smie byt’ pripojeny k sieti len cez 30 mA automaticky spinac v
obvode diferencialnej ochrany (Flspinac).

b) Vyvarujte sa telesného kontaktu s uzemnenymi vonkajsimi plochami, napr.
trubkami, telesami kurenia, variémi, chladni¢kami. Pokial je Va$e telo uzem-
nené, je vyzsie riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

c) Nevystavuijte el. pristroj dazd'u alebo vlhku. Vniknutie vody do el. pristroja
zvy$uje riziko zasiahnutia el. pridom.

d) Nepouzivajte privodny kabel k ucelom, pre které nie je uréeny, abyste zaftho
pristroj nosili, vesali alebo ho pouzili k vytiahnutiu zastréky zo zasuvky.
Chrante kabel pred teplom, olejom a ostrymi hranami alebo otacajtcimi sa
dielami pristroja. Poskodené alebo zamotané kable zvySuju riziko zasiahnutia
elektrickym pradom.

e) Pokial s elektrickym pristrojom pracujete v exteriéri, pouzivajte len pre
tento tcel uréené a schvalené predizovacie kable. PouZitim predces IZzovacieho
kabla, ktery je urceny k préaci v exteriéri zniZite riziko zasiahnutia elektrickym
pradom.

C) Bezpecnost’ osob

a) Bud'te pozorny, davajte pozor na to, €o robite a chodte na pracu s elektrickym
pristrojom s rozumom. Nepouzivajte elektricky pristroj, pokial ste unaveny,
alebo pod vplyvom drog, alkoholu, alebo liekov. Jediny moment nepozornosti
pri praci s elektrickym pristrojom méZe viest’ k vaznemu zraneniu.

b) Noste vhodné osobné ochranné prostriedky a vzdy ochranné okuliare.
Nosenie osobnych ochrannych prostriedkov, ako je dychacia maska proti prachu,

protiklzna bezpecnostna obuv, ochranna prilba alebo ochrana sluchu podla
spdsobu a nasadenie elektrického pristroja znizuje riziko zranenia.

c¢) Zabraiite samocinnému zapnutiu. Presvedcte sa, ze je spinac pri zastréeni
zastrcky do zasuvky v polohe ,,vypnuté“. Pokial’ mate pri prenasani elektric-
kého pristroja prst na spinaci alebo pristroj pripdjate zapnuty k sieti, méZe to
viest’ k urazu. Nepremostite nikdy t'ukaci spinac.

d) Odstrante nastavovacie nastroje alebo skrutkovacie kfuce predtym, ako
elektricky pristroj zapnete. Naradie alebo kltice, které sa nachadzaju v pohyb-
livych Castiach pristroja, mbzu sposobit’ zranenie. Nikdy sa nedotykajte pohybu-
jucich sa (obiehajticich) asti.

e) Neprecenfiujte sa. Zaujmite k praci bezpec¢nu polohu a udrzujte vzdy rovno-
vahu. Takto méZete pristroj v neoCakavanych situaciach lep$ie kontrolovat'.

f) Noste vhodné oblecenie. Nenoste volné oblecenie alebo Sperky. Zabraiite
kontaktu vlasov, odevov a rukavic s pohybujucimi sa dielami. Volné oble-
Cenie, Sperky alebo dlhé viasy mézu byt uchopené pohybujucimi sa dielami.

g) Pokial moézu byt namontované zariadenia na odsavanie a zachytavanie
prachu, presvedcte sa, ze su tieto zapojené a pouzivané. Pouzitie tychto
zariadeni zniZuju ohrozenie sp6sobené prachom.

h) Prenechéavajte elektricky pristroj len pouéenym osobam. Mladistvi smu
elektricky pristroj pouZivat’ len v pripade, ak su starsi ako 16 rokov, pokial je to
potrebné v ramci ich vycviku a robi sa tak pod dohfadom odbornika.

D) Starostlivé zaobchadzenie a pouzitie el. pristrojov

a) Nepret’azujte elektricky pristroj. Pouzivajte k Vasej praci pre tento ucel
urceny elektricky pristroj. S vhodnym elektrickym pristrojom pracujte lepSie a
bezpecnejSie v udavanom rozsahu vykonu.

b) Nepouzivajte ziadne elektrické pristroje, ktorych spina¢ je posSkodeny.
Elektricky pristroj, ktery se neda zapnut’ alebo vypnut’, je nebezpeény a musi
byt’ opraveny.

c) Vytiahnite zastréku zo zasuvky predtym ako budete prevadzat’ nastavovanie
pristroja, vymienat’ diely prisluSenstvo alebo odkladat’ pristroj. Toto bezpec-
nostné opatrenie zabrariuje samo¢innému zapnutiu pristroja.

d) Uschovavajte nepouzivané elektrické pristroje mimo dosah deti. Nenechajte
s elektrickym pristrojom pracovat’ osoby, které s nim neboli oboznamené
alebo tieto pokyny necitali. Elektrické pristroje s nebezpeéné, pokial su
pouzivané neskusenymi osobami.

e) Starajte sa o elektricky pristroj svedomite. Kontrolujte, i pohyblivé casti
pristroja bezchybne funguju a neviaznu, ¢i diely nie st zlomené alebo tak
poskodené, ze je tymto funkcia elektrického pristroja ovplivnena. Nechajte
si poskodené diely pred pouzitim elektrického pristroja opravit’ kvalifiko-
vanym odbornikom alebo niekterou z autorizovanych zmluvnych servisnych
dielni REMS. Vela drazov ma pri¢inu v zle udrzovanom elektrickom naradi.

f) Udrzujte rezné nastroje ostré a isté. Starostlivo udrzované rezné nastroje s
ostrymi reznymi hranami menej viaznd a nechaju sa lahsie viest'.

g) Zaistite polotovar. PouZivajte upinacie pripravky alebo zverak k pevnému
upnutiu polotovaru. Tymito prostriedkami je bezpecnejSie upevneny ako VaSou
rukou, a V'y mate mimotoho obidve ruky volné k oviadaniu el. pristroja.

h) Pouzivajte elektrické pristroje, prislusenstvo, nastavce a pod. odpovedajtic
tymto pokynom a tak, ako je pre tento Specialny typ pristroja predpisané.
Zohladnite pritom pracovné podmienky a prevadzanu €innost’. PouzZitie
elektrickych pristrojov pre inti predom stanovent ¢innost’ méZe viest’ k nebez-
pecnym situaciam. Akakolvek svojvolna zmena na elektrickom pristroji nie je z
bezpecnostnych dbvodov dovolena.

E) Starostlivé zachadzanie a pouzitie akumulatorovych pristrojov

a) Presvedcte sa predtym, ako nasadite akumulator, ze je elektricky pristroj
vypnuty. Nasadenie akumulatora do elektrického pristroja, ktery je zapnuty,
méze viest’ k urazu.

b) Nabijajte akumulatory len v nabijackach doporucenych vyrobcom. Nabjjacka,
které je vhodna pre urcity druh akumulatorov, hrozi nebezpecie pozZiaru, pokial
bude pouzita s inymi akumulatormi.

c) V elektrickych pristrojoch pouzivajte len pre ne uréené akumulatory. PouZitie
inych akumulatorov méZe viest’ k zraneniam a poZiarom.

d) Chrarte nepouzivany akumulator pred kancelarskymi svorkami, mincami,
kfaéami, klincami, skrutkami alebo inymi malymi kovovymi predmetmi,
které mozu sposobit’ premostenie a skratovanie kontaktov. Skrat medzi
kontaktami akumulatora mbZe mat’ za nasledok popaleniny alebo poZiar.

e) Prichybnom pouziti m6ze z akumulatora unikat’ tekutina. Vyhnite sa kontaktu
s nou. Pri nahodnom kontakte oplachnite vodou. Pokial boli tekutinou z
batérie zasiahnuté Vase oci, vyhladajte Iékarske oSetrenie. Tekutina, ktora
vytiekla z akumulatora méZe viest’ k podrazdeniu pokoZky alebo k popaleninam.

f) Pri teplotach akumulatora / nabijaéky alebo vonkajsich teplotach pod £
5°C/40°F alebo cez 2 40°C/105°F nesmie byt’ akumulator/ nabijeéka pouzi-
vana.

g) Nelikvidujte poskodené akumulatory vyhodenim do domaceho odpadu, ale
odovzdajte ich niektorej z autorizovanych zmluvnych servisnych dielni
REMS alebo niektorej uznavanej spolo¢nosti na likvidaciu odpadu.

F) Servis

a) Nechajte si Vas pristroj opravovat’ len kvalifikovanymi odbornikmi a len za
pouzitia originalnych nahradnych dielov. Tymto bude zaistené, Zze bezpecnost’
pristroja zostane zachovana.

b) Dodrzujte predpisy pre Gdrzbu a opravy a upozornenie na vymenu naradia.

c) Kontrolujte pravidelne privodné vedenie elektrického pristroja a nechajte
ho v pripade poskodenia obnovit’ kvalifikovanymi odbornikmi alebo auto-
rizovanou zmluvnou servisnou dielfiou REMS. Kontrolujte pravidelne
predizovacie kable a nahradte ich, ak si poskodené.
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Specialne bezpeénostné pokyny

1.2,

1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

2.2,

Topny ¢lanok dosahuje pracovnu teplotu az do 300 °C. Akonahle je pristroj
zapojeny, nedotykajte sa preto topného ¢lanku ani ocelovych plechovych dielov
medzi topnym ¢lankom a plastovym drziakom. Behom zvarovania a bezprostredne
po fiom sa tieZ nedotykajte zvaracieho Svu na plastovej trubke, rovnako ako jeho
okolia ! Po odpojeni pristroja zo siete trva urcitd dobu nez sa schladi. Schladovaci
proces neurychlujte ponorenim pristroja do tekutiny. Pristroj sa tymto nici.

Pri odlozeni hortceho pristroja dbajte nato, aby topny ¢lanok neprisiel do styku
s horfavymi materialmi.

Pristroj odkladajte len na k tomu uréeny drZiak, (odkladaci stojan, drziak na
pracovny stol) alebo ohfiuvzdorny podklad.

Technické udaje

. Cisla poloziek S$SG110/45° SSG125 SSG180 SSG 280
REMS SSG EE
(nastavitelna teplota,
elektronicka regulacia) 250020 250120 250220 250320
Odkladaci stojan 250040 250040 250040 250040
Drziak na pracovny stol 250041 250041 250041 250041
Kufrik z
ocelového plechu 250042 250142 250242 250243
Ochranny obal 250143 250143 250243 250343
Rezak plastovych trubiek
REMS RAS P 10-40 290050
REMS RAS P 10-63 290000
REMS RAS P 50-110 290100
REMS RAS P 110-160 290200
Pracovna oblast’
Priemer trubky £110mm <125 mm £ 180 mm £ 280 mm
Topny ¢lanok 45° priamy  priamy  priamy

Zvarené mdzu byt vSetky zvaritelné plasty so zvarovacou teplotou 180-290°C.

Elektrické udaje

Menovité napatie 230V 230V 230V 230V
(napétie siete)

Menovity prikon 500 W 700W  1200W 1300 W

50-60 Hz  50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
vSetky pristroje 1 (ochranny vodic)

Menovita frekvencia
Trieda ochrany

Rozmery

Dizka 370mm  410mm 440 mm 550 mm
Sirka 140mm  145mm 200 mm 300 mm
Vyska 130mm 50mm 50mm 50 mm
Hmotnosti

Pristroj 1,6 kg 1,7kg  2,5kg 5,5 kg
Odkladaci stojan 0,4 kg 0,4 kg 0,4 kg 0,6 kg
Informacie o hladine hluku

Emisna hodnota vztahujuca sa

k pracovnému miestu 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
Vibracia

Hmotnostna efektivna

hodnota zrychlenia 25mis?  25m/s? 25m/s? 2,5 m/s?

Uvedenie do prevadzky

. Pripojenie na siet’
Topny ¢&lanok na zvaranie na tupo musi byt pripojeny k zdsuvke s ochrannym
uzemnenim (ochrannym vodi¢om). Dbajte na spravne napatie v sieti! Pred
zapojenim pristroja skontrolujte, ¢i napatie uvedené na Stitku vykonu odpoveda
napétiu v sieti.

Odlozeni topného €lanku pro svarovani na tupo

Pristroj je dodavany s odkladacim stojanom (1), zobrazeny na obr. ¢.1. Odkla-
daci stojan sluzi behom zvérania ako drziak prip. ako odkladaci zariadenie.
Ako prisluSenstvo je dodavany drziak na pracovny stél (obr. 2 (2)), v ktorom
moze byt pristroj upevneny v horizontélnej alebo vertikalnej polohe.

Pozor! U horticeho pristroja siahajte len na jeho drziak (3). Nikdy sa nedotykajte
topnych ¢lankov (4), alebo kovovych dielov medzi drziakom (3) a topnym
¢lankom! Nebezpecenstvo popalenia. K ochrane topného €lanku behom trans-
portu je mozné dodat ochranny obal z plastickej hmoty. Ochranny obal je
bezpodmienecne nutné zlozit pred nahriatim topného ¢lanku, resp. ho za
U¢elom transportu nasadit' aZ po vychladnuti topného ¢lanku, lebo by mohlo
dojst k zniCeniu obalu a poSkodeniu pristroja.

2.3.

24,

2.5,

3.2,

3.3.

3.4.

Elektronicka regulacia teploty

Ako DIN 15960 tak i DVS 2208, ¢ast 1 predpisuju, ma byt nastavenie teploty
topného Elanku jemne odstupriované. Aby bolo mozné zaistit Ziadanu konstantnu
teplotu topného ¢lanku su pristroje vybavené regulaciou teploty (termostatom)
DVS 2208 ¢ast 1 predpisuje, ze kolisanie teploty v ramci nastavenia teploty
smie robit max. 3 °C. Tejto regulacnej presnosti je mozné dosiahnut len elek-
tronickou regulaciou teploty. Topné ¢lanky na zvaranie na tupo s pevne
nastavenou teplotou, s prip. mechanickou regulaciou teploty nesmu byt preto
nasadzované pri zvarani podfa DSV 2208.

U v8etkych REMS topnych ¢lankov pre zvaranie na tupo je teplota nastavitelna.
St dodavané s elektronickou reguléciou teploty. Topné ¢lanky pre zvaranie na
tupo su na $titku vykonu oznagené nasledovne:

Napr. REMS SSG 180 EE: nastavitelna teplota, elektronicka regulacia teploty,
reguluje nastavenu teplotu + 1°C, tzn. nastavena teplota 210°C (teplota zvarania
PE) bude kolisat medzi 209 a 211°C.

Predhriatie topného ¢lanku pre zvaranie na tupo

Ak sa pripojné vedenie topného ¢lanku — SSG zapoji na siet, zacne sa pristroj
ohrievat. Svieti ¢ervena sietova kontrolka (5) a zelena kontrolka teploty (6).
Na zahriatie potrebuije pristroj cca. 10 min. Ak je dosiahnutad pozadovana teplota,
odpoji v pristroji zabudovany regulator teploty (termostat) privod pradu k
topnému ¢lanku. Cervena sietova kontrolka svieti dalej, zelena kontrolka teploty
blika a signalizuje tym neustéle sa zapajanie a vypinanie privodu prudu. Po
dalSich 10 min. ¢akacej doby (DVS 2207 Cast 1) je mozné zacat zvaranim.

Volba zvaracej teploty

Teplota topného ¢lanku pre zvaranie na tupo je vopred nastavena na strednu
zvaraciu teplotu pre PE-HD trubky (210°C). Je mozné, Ze v sUvislosti s mate-
rialom trubky a jej hribkou steny bude potrebné previest korekturu tejto zvarace;
teploty. Je potrebné dbat informécii vyrobcu o trubkach prip. tvarovkach ! Obr.
3 ukazuje krivku hodnét pre teploty topnych &lankov v zavislosti na hrabke
steny trubky. Zasadne plati, Ze sa pri mensich hribkach stien snazime dosiahnut
vy$Sej a u velkych hribkach stien nizsej teploty (DVS 2207 &ast' 1). Okrem
toho mozu korekciu teploty vyzadovat tiez vplyvy okolia (leto/zima). Preto by
mala byt kontrolovana teplota topného ¢lanku napr. elektrickym meracim
pristrojom na meranie teploty povrchu. Prip. mozZe byt teplota korigovana
oto¢enim skrutky pre nastavenie teploty (7). Ak bola teplota korigovana, je
potrebné dbat nato, Ze topny ¢lanok mdze byt pouZity az 10 min po dosiahnuti
pozadovanej teploty.

Prevadzka

. Popis postupu

Pri topnych €lankoch na zvaranie na tupo sa spojované plochy zvaranych dielov
pod tlakom prilozia, nasledne sa pod redukovanym tlakom ohreju na zvaraciu
teplotu a po odstraneni topného ¢lanku sa pod tlakom spoja. (obr. 4)

Priprava na zvaranie

Ak pracujete vonku, je nutné zabezpecit aby zvaranie nebolo negativne ovplyv-
fiované nepriaznivymi vplyvmi okolia. Pri zlom poCasi alebo pri silnom slne€nom
Ziareni je potrebné zvarané miesto pokryt prip. postavit zvaraci stan. Z dévodu
zamedzenia nekontrolovatelného ochladenia zvaraného miesta prievanom, je
nutné uzavriet koniec trubiek, ktoré su protilahlé ku zvaranému miestu. Negulaté
konce trubiek upravte pred zvaranim napr. opatrnym ohrevom teplovzdusnym
pristrojom. Zvarajte iba trubky a tvarovky z rovnakého materialu a rovnakej
hrabky steny.

Opracovanie koncov trubiek

Bezprostredne pred zvaranim opracuijte konce trubiek, ktoré maju byt zvarené.
Konce trubiek musia byt zrezané pravouhlo a rovno. To dosiahnete rezakom
REMS RAS (vid. 1.1.). Prip. ogistite zvarané plochy noZzom alebo $krabkou.
Planparalelita zvaranych pléch nesmie prekro€it hodnoty uvedené v obr. 5,
osadenie na vonkajSej starne trubky méze €init max. 10 % hrabky steny. Pred
zvaranim sa uz nedotykajte opracovanych zvaranych ploch.

Postup pri zvarani topnymi ¢lankami na tupo

Pri zvérani topnymi ¢lankami na tupo sa spojované plochy topnym ¢lankom
ohreju na zvaraciu teplotu a po odstraneni topného ¢lanku sa pod tlakom zvaria.
Pred kazdym zvaranim skontrolujte teplotu topného ¢lanku pracovnej oblasti
topného €lanku. Prip. skorigujte teplotu topného €lanku ako je uvedené v 2.5.
Rovnako je tiez nutné pred kazdym zvaranim ocistit topny ¢lanok bezviaknovym
papierom ¢&i suknom a $piritusom alebo technickym alkoholom. PredovSetkym
nesmu zostat ziadne zbytky plastu na teflonovom povlaku. Pri Cisteni topného
¢lanku je nutné bezpodmienec€ne dbat nato, aby nebol pouzivanim naradia
poskodeny antiadhézny povlak topného ¢lanku. Postup je zobrazeny na obr.
6.

3.4.1. Spasovanie

Pri spasovani tlaCte spojované plochy tak dlho na topny &lanok pokial sa
neutvori obvodovy val. Po¢as spasovania napr. pre PE je potrebné vyvinut
spasovaci tlak 0,15 N/mm? (DVS 2207 &ast 1). V zavislosti na rozli¢nych
priemeroch trubiek rozdielnej hribke stien, ktoré su zavislé na potrebnom
tlakovom stupni musi byt vypocitana tlakova sila, ktord musi byt vyvijana na
spojované plochy, aby bol dosiahnuty spasovaci tlak 0,15 N/mm2. Tlakova sila
F sa vypocita z produktu spasovacieho tlaku a plochy trubky A (F = p - A), t,j.
, Ze plochy trubiek musia byt spajané o to va¢Sou tlakovou silou &im vacsie su
sameé plochy trubiek. Tak napr. vyplynie, pri trubke o priemere 110 mm, PN 3,2
(s = 3,5 mm) plocha trubky 1170 mm? a tym potrebna tlakova sila F = 0,15 N/
mm? - 1170 mm? =175 N. V tabulke obr. 7 st uvedené hodnoty potrebne;
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tlakovej sily, ktorou musia byt konce trubiek spojované. U vacSich priemerov
trubiek je nutné pouzit vhodné zvaracie zariadenie. Spasovanie je ukoncené,
ked sa okolo celého obvodu trubky utvoril val, ktory dosiahol najmenej vysky,
ktora je uvedend v obr. 2.

3.4.2. Ohrev
Za ucelom ohrevu zniZte tlak skoro k nule. Doba ohrevu je uvedend v obr. 8,
stipec 3. Pri ohreve preniké teplo do plach, ktoré majd byt zvarené a tieto
privadzaju na zvaraciu teplotu.

3.4.3. Prestavenie
Po ohreve oddelite spojované plochy od topného ¢lanku a topny ¢lanok odklopte,
bez toho aby ste sa dotkli zmienenych spojovacich pléch. Potom spojte zvarané
plochy rychle dohromady, bez toho aby ste sa dotkli zvaranych pléch. Doba
prestavenia nesmie pretrvat doby uvedené v obr. 8, odstavec 4, lebo ina¢
spojované plochy nepripustne schladnd.

3.4.4. Spojovanie

Pri dotyku sa maju spojované plochy stretntt skoro pri nulovej rychlosti. Spojo-
vaci tlak ma byt vyvijany tak, aby rovnako stupal az na 0,15 N/mm2 a musi
byt udrzovany behom doby ochladenia (obr.8 odstavec 5). Potrebné tlakové
sily st uvedené v tabulke obr. 7. Pri vacSich priemeroch trubiek pouzivajte
vhodné zvaracie zariadenie. Po spojovani sa musi na celom obvode rovnaky
dvojity val. Vytvorenie valu da prvotnu informaciu o spravnosti zvarania. Velkost
K valu (obr. 9) musi byt vzdy vaési ako nula t.j., Ze val musi na v8etkych stranach
presahovat obvod trubky. Zvar nechajte bez ovplyviiovania vychladnut ! Chla-
diaci proces zvaru neurychlujte vodou, studenym vzduchom apod.! Pred
zatazenim nahliadnite do informacii vyrobcu trubiek a tvaroviek.

4. Udrzba

Pred Gdrzbou a opravarenskymi pracami odpojte pristroj zo siete! Tieto prace mozu
byt vykonané iba odbornikmi a pou¢enymi osobami.

4.1, Udrzba
Pristroje REMS SSG nevyzaduju udrzbu.

4.2. InSpekcialudrzba
Antiadhézny povlak topného ¢€lanku je potrebné pred kazdym zvaranim odistit’
bezvldknovym papierom, stiknom a Spiritusom, alebo technickym alkoholom.
Zbytky plastickej hmoty na topnom €lanku je potrebné odstranit bezvlaknovym
papierom a stknom a Spiritusom alebo alkoholom. Predovsetkym je potrebné
dbat nato aby antiadhézny povlak topného ¢lanku nebol poskodeny pouzivanim
naradia.

Postup pfFi poruchach

5.1. Porucha
Topné ¢lanky pre zvaranie na tupo nehreju
Pri¢ina
o Pristroj nie je zapojeny do siete
o Defektny privodny kabel
o Defektna zasuvka (istenie siete)
o Defektny pristroj

5.2. Porucha
Zbytky plastu zostavaju nalepené na topnom ¢lanku
Pric¢ina
o Znedisteny topny ¢lanok (vid. 4.2.)
o Poskodeny antiadhézny povlak

6. Likvidacia
REMS SSG nesmie byt po ukonceni pouzivania odstraneny do domaceho
odpadu, musi byt riadne podla zakonnych predpisov zlikvidovany.

7. Zaruka vyrobcu

Zarucna doba je 12 mesiacov od predania nového vyrobku prvému spotrebi-
telovi, najviac vSak 24 mesiacov od dodania predajcovi. Datum predania je
treba preukazat' zaslanim originalnych dokladov o kiipe, ktoré musia obsahovat’
datum zakupenia a oznacenia vyrobku. VSetky funkéné zavady, ktoré sa
vyskytni behom doby zaruky a u ktorych bude preukazané, ze vznikly vyrobnou
chybou alebo vadou materialu, budd bezplatne odstranené. Odstrafiovanim
zavady sa zarucna doba nepred|Zuje ani neobnovuje. Chyby spdsobené priro-
dzenym opotrebovanim, neprimeranym zachadzanim alebo nespravnym
pouzivanim, nereSpektovanim alebo porusenim prevadzkovych predpisov,
nevhodnymi prevadzkovymi prostriedkami, pret'azenim, pouzitim k inému ucelu,
ako je vyrobok uréeny, vlastnymi alebo cudzimi zasahmi, alebo z inych dévodov,
za ktoré REMS neruci, st zo zaruky vylicené.

Zarucné opravy smu byt' prevadzané len k tomu autorizovanymi zmluvnymi
servisnymi dielfiami REMS. Reklaméacie budu uznané len vtedy, pokial bude
vyrobok bez predchadzajicich zédsahov a v nerozobranom stave odovzdany
autorizovanej zmluvnej servisnej dielni REMS. Nahradené vyrobky a diely
prechadzaju do vlastnictva firmy REMS.

Naklady na dopravu do a zo servisu hradi spotrebitel.

Zakonné prava spotrebitela, obzvlast' jeho naroky voéi predajcovi, zostavaju
nedotknuté. Tato zaruka vyrobcu plati len pre nove vyrobky, ktoré budd zaku-
pené v Eurdpskej unii, v Norsku alebo vo Svajciarsku.

P.S.: Rdzne vyobrazenia a citacie v tomto navode su prevzaté zo smernic 2207 a
2208 nemeckého cechu pre zvaraciu techniku DVS e.V. (DVS: Deutscher Verband
fur Schweisstechnik e.V., Disseldorf).

8. Zoznam dielov
Zoznamy dielov pozri www.rems.de — Na stiahnutie — Zoznamy dielov.



