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Rohraussen- Anwarmen Umstellen Abkiihlen
durchmesser d Heizelementtemperatur 250-270°C
Anwarmzeit fiir Anwarmzeit fiir Umstellzeit Abkiihlzeit
SDR" 11, SDR 7,4, SDR 6 SDR? 17, SDR 17,6 (Maximalzeit) fixiert gesamt
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" Standard Dimension Ratio ~ d/s. (Verhaltnis Aussendurchmesser/Wanddicke)
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vzdy udrziavajte rovnovahu. Tym padom mate moznost lepSej kontroly elek-
trického néradia v neoCakavanych situaciach.

Noste vhodné oblecenie. Nenoste Siroky odev alebo Sperky. Vyhybajte sa
kontaktu vlasov, odevu a rukavic s pohyblivymi ¢astami. Pohyblivé Casti
méZzu zachytit volny odev, Sperky alebo dlhé viasy.

4) Pouzivanie a obsluha elektrického naradia
a) Nepretazujte naradie. Pouzivajte naradie pre prislusny druh prace. Praca s

vhodnym elektrickym naradim zlepSuje kvalitu a bezpecnost' v danej oblasti ¢innosti.

b) Nepouzivajte elektrické naradie s pokazenym vypinac¢om. Elektrické néaradie,

ktoré sa nedé zapnut alebo vypnit, je nebezpecné a treba ho opravit.

c) Vytiahnite zastrcku zo zasuvky skor, nez budete vykonavat' nastavovanie

pristroja, vymienat’ €asti prisluSenstva alebo pristroj odlozite. Toto bezpec-
nostné opatrenie zabrafiuje neumyselnému spusteniu elektrického naradia.

d) Udrziavajte nepouzivané elektrické naradie mimo dosahu deti. Nedovolte

pouzivat’ naradie osobam, ktoré s nim nie sii oboznamené alebo si nepre-
citali tieto pokyny. Elektrické naradie v rukach neskusenych oséb méze byt
nebezpecné.

e) Venujte starostlivosti o elektrické naradie dokladnii pozornost’. Presvedcte

sa, €i pohyblivé ¢asti naradia riadne funguju a nezasekavaju sa, ¢i nie st
niektoré suciastky zlomené alebo po$kodené v miere, ktora brani fungovaniu
elektrického naradia. Opravu posSkodenych €asti pristroja pred uvedenim
do prevadzky zverte odbornej servisnej dielni. Slaba udrzba elektrického
néradia byva pric¢inou mnohych drazov.

Elektrické naradie, prislusenstvo, vkladacie nastroje a podobné prvky
pouzivajte v sulade s tymito pokynmi. Vezmite pritom do tivahy aj pracovné
podmienky a vykonavanu €innost’. PouZivanie elektrického naradia na iné ako
urcené spdsoby pouZitia mbze viest k vzniku nebezpecnych situdcii.

g) Rukoviti a drzadla udrziavajte suché, Cisté a bez pritomnosti oleja a tuku.

Smyklavé rukovéti a drzadla neumozfiujt bezpeénti manipuldciu a kontrolu nad
elektrickym naradim v neo¢akavanych situaciach.

5) Servis
a) Opravy elektrického naradia zverte do ruk kvalifikovanych odbornikov, ktori

budu pouzivat’ vyluéne originalne nahradné diely. Zaistite tym zachovanie
bezpeclnosti pristroja.

Bezpecnostné upozornenia pre pristroje na polyfuzne
zvaranie s vyhrievacim ¢lankom

Precitajte si vSetky bezpecnostné informacie a pokyny. /gnorovanie bezpec-
nostnych informécii a pokynov méze spbsobit zasah elektrickym pridom, poziar, a/
alebo vazne zranenie.

Uschovajte vSetky bezpeénostné informacie a pokyny pre buduce pouzitie.

Elektricky pristroj nepouzivajte, ak je poskodeny. Hrozi riziko trazu alebo
nehody.

Elektricky pristroj pripajajte len na zasuvku s ochrannym vodicom.

Ked je elektricky pristroj zapojeny do zasuvky, dotykajte sa ho iba na drzadle
(3). Viyhrievaci ¢lanok (4), vyhrievacie nastroje (5), ako aj kovové Casti medzi
vyhrievacim ¢lankom a drZadlom (3) z plastu dosahuju pracovné teploty az do
300°C. Pri dotknuti sa tychto Casti déjde k vzniku zavaznych popalenin.
Elektricky pristroj nechajte po odpojeni zo zasuvky dihsi ¢as ochladzovat’
predtym, nez sa dotknete kovovych €asti. Pri dotknuti sa Casti, ktoré su eSte
hortce v priebehu fazy ochladzovania, déjde k vzniku zavaznych popalenin.
Elektricky pristroj vyZaduje dIh$i ¢as na ochladenie po odpojeni zo zasuvky.
Pri zvarani udrzujte ruky v dostatocnej vzdialenosti od konca rurky, tvarovky,
od vyhrievacieho €lanku (4) a od vyhrievacich nastrojov (5), alebo pouzite
vhodné ochranné rukavice. Zvarané riry, tvarovky, vyhrievaci ¢lanok a vyhrie-
vacie nastroje su pri zvarani horice a mézu byt pric¢inou vzniku zavaznych
popélenin. Spoj vzniknuty pri zvarani zostava aj po dokonceni spéjania zvaranim
dlh$i ¢as velmi hortci.

Vyhrievacie nastroje (5) vymienajte iba vtedy, ked st tplne vychladnuté.
Pri dotknuti sa Casti, ktoré su eSte hortice, dbjde k vzniku zavaznych popalenin.
Chraiite tretie osoby pred hortcim elektrickym pristrojom, ako aj pred
horucimi spojmi vzniknutymi zvaranim. Pri dotknuti sa Casti, ktoré s hortice,
déjde k vzniku zavaznych popalenin.

Proces ochladzovania elektrického pristroja neurychfujte tym, ze ho pono-
rite do kvapaliny. Hrozi riziko urazu elektrickym pridom a/alebo nahlym
vystreknutim kvapaliny. Okrem toho sa tym elektricky pristroj poskodi.
Elektricky pristroj odkladajte iba do uréeného odkladacieho stojana (1),
drziaka na pracovny stdl (2) alebo na nehorfavu podlozku. Pri odlozeni
hortceho elektrického pristroja na podloZku, ktora nie je nehorlava, alebo pri
odlozeni v blizkosti horfavého materidlu sa mbzZe podlozka poskodit a/alebo
mbze vznikndt poZiar.

Pouzivajte len schvalené a zodpovedajtico oznacené predizovacie vedenia
s dostatoénym prierezom vedenia. PredlZovacie vedenia pouzivajte az do
dizky 10 m s prierezom vedenia 1,5 mm?a od 10 do 30 m s prierezom vedenia
2,5 mm>

Pravidelne kontrolujte privodné vedenie elektrického pristroja a predizovacie
vedenia, €i nie su poskodené. V pripade poskodenia zverte ich vymenu kvali-
fikovanému odbornému personalu alebo autorizovanému zmluvnému stredisku
pre sluzby zakaznikom spolo¢nosti REMS.

Deti a osoby, ktoré na zaklade svojich fyzickych, zmyslovych alebo dusev-
nych schopnosti alebo kvéli nedostatku skusenosti ¢i neznalosti nie st
sposobilé obsluhovat’ elektricky pristroj bezpe€ne, nesmu tento elektricky
pristroj pouzivat’ bez dozoru alebo pokynov zo strany zodpovednej osoby.
V opacnom pripade hrozi nebezpecenstvo chybnej obsluhy a vzniku poraneni.

Vysvetlenie symbolov

/\ UPOZORNENIE
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1. Technické

Nebezpecenstvo so strednym stuprfiom rizika, ktoré méze pri
nereSpektovani mat za nasledok smrt alebo tazké zranenia
(nevratné).

Nebezpe&enstvo s nizkym stupriom rizika, ktoré by pri nereSpek-
tovani mohlo mat za nasledok ahké zranenia (vratné).

Pred pouzitim Citajte ndvod k pouZzitiu
Elektrické naradie zodpoveda triede ochrany |
Ekologicka likvidacia

CE oznacenie zhody

udaje

Pouzivanie v sulade s uréenim

REMS pristroje na polyflzne zvaranie s vyhrievacim ¢lankom MSG pouzivajte len
spolu s vyhrievacimi hrdlami a vyhrievacimi objimkami na zvaranie plastovych rar
a tvaroviek vyrobenych z PB, PE, PP a PVDF.

VSetky ostatné spdsoby pouzitia nie su v stlade s uréenim a preto nie su pripustné.

1.1. Rozsah dodavky
REMS MSG EE: pristroj na polyflizne zvaranie s vyhrievacim

¢lankom, odkladaci stojan, drziak na pracovny stél,
Sesthranny kolikovy kIG¢, kolik na upevnenie
vyhrievacieho nastroja, navod na obsluhu.

REMS MSG 63 FM: pristroj na polyflizne zvaranie s vyhrievacim

¢lankom, odkladaci stojan, drziak na pracovny stél,
névod na obsluhu.

REMS MSG 63 Set: pristroj na polyflizne zvaranie s vyhrievacim

1.2. Cisla poloziek

¢lankom, vyhrievacie hrdlo/hrdla, vyhrievacie
objimky, upeviiovacia skrutka z nehrdzavejlcej
ocele, odkladaci stojan, drziak na pracovny stol,
Sesthranny kolikovy kItg, kolik na upevnenie
vyhrievacieho nastroja (len EE), navod na obsluhu.

MSG25EE MSGG63EE MSG63FM MSG 125EE

Pristroj na polyfuzne 256020 256220 256211 256320
Odkladaci stojan 250040 250040 256252 250040
DrZiak na pracovny stol 250041 250041 256252 250041

Kufrik z
ocel'ového plechu 256042 256242 256342
Viyhrievacie hrdla, vyhrievacie objimky, upeviiovacie skrutky z nerez ocele
@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
Odrezavac plastovych rariek REMS RAS P 10-40 290050
Odrezavac plastovych rariek REMS RAS P 10-63 290000
Odrezavac plastovych rariek REMS RAS P 50-110 290100
Odrezava¢ plastovych rarieck REMS RAS P 110-160 290200
Noznice na plastové rirky REMS ROS P 26 291240
Noznice na plastové rarky REMS ROS P 35 291200
Noznice na plastové rirky REMS ROS P 35A 291220
Noznice na plastové rarky REMS ROS P 42 291250
Noznice na plastové rirky REMS ROS P 42 PS 291000
Noznice na plastové rirky REMS ROS P 63 P 291270
Noznice na plastové rirky REMS ROS P 75 291100
Akumulatorové noznice na rirky REMS Akku-ROS P 40 291310
Pristroje na zrazanie hran REMS RAG P 16-110 292110
Pristroje na zrazanie hran REMS RAG P 32-250 292210
Pristroj na kosenie hran a delenie rirok REMS Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119
1.3. Pracovna oblast’ MSG25EE MSG63EE MSG63FM MSG 125 EE
Priemer trubky 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16-125 mm

Pristroje na polyflzne zvaranie s vyhrievacim ¢lankom EE: vSetky
zvaratelné plasty s teplotou zvarania 180 — 290 °C

Pristroj na polyfuzne zvéranie s vyhrievacim ¢lankom FM: vSetky zvaratelné
plasty s teplotou zvarania 260 °C
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1.4. Elektrické udaje MSG25EE MSG63EE MSG 63 FM MSG 125 EE
Menovité napétie
(nap. siete) 230V 230V 230V 230V
Menovity vykon 500 W 800 W 800 W 1400 W
Menovita frekvencia 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz
Trieda ochrany 1 1 1 1
1.5. Rozmery
Dlzka 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm
Sirka 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm
Vyska 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
1.6. Hmotnosti
Pristroj 1,2kg 1,7kg 1,0kg 3,0 kg
Odkladaci stojan/
Drziak na pracovni stol 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg
1.7. Informacie o hladine hluku
Emisna hodnota vzt'ahujica sa
k pracovnému miestu 70 dB(A)  70dB(A)  70dB(A) 70dB(A)
1.8. Vibracie
Hmotnostna efektivna
hodnota zrychlenia 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5m/s?  2,5m/s?

2.2,

23.

24,

Udavana hodnota emisnej hodnoty kmitania bola zmerana na zaklade normo-
vanych skuaSobnych postupov a méze byt pouzita pre porovnanie s inym
pristrojom. Ud&vana hodnota emisnej hodnoty kmitania moze byt tiez pouzita
k tvodnému odhadu prerusenia chodu.

/\ UPOZORNENIE

Emisna hodnota kmitania sa méZze v priebehu skutoéného pouzitia pristroja od
menovitych hodndt odliSovat, a to v zavislosti na druhu a spdsobe, akym sa
bude pristroj pouzivat. V zavislosti na skutoénych podmienkach pouzitia

(prerusovany chod) moze byt Ziaduce, stanovit pre ochranu obsluhy bezpec-
nostné opatrenia.

Uvedenie do prevadzky

. Elektrické pripojenie

Dodrzte sietové napatie! Pred pripojenim elektrického pristroja skontrolujte,
¢i sa napétie uvedené na vykonovom Stitku zhoduje so sietovym napatim. Na
stavbach, vo vlhkom prostredi, vo vnutornych a vonkajSich priestoroch alebo
pri porovnatelnych spésoboch umiestnenia pripajajte stroj s vyhrievacim €lankom
na zvaranie na tupo na elektricku siet len cez pridovy chrani¢ (spinac Fl), ktory
prerusi privod elektrickej energie, hned ako prekro¢i hodnota zvodového pradu
k zemi 30 mA na 200 ms. Pri pouziti prediZzovacieho vedenia dodrzte prierez
vedenia, ktory je potrebny kvoli vykonu elektrického naradia. PouZivajte len
zasuvky/predizovacie vedenia s funkénym ochrannym kontaktom.

Umiestnenie pristroja na polyfiizne zvaranie s vyhrievacim ¢lankom
Elektricky pristroj je mozné postavit na plochu s pouzitim odkladacieho stojana
(1) tak, ako je to zobrazené na obr. 1, alebo je mozné upevnit ho s pouzitim
drziaka na pracovny st6l — tak ako je to znazornené na obr. 2.

/\ UPOZORNENIE

Horucim pristrojom manipulujte iba pomocou rukovite (3)! Nikdy sa
nedotykajte vyhrievacieho telesa (4), vyhrievacich nastrojov (5) alebo
plechovych ¢asti medzi rukovét'ou (3) a vyhrievacim telesom (4)! Nebez-
pecenstvo popalenia!

Vol'ba ohrievacich nastrojov EE

V zavislosti od velkosti riry je potrebné vybrat vyhrievacie nastroje (obr. 3),
vyhrievacie hrdlo a vyhrievaciu objimku. Tie je potrebné, tak ako je to znazornené
na obr. 1 (5), namontovat na vyhrievaci ¢lanok pouzitim dodavaného $esthran-
ného kolikového kiti¢a. Capom, ktory je tieZ sti¢ast'ou dodavky, je mozné pripevnit’
hrdlo radialne. Podl'a potreby a podl'a druhu pristroja je mozné na vyhrievaci
¢lanok namontovat’ viac vyhrievacich nastrojov (hrdiel alebo objimok).

Vol'ba ohrievacich nastrojov FM

Ohrievacie nastroje (5), ohrievacie hrdla a ohrievacie kryty sa volia podia
velkosti rurky. Tieto sa montuju na oh-rievaci prvok (4) pomocou dodavaného
Sesthranného kltu¢a. Na ohrievacom prvku mézu byt namontované aj dva
ohrievacie nastroje sucasne.

Elektronicka regulacia teploty EE

Smernica DVS 2208, ¢ast 1 predpisuje, Ze teplota vyhrievacieho ¢lanku ma
byt plynulo nastavitelna. Aby bola zaru¢ena aj poZzadovana stalost teploty
vyhrievacieho ¢lanku, su pristroje vybavené reguléciou teploty (termostatom).
Smernica DVS 2208, ¢ast 1 predpisuje, Ze teplotny rozdiel vztahujuci sa na
pbsobenie regulacie smie byt maximalne 3°C. Tato regulaéna presnost’ sa
prakticky neda dosiahnut’ elektronickou regulaciou teploty. Vyhrievacie €lanky
pristroja na polyflizne zvaranie preplatovanim s pevne nastavenou teplotou,
prip. s mechanickou regulaciou teploty nemézu byt’ preto pouzité pri zvarani
podl'a DVS 2207.

U v8etkych vyhrievacich ¢lankov REMS pristroja na polyfizne zvaranie prepla-
tovanim EE je teplota nastaviteI'na. Podl'a vyberu sa dodavaju s elektronickou
regulaciou teploty. Vyhrievacie ¢lanky pristroja na polyfuzne zvaranie prepla-
tovanim sU na $titku vykonu oznacené takto:

2.5,

2.6.

3.1.

3.2,

napr. REMS MSG 63 EE: NastaviteI'na (E) teplota, elektronicka (E) regulacia
teploty, reguluje nastavend teplotu s toleranciou 1°C, to znamena, Ze nastavena
teplota 260°C (teplota zvarania PP) bude kolisat' medzi 259 a 261°C.

Mechanicka regulacia teploty (termostat) FM
Pracovna teplota 260 + 10° C je nastavena pevne. Dbaijte pritom na informéacie
vyrobu pri tvarovani.

Predhriatie pristroja na polyfuzne zvaranie s vyhrievacim ¢lankom EE
Po pripojeni privodného vedenia pristroja na polyfuzne zvaranie s vyhrievacim
¢lankom na elektricku siet sa za¢ne pristroj nahrievat. Svieti Cervena kontrolka
pripojenia na elektricku siet (6) a zelena kontrolka teploty (7). Elektricky pristroj
potrebuje ¢as cca 10 mindt na nahriatie. Po dosiahnuti nastavenej pozadovanej
teploty vypne regulator teploty (termostat), ktory je zabudovany v pristroji,
privod elektrického pridu k vyhrievaciemu &lanku. Cervena kontrolka pripojenia
na elektricku siet nadalej svieti. Zelena kontrolka teploty blika, a tym signalizuje
stale zapinanie a vypinanie privodu elektrického pradu. S procesom zvarania
je mozné zacat najskor po uplynuti dalSich 10 minat (smernica DVS 2207,
Cast' 1).

Predhriatie pristroja na polyfuzne zvaranie s vyhrievacim ¢lankom FM
Po pripojeni privodného vedenia pristroja na polyfuzne zvaranie s vyhrievacim
¢lankom na elektricku siet sa zacne pristroj nahrievat. Svieti zelena kontrolka
pripojenia na siet (6) a ¢ervena kontrolka teploty (7). Pristroj potrebuje ¢as cca
10 minut na nahriatie. Po dosiahnuti pozadovanej teploty vypne regulator teploty
(termostat), ktory je zabudovany v elektrickom pristroji, privod elektrického
pridu k vyhrievaciemu &lanku. Cervena kontrolka teploty zhasne. Ak gervena
kontrolka teploty svieti, nesmiete zvarat.

Vyber teploty zvarania EE

Teplota pristroja na polyfizne zvéranie s vyhrievacim ¢lankom je prednastavena
na strednu teplotu zvarania pre PP rary (260°C). V zavislosti od materialu rar
moZze byt potrebné tdto teplotu zvarania upravit. Pri tomto Ukone je potrebné
dodrzat informacie od vyrobcu tykajlce sa rur alebo tvaroviek! Okrem toho
mézu byt Upravy teploty potrebné kvéli vplyvom okolitého prostredia (leto/zima/
vietor/vihkost). Teplota vyhrievacich nastrojov (vyhrievacieho hrdla a vyhrievacej
objimky) (5) by sa preto mala skontrolovat, napriklad pomocou meraca teploty
s rychlou indikaciou hodnét na povrchové merania s dosadacou plochou cca
10 mm. V pripade potreby sa da teplota upravit ota¢anim skrutky na nastavenie
teploty (8). Ak sa teplota prestavi, je potrebné pamétat na to, Ze vyhrievaci
¢lanok sa smie pouZivat az 10 minut po dosiahnuti poZzadovanej teploty.

Prevadzka

Kvalita spojov vzniknutych zvaranim je zavisla od kvalifikacie osoby, ktora
zvaranie vykonava, od vhodnosti pouzitych strojov a zariadeni, ako aj od
dodrzania pravidiel platnych pre zvaranie. Zvar je mozné skontrolovat apliko-
vanim nedeStruktivnych a/alebo destruktivnych postupov. Zvaracie prace je
potrebné kontrolovat. Spdsob a rozsah kontroly je potrebné dohodnut medzi
zmluvnymi partnermi. Udaje tykajtice sa postupu odpor(iéame zaznamenat do
protokolov o zvarani alebo na datové nosice. V ramci zabezpecenia kvality sa
odporuca vytvorit a prekontrolovat skiSobné zvary pred zacatim a v priebehu
zvaracich prac pri danych pracovnych podmienkach. Kazda osoba vykonava-
juca zvaranie musi mat prislu$né vzdelanie a platny preukaz o kvalifikacii.
Predpokladana oblast pouzitia méze byt urCujica pre druh kvalifikacie.

Popis postupu

Pri polyfiznom zvérani preplatovanim sa tribky a tvarovky zvaraju preplato-
vanim. Koniec tribky a tvarovky zahrejeme pomocou vyhrievacieho hrdla a
vyhrievacej objimky na zvaraciu teplotu a potom ich spojime. Koniec tribky a
vyhrievacia objimka resp. tvarovka a vyhrievacie hrdlo st uspdsobené tak, ze
pri spojeni vznika spojovaci tlak (obr. 4).

Smernica DSV 2208 predpoklada pre polyflzne zvaranie vyhrievacich ¢lankov
preplatovanim dva postupy, pri ktorych sa vyhrievacie hrdla a vyhrievacie
objimky rozmerovo liSia. Pri postupe A sa nepredpoklada Ziadne mechanické
opracovanie trabiek, pri postupe B sa s mechanickym opracovanim trubiek
(Sevingovanim) pocita. Vyhrievacie hrdla a vyhrievacie objimky REMS su
zhotovené zasadne podl'a postupu A, to znamena, Ze mechanické opracovanie
trabiek nie je potrebné.

Polyflizne zvarat' preplatovanim sa da az do priemeru 50 mm vratane, “z vol'nej
ruky”. Pri vacSich priemeroch tribiek pouzite kvoli zvacSujlcej sa spojovacej
sile vhodné zvaracie pripravky.

Priprava na zvaranie

Dbajte na pokyny vyrobcov trubiek, prip. tvaroviek! Koniec tribky musi byt
odrezany v pravom uhle a rovno. Na odrezanie konca tribky pouzite odrezava¢
tribiek REMS RAS (viz 1.2.) alebo noznice na trubky REMS ROS (viz 1.2.).
Okrem toho je potrebné hrany konca tribky zrazit', aby sa trubka lepSie spojila
s tvarovkou (Obr. 6). Na zraZanie hrén sa pouziva pristroj na zrézanie hran
trabiek REMS RAG (viz 1.2.) Bezprostredne pred zvaranim o€istite koniec
trabky, ktory budete zvarat’ a vnutornu stranu tvarovky, v pripade potreby aj
vyhrievacie hrdla a vyhrievaciu objimku Spiritusom alebo technickym alkoholom.
Na Cistenie pouZite bezvlaknovy papier alebo stkno. DoleZité je, aby na poviaku
vyhrievacieho hrdla a vyhrievacej objimky nezostali Ziadne zbytky plastu. Pri
Cisteni vyhrievacich nastrojov musite bezpodmiene¢ne dbat’ na to, aby pri
pouzivani naradia nebol poSkodeny antiadhézny teflonovy povlak. Ploch, ktoré
budete zvarat, sa uz pred zvaranim nedotykaijte.

’
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3.3.

/\ UPOZORNENIE

Horucim pristrojom manipulujte iba pomocou rukovite (3)! Nikdy sa
nedotykajte vyhrievacieho telesa (4), vyhrievacich nastrojov (5) alebo
plechovych ¢asti medzi rukovétou (3) a vyhrievacim telesom (4)! Nebez-
pecenstvo popalenial

Postup pri polyfiznom zvarani na tupo

3.3.1. Ohrev

Pri ohreve nasurite tribku a tvarovku plynule axialne az na doraz na vyhrievacie
nastroje, prip. az k oznaenému miestu a pridrzte ich. Je nutné dodrzat’ dobu
nahriatia podl'a udajov v obr. 5, riadok 2. Pri nahrievani prenika teplo na plochy,
ktoré sa maju zvaranim spojit' a ohrieva ich na zvaraciu teplotu.

3.3.2. Prestavenie a spojovanie

Po nahriati vysurite trubku a tvarovku trhnutim z vyhrievacieho néstroja a ihned’
bez pretacania zasurite az na doraz do seba. Doba prestavenia nesmie prekrogit
€as uvedeny na obr. 5, riadok 3, pretoze inak spojované plochy prili§ vychladnu.

3.3.3. Fixovanie

Spojované diely musia byt fixované (pridrzované) podl'a idajov v obr. 5, riadok 4.

3.3.4. Ochladenie

Spoj mdZze byt’ d’alSimi inStalacnymi pracami namahany az po uplynuti doby
chladenia (obr. 5, riadok 5).

Udrzba

41.

(5), ako aj kovové Easti medzi vyhrievacim ¢lankom (4) a drzadlom (3) dosahuiju
pracovné teploty az do 300°C. Pri dotknuti sa tychto ¢asti dojde k vzniku
zavaznych popalenin.

Udrzba

Pred vykonavanim udrzbovych prac vytiahnite zastrcku!

Antiadhezivnu vrstvu vyhrievacich nastrojov (5) je potrebné pred kazdym
zvaranim o€istit’ nerozstrapkanym papierom alebo handrou, alebo s pouzitim
technického alkoholu. Zvy$ky plastu zachytavajlce sa na vyhrievacich nastro-
joch je potrebné okamzite odstranit pomocou nerozstrapkaného papiera alebo
handry a s pouzitim technického alkoholu. Pritom je bezpodmienecne potrebné
davat pozor na to, aby sa pouzitim nastrojov neposkodila antiadhezivna vrstva
vyhrievacich nastrojov. PouZitie liehu na Cistenie vyhrievacieho €lanku méze
viest k znizeniu kvality zvaru, kvoli obsiahnutej vode.

Plastové ¢asti (napriklad kryt) Cistite iba s pouzitim Cisti¢a strojov REMS CleanM
(Cislo vyrobku 140119) alebo s pouzitim jemného mydla a vlhkej handry.
NepouZivajte ziadne CistiCe uréené na pouzitie v doméacnosti. Tieto pripravky
obsahuju mnozstvo chemikalii, ktoré by mohli poskodit plastové ¢asti. Na
Cistenie plastovych €asti v Ziadnom pripade nepouZzivajte benzin, terpentinovy
olej, riedidlo alebo podobné vyrobky.

Davajte pozor na to, aby sa do vnutra elektrického pristroja nikdy nedostali
kvapaliny. Elektricky pristroj nikdy neponaraijte do kvapaliny.

4.2. InSpekcialoprava
/\ UPOZORNENIE (As
Pristroja na polyflizne zvaranie s vyhrievacim ¢lankom sa v horiicom Pred pracami spojenymi s opravou a udrzbou vytiahnite siet'ovu zastrcku!
stave dotykajte iba na rukovati (3)! Vyhrievaci €lanok (4), vyhrievacie nastroje Tieto prace smie vykonavat iba kvalifikovany odborny personal.
5. Postup pri vyskyte porich
5.1. Porucha: Pristroj na polyfuzne zvaranie s vyhrievacim ¢lankom sa nenahrieva.
Pri¢ina: Pomoc:
e Privodné vedenie je poSkodené. e Privodné vedenie nechajte vymenit kvalifikovanym odbornym personalom
alebo autorizovanym zmluvnym strediskom pre sluzby zakaznikom spolo¢nosti
REMS.
e Pristroj je poSkodeny. o Nechajte ho skontrolovat/opravit autorizovanym zmluvnym strediskom pre
sluzby zakaznikom spolo¢nosti REMS.
5.2. Porucha: Na vyhrievacich nastrojoch (5) zostavaju prilepené zvysky plastov.
Pri€ina: Pomoc:
o \/yhrievacie nastroje s zneCistené. e QOcistite vyhrievacie nastroje, pozrite si bod 4.1..
o Antiadhezivna vrstva je poSkodena. o Poskodené vyhrievacie nastroje vymerite za nové.
5.3. Porucha: Udavany ¢as nahrievania nepostacuje na to, aby sa rdra alebo tvarovka zacala tavit, alebo sa tieto prvky tavia prili§ rychlo.
Pri¢ina: Pomoc:
o Nespravne nastavena teplota zvarania (len pri EE). e Je potrebné dodrziavat informacie od vyrobcu rur alebo tvaroviek. Nastavte
teplotu na skrutke na nastavenie teploty (8) (pozrite si bod 2.6.).
e Pristroj je poskodeny. o Nechajte ho skontrolovat/opravit' autorizovanym zmluvnym strediskom pre
sluzby zakaznikom spolo¢nosti REMS.
6. Likvidacia pre nové vyrobky, ktoré budd zaktpené v Eurdpskej Unii, v Norsku alebo vo
o . ) ! L Svajciarsku a tam pouzivané.
Pristroje pre polyfuzne zvarovanie MSG nesmu byt po ukon€eni pouZivania Pre tito zaruku lati K Dr3 lG&enim Doh ionvch na
odstranené do doméaceho odpadu. Musia byt riadne zlikvidované podfa zékon- re tuto Zdruku p at.' nemecke pravo s vylucenim Lo ody Spojenych narodov
y . 0 zmluvach o medzinarodnom obchode (CISG).
nych predpisov.
7. Zaruka vyrobcu 8. Zoznam dielov
Zaruka sa neposkytuje pri neprimeranom poskodeni PTFE-povlaku vyhrievacich Zoznamy dielov pozri www.rems.de — Ke stazeni — Soupisy nahradnich dild.
Elankov.
Zaruéna doba je 12 mesiacov od predania nového vyrobku prvému spotrebi-
tefovi. Datum predania je treba preukazat zaslanim originalnych dokladov o ps Rzne vyobrazenia a citaty v tomto névode su prevzaté zo smemic 2207 a

kupe, ktoré musia obsahovat’ datum zakupenia a oznacenia vyrobku. V3etky
funk&né zavady, ktoré sa vyskytni behom doby zaruky a u ktorych bude preu-
kazané, Ze vznikli vyrobnou chybou alebo vadou materiélu, budu bezplatne
odstranené. Odstranovanim zavady sa zaru¢na doba nepredIZuje ani neobno-
vuje. Chyby, spdsobené prirodzenym opotrebovanim, neprimeranym zachadzanim
alebo nespravnym pouzivanim, nereSpektovanim alebo porusenim prevadz-
kovych predpisov, nevhodnymi prevadzkovymi prostriedkami, pretazenim,
pouzitim k inému Gcelu, ako je vyrobok uréeny, vlastnymi alebo cudzimi zasahmi
alebo z inych dévodov, za ktoré REMS neruéi, st zo zaruky vylicené.

Zaruéné opravy smu byt prevadzané iba k tomu autorizovanymi zmluvnymi
servisnymi dielfiami REMS. Reklamacie budd uznané iba vtedy, pokial bude
vyrobok bez predchadzajucich zésahov a v nerozobranom stave predany
autorizovanej zmluvnej servisnej dielni REMS. Nahradené vyrobky a diely
prechadzaju do vlastnictva firmy REMS.

Naklady na dopravu do servisu a z neho hradi spotrebitel.

Zakonné prava spotrebitela, obzvlast jeho naroky na zaruku pri chybach voi
predajcovi, ostavaju touto zarukou nedotknuté. Tato zaruka vyrobcu plati iba

2208 nemeckého cechu pre zvaraciu techniku DVS e.V. (DVS: Deutscher
Verband fiir Schweiltechnik e.V., Diisseldorf).



