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RohrfliRe einstecken

Inserting the tubular legs
Engager les pieds tubulaires
Infilare le gambe di supporto
Introducir las patas tubulares
Steunpoten insteken

Isattning av benen

Montering av rarben

Indstikning af rerben
Putkijalkojen asennus

Introduzir os pés tubolares
Montaz nézek rurkowych
Trubkové nohy nastrcit

Rurkové nohy nastréit’

FeltoIni a csélabakat

Utaknuti noge od cijevi

Vstavite cevno podnozje
Introducerea picioarelor tubulare
BcTtaButb TpyGHbIE HOXKM
TotmoBETNON TWV CWANVWTWY TTOdIWV
Boru tipi ayaklarin takilmalari
MocTaBsHe Ha TpBOHUTE CTOVKN
Vamzdiniy kojy jstatymas
levietot caurules galus
Torujalgade sissepanek

Vorderes Spannfutter (19)

Front chuck (19)

Mandrin avant (19)

Mandrino anteriore (19)

Mandril de sujecion aterior (19)
Voorste spanklauw (19)

Framre spannchuck (19)

Fremre spennchuck (19)

Forreste patron (19)

Etuistukka (19)

Mordentes de aperto anteriores (19)
Przedni uchwyt zaciskowy (19)
PFedni sklicidlo (19)

Predné skltcovadlo (19)
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Prednii stezni ulozak (19)
Sprednja vpenjalna glava (19)
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Aufstellen der Maschine
Putting up the machine
Pose de la machine
Raddrizzamento della macchina
Instalacién de la maquina
Plaatsen van de machine
Uppstéllning av maskinen
Oppstilling av maskinen
Opstilling af maskinen
Koneen pystytys
Instalagdo da maquina
Ustawianie maszyny
Stroj postavit

Stroj postavit’

Felallitani a gépet
Postavljanje stroja
Postavitev stroja
Amplasarea masinii
YcTaHoBKa CTaHka
TommoB£TNGN TNG PNXAVAS
Makinenin kurulumu
MoHTax Ha MalumHaTa
Stakliy pastatymas
Masinas uzstadisana
Masina llespanek

Hinteres Spannfutter (20)

Rear chuck (20)

Mandrin arriére (20)

Mandrino posteriore (20)

Mandril de sujecién posterior (20)
Achterste spanklauw (20)

Bakre spannchuck (20)
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Bageste patron (20)

Takaistukka (20)
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Transport der Maschine
Transporting the machine
Transport de la machine
Trasporto della macchina
Transporte de la maquina
Transport van de machine
Transport av maskinen
Transport av maskinen
Transport af maskinen
Koneen kuljetus
Transporte da maquina
Transport maszyny
Doprava stroje

Doprava stroja

A gép szdllitasa

Prijenos stroja

Transport stroja
Transportul masinii
TpaHcnopTupoBka CTaHka
Metagopd Mg unxavrig
Makinenin taginmasi
TpaHcnopTvpaHe Ha MalwuHaTa
Staklig transportavimas
Masinas transportéSana
Masina transportimine
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Fig. 6: REMS 4" Automatik-Schneidkopf auf REMS Tornado

Fig. 6: REMS 4" automatic die head on REMS Tornado

Fig. 6: REMS Téte de filetage automatique 4” montée sur REMS Tornado
Fig. 6: Filiera automatica REMS 4” sulla REMS Tornado

Fig. 6: REMS 4" cabezal de roscar automatico sobre REMS Tornado
Fig. 6: REMS 4" automatische snijkop op REMS Tornado

Fig. 6: REMS 4" automatiskt skarhuvud pa REMS Tornado

Fig. 6: REMS 4" automatisk skjeerehode pa REMS Tornado

Fig. 6: REMS 4" automatisk gevindskaerehoved pa REMS Tornado
Kuva 6: Automaattinen REMS 4’-kierrepad REMS Tornadossa

Fig. 6: Cabeca automatica REMS” montada sobre a REMS Tornado
Rys. 6: Automatyczna gtowica gwinciarska REMS 4" dla REMS Tornado
Obr. 6: Automaticka zavitofezna hlava REMS 4" na REMS Tornado
Obr. 6: Automaticka zavitorezna hlava REMS 4” na REMS Tornado

6. abra: REMS 4" automatikus menetvago fej a REMS Tornado-ra

Sl. 6: REMS 4” Automatik narezna glava za REMS Tornado

Slika 6: REMS 4" avtomatska rezalna glava na REMS Tornado

Fig. 6: REMS 4’ cap de filatat automat pe REMS Tornado

our. 6: AsToMaTunyeckas pesbboHapeaHas ronoska REMS 4” Ha REMS TopHago
Eik. 6: Autépatn kepaAr komig REMS 4” atn pnxavr) REMS Tornado
Resim 6:  REMS 4" otomatik pafta agma kafasi, REMS Tornado Uzerinde
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6 pav.: Automatiné sriegimo galvuté REMS 4” naudojama su REMS Tornado
Att. 6: REMS 4” Automaétiska grieZna galva uz REMS Tornado

Joonis 6:  REMS 4" automaat-I6ikepea REMS Tornadol

Fig. 7: REMS Tornado mit Olwanne und Untergestell
Fig. 7: REMS Tornado with oil tray and wheel stand

Fig. 7: REMS Tornado avec bac a huile et support

Fig. 7: REMS Tornado con vasca dell'olio e piedistallo
Fig. 7: REMS Tornado con bandeja de aceite y bastidor
Fig. 7: REMS Tornado met oliebak en onderstel

Fig. 7: REMS Tornado med oljetrag och stativ

Fig. 7: REMS Tornado med oljepanne og understell

Fig. 7: REMS Tornado med oliekar og understel

Kuva 7: REMS Tornado, sis. dljyaltaan ja alustan

Fig. 7: REMS Tornado com carter do dleo e subestrutura
Rys. 7 REMS Tornado z miskg olejowai i podstawg
Obr. 7: REMS Tornado s olejovou vanou a podstavcem
Obr. 7: REMS Tornado olejovou variou a podstavcom

7. abra: REMS Tornado olajteknével és allvannyal

SI.7: REMS Tornado s koritom za ulje i postoljem

Slika 7: REMS Tornado s oljno kadjo in podstavkom

Fig. 7: REMS Tornado cu vana de ulei si suport

dur. 7: REMS TopHazo ¢ MacnsHbIM NOAA0HOM M NOACTaBKOW
Eik. 7: REMS Tornado pe eAaioAekavn kai Baon

Resim 7:  REMS Tornado, yag teknesi ve sehpayla birlikte

our. 7: REMS Tornado ¢ MacneHa BaHa 1 cToika
7 pav.: REMS Tornado su alyvos voneleir pastovu
Att. 7: REMS Tornado ar ellas vannu un apakstatni

Joonis 7:  REMS Tornado élivanni ja alusraamiga
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Aufstellanleitung

Set-up instructions
Instructions de montage
Istruzioni d'installazione
Instrucciones de colocacion
Opstellingsaanwijzing
Uppstallningsanvisning
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Opstillingsvejledning
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Asennusohje

Instrugdes de colocagéo
Instrukcja ustawiania
Navod k sestaveni
Navod na zostavenie
lllesztési Utmutato
Upute za montazu stroja
Navodilo za postavitev
Instructiuni de montaj
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Umschaltventil fur Linksgewinde

Switch valve for left-handed threads

Soupape d'inversion pour filetages a gauche
Valvola d’inversione per filettatura sinistra
Valvula de inversion para rosca a la izquierda
Omschakelventiel voor linkse draden
Omkopplingsventil for vanstergéngor
Omkoplingsventil for venstregjenger
Omskifterventil til venstregevind
Suunnanvaihtoventtiili vasenkatista kierretta varten
Valvula de comutagéo para roscas a esquerda
Zawor przetgczajgcy dla gwintdw lewych
Prepinaci ventil na levé zavity

Prepinaci ventil na favé zavity
Szelepatkapcsold balmenetii csavarra

Ventil za preklapanje na lijevi navoj

Preklopni ventil za levi navoj

Ventil inversor pentru filete de stanga

KnanaH ABOVHOTO AeiicTBMSA Ans NeBoi pesbObl
BaABida petaywyng yia apioTepd OTIEIpWUA
Sol dis i¢in degistirme valfi

[MpeBkntoyBaLL, BEHTWN 3a NsiBa pesba
Perjungimo vostuvas kairiniam sriegiui
Pars|égSanas varsts kreisajam vitném
Umberliilitusventiil vasakkeermetele

M10x16 (5%)
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Preklad originalu navodu na obsluhu
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Kridlova skrutka 13 Rukovat' s gulovym zakonéenim/
2 Drziak nastrojov vystupok pre uchytenie
3 Predné voditko 14 DrZiak zavitoreznych Celusti
4 Zadné voditko 15 Rezak rdriek
5 Pritlacna paka 16 Zariadenie na zrazanie
6 Upinaci krizok vnutornych hran rarok
7 Rukovat 17  Vypust’
8 Zavitorezna hlava 18 Prepina vpravo-vlavo
9 Dizkovy doraz 19 Upinacie sklucovadlo
10 Otvaracia a zatvaracia paka 21 Nozny spina¢
11 Upinacia paka 22 Tlacidlo nudzového vypinania
12 Nastavovaci koti¢ 23 Ochranny vypinac¢

24 Vodiaci ¢ap
REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 3000 / 3010 / 3020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Rychloupinacie razové sklucovadlo 14 Otvaracia a zatvaracia paka
2 \Vedenie 15 Upinacia paka
3 Prepina¢ chodu vpravo/vlavo 16 Nastavovaci kotu¢
4 Nozny spina¢ 17 Drziak zavitoreznych Celusti
5 Tlacidlo nudzového vypinania 18 Rezak ruriek
6 Ochranny spina¢ 19 Zariadenie na zrazanie
7 Drziak nastrojov vnutornych hran rariek
8 Pritlatna paka 20 Olejova vana
9 Rukovat’ 21 Vana na triesky
10 Upinaci kruzok s kridlovou skrutkou 22  Upinaci krizok
11 Kridlova skrutka 23 Drziak upinacich ¢elusti
12 Zavitorezna hlava 24 Upinacie Celuste
13 Dizkovy doraz 25 Uzatvaracia zatka

Vseobecné bezpecénostné pokyny pre elektrické naradie

Precitajte si vSetky bezpecnostné pokyny, nariadenia, ilustracie a technické
udaje, ktoré su sticast'ou tohto elektrického naradia. Nedostatky pri dodrziavani
nasledujucich pokynov mézu spésobit traz elektrickym pridom, pozZiar alebo tazké
zranenia.

Vsetky bezpe¢nostné varovania a pokyny uschovajte pre buduce pouzitie.

Pojem "elektrické naradie" pouzivany v bezpeénostnych pokynoch sa vztahuje na
sietové elektrické naradie (so sietovym kablom).

1) Bezpecnost' na pracovisku

a) Dbajte o Cistotu a primerané osvetlenie pracoviska. Neporiadok a neosvetlené
Casti pracoviska mézu spésobit (raz.

b) Vyhybajte sa praci s elektrickym naradim v prostredi vystavenom nebez-
pecenstvu vybuchu, v ktorom sa nachadzaju horfavé kvapaliny, plyny alebo
prach. Elektrické nastroje spsobuju tvorbu iskier, ktoré mézu sposobit vznietenie
prachu alebo vyparov.

c¢) Pripouzivani elektrického naradia zamedzte pristup detom a cudzim osobam.
V pripade odklonu hrozi strata kontroly nad pristrojom.

2) Elektricka bezpec¢nost’

a) Pripojna vidlica elektrického naradia musi byt zasunutelna do zasuvky.
Zmena vidlice nie je povolena. NepouZivajte zasuvkové listy v kombinacii s
uzemnenym elektrickym naradim. Neupravené vidlice a vhodné zasuvky zniZuji
riziko uderu elektrickym pradom.

b) Vyhybaijte sa fyzickému kontaktu s uzemnenymi povrchmi, ako st potrubia,
vykurovacie zariadenia, sporaky a chladni€ky. V pripade uzemnenia Vasho
tela existuje zvysené riziko zasahu elektrickym priadom.

c) Nevystavuijte elektrické naradie dazd'u a vihku. Vniknutie vody do elektrického
néradia zvysuje riziko zasahu elektrickym pridom.

d) Nepouzivajte pripajaci kabel na iné ucely ako je uréeny, na nosenie elek-
trického naradia, zavesenie alebo na vytiahnutie zastrcky zo zasuvky.
Udrziavajte pripajaci kabel mimo dosahu tepla, oleja, ostrych hran alebo
pohybujucich sa ¢asti pristrojov a zariadeni. Poskodené alebo skritené kable
2zvy8uju riziko trazu elektrickym pradom.

e) Pri praci pod holym nebom s elektrickym naradim pouzivajte iba predizo-
vacie kable, ktoré su vhodné do exteriéru. PouZivanim predlZovacieho kabla
vhodného do exteriéru zniZite riziko zésahu elektrickym pridom.

f) V pripade nevyhnutnosti pouzitia elektrického naradia vo vihkom prostredi
pouzivajte pradovy chrani¢. PouZivanie prudového chrani¢a znizuje riziko
zasahu elektrickym pradom.

3) Bezpecnost os6b

a) Budte obozretny, dbajte na to, ¢o robite a postupujte racionalne pri praci
s elektrickym naradim. Nepouzivajte elektrické naradie, ak ste unaveny, ¢i
pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Chvila nepozornosti pri pouZivani
elektrického naradia méZe spdsobit' vazne zranenie.

b) Noste osobné ochranné pracovné prostriedky a vzdy noste ochranné
okuliare. Nosenie osobnych ochrannych prostriedkov ako su protiprachova
maska, protiSmykovéa bezpecnostna obuv, ochranna prilba alebo ochrana sluchu,
v zavislosti od druhu a pouZitia elektrického naradia, znizuju riziko zraneni.

c) Zabraiite neumyselnému uvedeniu do prevadzky. Uistite sa, ze je elektrické
naradie vypnuté eSte predtym, nez ho pripojite k napajaniu elektrickou

energiou, zdvihnete ho alebo ho budete prenasat’. Ak mate pri noseni elek-
trického néradia prst na vypinaci alebo ak pripojite zapnuty pristroj k napajaniu
elektrickou energiou, méze to viest k vzniku nehéd.

d) Pred zapnutim naradia odstrante nastavovacie nastroje alebo skrutkovy klI'G¢.
Nastroj alebo kli¢ umiestneny na rotujicej Casti naradia méze sposobit draz.

e) Vyhybajte sa neprirodzenému drzaniu tela. Zabezpecte stabilnu poziciu a
vzdy udrziavajte rovnovahu. Tym padom mate moznost lepSej kontroly elek-
trického naradia v neoCakavanych situaciach.

f) Noste vhodné oblecenie. Nenoste Siroky odev alebo Sperky. Vyhybajte sa
kontaktu vlasov, odevu a rukavic s pohyblivymi €ast'ami. Pohyblivé Casti
moézu zachytit volny odev, Sperky alebo dlhé viasy.

g) Pokial mozu byt namontované zariadenia na odsavanie a zachytavanie
prachu, presvedcte sa, Ze su tieto zapojené a pouzivané. PouZitie tychto
zariadeni zniZuju ohrozenie sp6sobené prachom.

h) Nespoliehajte sa na faloSny pocit bezpecia a neobchadzajte bezpeénostné
predpisy pre elektrické naradie, aj ked’ elektrické naradie pouzivate vefmi
Casto a ste oboznameni s jeho obsluhou. Nasledkom neopatrnej manipulacie
mbze pocas chvilky djst k tazkym zraneniam.

4) Pouzivanie a obsluha elektrického naradia

a) Nepretazujte naradie. Pouzivajte naradie pre prislusny druh prace. Praca s
vhodnym elektrickym naradim zlepSuje kvalitu a bezpecnost'v danej oblasti ¢innosti.

b) Nepouzivajte elektrické naradie s pokazenym vypinacom. Elektrické naradie,
ktoré sa nedéa zapnut alebo vypnut, je nebezpecné a treba ho opravit.

c) Vytiahnite zastréku zo zasuvky skér, nez budete vykonavat’ nastavovanie
pristroja, vymienat’ casti prisluSenstva alebo pristroj odlozite. Toto bezpec-
nostné opatrenie zabrariuje neumyselnému spusteniu elektrického naradia.

d) Udrziavajte nepouzivané elektrické naradie mimo dosahu deti. Nedovolte
pouzivat’ naradie osobam, ktoré s nim nie sl oboznamené alebo si nepre-
citali tieto pokyny. Elektrické naradie v rukach neskusenych oséb méze byt
nebezpecné.

e) Starostlivo udrzujte elektrické naradie a prisluSenstvo. Presvedéte sa, €i
pohyblivé ¢asti naradia riadne funguju a nezasekavaju sa, ¢i nie su niektoré
suciastky zlomené alebo poskodené v miere, ktora brani fungovaniu elek-
trického naradia. Opravu poskodenych Casti pristroja pred uvedenim do
prevadzky zverte odbornej servisnej dielni. Slaba udrzba elektrického naradia
byva pri¢inou mnohych trazov.

f) Udrzujte rezné nastroje ostré a ¢isté. Starostlivo udrzované rezné nastroje s
ostrymi reznymi hranami menej viaznu a nechaju sa lahSie viest'.

g) Pouzivajte elektrické naradie, prislusenstvo, pracovné nastroje atd’. v stlade
s tymito pokynmi. Dbajte pri tom na pracovné podmienky a na ¢innost, ktora
sa ma vykonavat. PouZivanie elektrického naradia na iné ucely, neZ ktoré st pre
nich uréené, méze viest' k vzniku nebezpecnych situacii.

h) Udrzujte vSetky rukovate a manipulacné plochy suché, éisté a neznecistené
olejom alebo tukom. Kizajiice rukovéte a manipulaéné plochy neumoZfiuju
bezpecné oviadanie a kontrolu elektrického naradia v nepredvidanych situaciach.

5) Servis

a) Opravy elektrického naradia zverte do ruk kvalifikovanych odbornikov, ktori
budu pouzivat’ vyluéne originalne nahradné diely. Zaistite tym zachovanie
bezpecnosti pristroja.

Bezpecnostné pokyny pre zavitorezné stroje

Precitajte si vSetky bezpecnostné pokyny, nariadenia, ilustracie a technické
udaje, ktoré su sticast'ou tohto elektrického naradia. Nedostatky pri dodrziavani
nasledujucich pokynov m6zu sp6sobit raz elektrickym pridom, poZiar alebo tazké
zranenia.

Vsetky bezpecnostné varovania a pokyny uschovajte pre budtce pouzitie.

Bezpecnost' na pracovnhom mieste

e Udrzujte podlahu suchu a bez kizkych latok ako napr. oleja. Kizké podlahy
vedu k nehodam.

e Zabezpecte prostrednictvom obmedzenia pristupu alebo zabrany volny
priestor minimalne jeden meter od obrobku, pokial tento pre¢nieva zo
stroja. Obmedzenie pristupu alebo zabrana pracovného priestoru zniZuje riziko
zapletenia sa do stroja.

Elektricka bezpecnost’

o Elektrické pripojky musia byt’ suché a nesmu byt' na podlahe. Nedotykajte
sa zastrcky alebo stroja vihkymi rukami. Tieto preventivne opatrenia znizuju
nebezpecenstvo Urazu elektrickym pradom.

Bezpecnost' os6b

o Nenoste pri pouzivani stroja ziadne rukavice alebo vorné oblecenie a
nechajte rukavy a bundy ¢i plaste zapnuté. Nesiahajte cez stroj alebo rurku.
Oblecenie méZe byt strojom zachytené, ¢o méZe viest k zapleteniu sa do stroja.

Bezpeénost' strojov

o Nepouzivajte stroj, ak je poSkodeny. Hrozi nebezpecenstvo trazu.

e Dodrzujte pokyny k spravnemu pouzivaniu tohto stroja. Ten nesmie byt
pouzivany na iny ucel, ako napr na vitanie otvorov alebo k toc¢eniu vinutia.
Iné pouZzitia alebo zmeny na pohone motora na iné ucely mézu zvysit riziko
tazkého poranenia.

o Upevnite stroj na pracovnom stole alebo stojane. DIhé, tazké rurky podo-
prite podperami rurok. Tento postup zabrariuje prevrhnutiu stroja.

e Stojte po¢as ovladania stroja na tej strane, na ktorej sa nachadza vypina¢

97



98

sl

k

slk

VPRED / VZAD. Ovladanie stroja z tejto strany vylucuje siahaniu cez stroj.
Nesiahajte rukami na rotujuce rurky alebo tvarovky / armatury. Odpojte
stroj pred ¢istenim rirkovych zavitov alebo pred naskrutkovanim tvaroviek
| armatur. Nez sa dotknete rirky, nechajte stroj tplne zastavit'. Tento postup
znizuje moZnost zachytenia rotujicimi dielmi.

Nepouzivajte tento stroj na naskrutkovanie alebo odskrutkovanie tvaroviek
| armatur. Nie je k tomu uréeny. V pripade tohto pouzitia by mohlo déjst k
vzprie¢eniu, zachyteniu a strate kontroly.

Nechajte kryty na svojom mieste. Neobsluhujte stroj bez krytov. Odkrytie
pohyblivych dielov zvySuje pravdepodobnost zapletenia sa do stroja.

Bezpecnost nozného spinaca

Nepouzivajte stroj bez nozného spinaca alebo s poskodenym noznym
spinaGom. NoZny spinac je bezpecnostné zariadenie, ktoré poskytuje lepSiu
kontrolu, pricom mbZete stroj v rbznych havarijnych situaciach odstranenim nohy
z0 spinaca vypnut. Napriklad: pokial by strojom bol zachyteny odev, vysoky
krativy moment by Vas tiahol dalej do stroja. Odev sa mbze dostatocnou silou
omotat’ okolo ruky alebo dalsich Casti tela, ¢im by doSlo k rozdrveniu alebo
zlomeniu kosti.

Dodato¢né bezpecnostné pokyny pre zavitorezné stroje

Pripdjajte stroj s triedou ochrany | iba do zasuvky alebo predizovacieho
vedenia s funkénym ochrannym kontaktom. Hrozi nebezpecenstvo trazu
elektrickym pradom.

Pravidelne kontrolujte, ¢i nie su privodné vedenie stroja a predizovacie
kable poskodené. V pripade poskodenia ich nechajte vymenit kvalifikovanym
odbornikom alebo niektort z autorizovanych zmluvnych servisnych dielni REMS.
Stroj je prevadzkovany bezpeénostnym noznym spinaom s nudzovym
vypnutim v krokovacom spinani. Ak nie je mozné zo stanovista obsluhy
prehliadnut’ celt nebezpeénu oblast tvorent rotujiicim obrobkom, prijmite
vhodné bezpeénostné opatrenia, napr. zabrany. Hrozi nebezpecenstvo
zranenia.

Pouzivajte stroj vyhradne primeranym spésobom popisanym v kapitole 1.
technické udaje. Prace, ako su napr. navijanie konopnej $nury, montaz a
demontéZ, rezanie zavitov pomocou rucnych zavitnic, praca s ruénymi rezakmi
rarok, drzanie obrobkov namiesto pouZzitia materilovych podpier, su za chodu
stroja zakazané. Hrozi nebezpecenstvo zranenia.

Ak hrozi nebezpecenstvo zlomenia a prevratenia obrobkov (v zavislosti na
dizke a priereze materialu a otackach) alebo v pripade nedostatoénej stabi-
lity stroja (napr. pri pouziti 4" automatickej rezacej hlavy), musia byt v
dostatoénom pocte pouzité vySkovo nastavitefné materialovej podpery
REMS Herkules 3B (prislusenstvo, obj. €. 120120). V pripade nedodrzania
pokynu hrozi nebezpelenstvo zranenia.

Nikdy nesiahajte na rotujlce upinacie, prip. vodiace skfucovadla. Hrozi
nebezpecenstvo zranenia.

Kratke kusy rarok upinajte iba pomocou REMS upinaca vsuviek Nippel-
spanner alebo REMS upinaca vsuviek Nippelfix. MéZe ddjst' k poskodeniu
stroja alebo nastrojov.

REMS zavitorezny prostriedok v spreji (REMS Spezial, REMS Sanitol) je
naplneny ekologickym, avSak horfavym hnacim plynom (butanom) spreje
su pod tlakom, neotvarajte ich nasilim. Chraite ich pred slneénym ziarenim
a pred teplotami nad 50°C. Spreje mézu vybuchnut, hrozi nebezpecenstvo
zranenia.

Zabrante intenzivnemu kontaktu kozZe s chladiacimi a mazacimi prostried-
kami. Maju odmast'ujuci ucinok. PouZivajte prostriedky na ochranu koZe s
mazacimi Ucinkami.

Odovzdavajte stroj iba pouc¢enym osobam. Mladistvi smu so strojom pracovat
iba v pripade, Ze su starsi ako 16 rokov, je to potrebné na dosiahnultie ich vycvi-
kového ciela, a ak sa tak deje pod dohladom odbornika.

Deti a osoby, ktoré na zaklade svojich fyzickych, zmyslovych alebo dusevnych
schopnosti alebo svojej neskusenosti alebo nevedomosti nie st schopné
tento stroj bezpeéne obsluhovat, ho nesmu pouzivat’ bez dozoru alebo
pokynov zodpovednej osoby. V opacnom pripade vznika nebezpecenstvo
chybnej obsluhy a zranenia.

Pravidelne kontrolujte, €i nie je poSkodené privodné vedenie elektrického
stroja a predlzovacie kable. V pripade poskodenia ich nechajte vymenit kvali-
fikovanym odbornikom alebo niektorou z autorizovanych zmluvnych servisnych
dielni REMS.

Pouzivajte iba schvalené a prislusne oznacené predlZzovacie kable s
dostatoénym prierezom vedenia. PouZivajte predlZovacie vedenia s prierezom
vodicov min. 2,5 mm?2

OZNAMENIE

Nevylievajte koncentrované zavitorezné prostriedky do kanalizacie, vodnych
zdrojov alebo pddy. Nespotrebovany zavitorezny prostriedok odovzdajte k
odbornej likvidacii. Cislo pre triedenie odpadov pre zavitorezné prostriedky na
béze mineralnych olejov (REMS Spezial) 54401, na baze syntetickych olejov
(REMS Sanitol) 54109. Dodrzujte narodné predpisy.

Vysvetlenie symbolov

A

OZNAMENIE

@

Rm@®@@®|

:

Nebezpecenstvo so strednym stupfiom rizika, ktoré méze pri
nereSpektovani mat za nasledok smrt alebo tazké zranenia
(nevratné).

UPOZORNENIE Nebezpecenstvo s nizkym stupriom rizika, ktoré by pri nereSpek-

tovani mohlo mat za nasledok ahké zranenia (vratné).
Vecné $kody, Ziadne bezpeénostné upozornenie! Ziadne

nebezpecéenstvo zranenia.
Pred pouzitim Citajte navod k pouZzitiu
Pouzivajte ochranu ogi

Pouzivajte ochranu sluchu

Elektrické naradie zodpoveda triede ochrany |
Elektrické naradie zodpoveda triede ochrany Il
Ekologicka likvidacia

CE oznacenie zhody

1.

Technické data

Pouzitie zodpovedajlice uréeniu

Pouzivajte zavitorezné stroje REMS Tornado a Magnum (typ 340001, 340002, 340003, 340004, 340005, 340006, 380010, 380011, 380012) na rezanie zavitov, rezanie,
odhrotovanie, rezanie vsuviek a k valcovému drazkovaniu. VSetky dalSie pouzitia nezodpovedaju uréeniu, a st preto nepripustné.

11

1.2,

. Rozsah dodavky
REMS Tornado:

Zavitorezny stroj, sada nastrojov ('/s) ¥%s—2", REMS zavitorezné Celuste R %2-%" a R 1-2", vy$kovo nastavitelna

materialova podpera, olejova vana, vani¢ka na triesky, navod na obsluhu.

REMS Magnum do 2":
navod na obsluhu.

Zavitorezny stroj, sada nastrojov ('/16) ¥a—2", REMS zavitorezné Celuste R 2—%" a R 1-2", olejova vana, vanicka na triesky,

REMS Magnum do 3" (R 2'%-3"): Zavitorezny stroj, sada nastrojov 2%,—3", REMS zavitorezné ¢eluste R 2'2-3", olejova varia, vanicka na triesky, navod na obsluhu.
REMS Magnum do 4" (R 2%2-4"): Zavitorezny stroj, sada nastrojov 2/2—4", REMS zavitorezné Celuste R 2'2-4", olejova vana, vanicka na triesky, navod na obsluhu.
Pripadne vybavenie dodato€nu sadou nastrojov ('/1s) %6—2" s REMS reznymi ¢elustami R 2-%"a R 1-2".

Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 3000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 3010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 3020 Magnum 4020
Objednavacie Cisla
Podstavec 344105 344105 344105 344105
Sada kolies s podperou materialu 344120 344120 344120 344120
Podstavec, mobilny a sklopny 344150 344150
Podstavec, mobilny, s podperou materialu 344100 344100 344100 344100
Zavitorezné Celuste vid. REMS katalog vid. REMS katalog vid. REMS katalog vid. REMS katalog
Univerzalna automaticka
rezacia hlava "—2" 341000 341000 341000 341000
Univerzalna automaticka
rezacia hlava 2%,-3" 381050
Univerzalna automaticka
rezacia hlava 2%,—-4" 381000 381000
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1.3.
1.3.1

13.2.

1.3.3.

134
135
136

13.7.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

Sada nastrojov '/1s—2" kompletna
REMS 4" automaticka rezacia hlava

REMS rezné koliesko St %—4", S8
REMS rezné koliesko St 1-4", S12
Zavitorezné prostriedky

Drziak vsuviek

REMS Herkules 3B

REMS Herkules Y

REMS zariadenie na valcovanie drziak
Upinacia objimka

Prepinaci ventil

REMS CleanM

Pracovny rozsah

. Priemer zavitu
Rurky (tiez potiahnuté plastom)
Skrutky

Druhy zavitov

Rurkovy zavit, kuzelovy pravy
Rurkovy zavit, valcovy pravy

Zavit pre ocelové pancierové rurky
Skrutkovy zavit

Dizka zavitu

Rurkovy zavit, kuzefovy

Rurkovy zavit, valcovy
Skrutkovy zavit

. Rezanie rarok
. Vnutorné odhrotovanie rdrok

. Vsuvky a dvojvsuvky
s REMS upina¢om Nippelspanner
(s vnatornym upinanim)
s REMS upinaom Nippelfix
(s automatickym vnatornym upinanim)

REMS 4" automaticka rezacia hlava
pre vSetky typy Tornado a Magnum
2000/2010/2020

Otacky pracovného vretena
Tornado 2000

Magnum 2000

Magnum 3000

Magnum 4000

automaticka, plynula regulacia otacok

Tornado 2010/2020
Magnum 2010/2020
Magnum 3010/3020
Magnum 4010/4020

Tornado 2000
Tornado 2010
Tornado 2020

370010 (R 24-4")
370011 (NPT 214-4")
341614

vid. REMS katalég
vid. REMS katalég
120120
120130
347000
343001

140119

(hs) %—2", 1663 mm

(6) 10-60 mm, Y4-2"

Normovana dizka

165 mm, s

dodatocnym upinanim

neobmedzena
Yo
Yo"

%-2"
Yamd!

2-4"

53 min”
53 min”
23 min*!
23 min*!

52-26 min"*
52-26 min"*
20-10 min™*
20-10 min”

Magnum 2000
Magnum 2010
Magnum 2020

370010 (R 24-4")
370011 (NPT 214-4")
341614

vid. REMS katalég
vid. REMS katalég
120120
120130
347000
343001
342080
140119

(hs) %—2", 1663 mm

(6) 8—60 mm, %—-2"

Magnum 3000
Magnum 3010
Magnum 3020

340100

341614
381622
vid. REMS kataldg
vid. REMS katalég
120120
120130
347000
343001
342080
140119

(he) Y4-3", 16-63 mm
(6) 20-60 mm, %4—2"

R (ISO 7-1, EN 10226, DIN 2999, BSPT), NPT
G (ENISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM

Pg (DIN 40430), IEC

M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW

Normovana dizka

150 mm, s

dodatocnym upinanim

neobmedzena
Yo
Yo"

%-2"
Vit

2Y-4"

Normovana dizka

150 mm, s
dodatoénym upinanim
neobmedzena

Yo g

Ya—4"

%-2"
Yimd"

aj pri plnom zatazeni. Pre vysoké zataZenie a zIé prudové podmienky pre véacsie zavity Tornado 26 min, prip. Magnum 10 min-'.

Elektrické udaje

Tornado 2000, Magnum 2000/3000/4000

Tornado 2010, Magnum 2010/3010/4010

Tornado 2020, Magnum 2020/3020/4020

Rozmery (D x § x V)
Tornado 2000
Tornado 2010/2020
Magnum 2000
Magnum 2010/2020
Magnum 3000
Magnum 3010/3020
Magnum 4000
Magnum 4010/4020

Hmotnost' v kg
Tornado 2000
Tornado 2010
Tornado 2020

Magnum 2000
Magnum 2010
Magnum 2020

230V ~; 50-60 Hz; prikon 1 700 W, vykon 1200 W; 8,3 A,

Istenie (siet) 16 A (B). PreruSovany chod S3 25 % AB 2,5/7,5 min. trieda ochrany II.

110 V~; 50-60 Hz; prikon 1 700 W, vykon 1 200 W; 16,5 A;

Istenie (siet) 30 A (B). Prerusovany chod S3 25 % AB 2,5/7,5 min. trieda ochrany Il.
230V ~; 50 Hz; prikon 2100 W, vykon 1 400 W; 10 A;

Istenie (siet) 10 A (B). PreruSovany chod S3 70 % AB 7/3 min. trieda ochrany .

400 V; 3~; 50 Hz; prikon 2 000 W, vykon 1 500 W; 5 A;

Istenie (siet) 10 A (B). PreruSovany chod S3 70 % AB 7/3 min. trieda ochrany |.

730 x 435 x 280 mm
730 x 435 x 280 mm
870 x 580 x 495 mm
825 x 580 x 495 mm
915 x 580 x 495 mm
870 x 580 x 495 mm
915 x 580 x 495 mm
870 x 580 x 495 mm

Stroj
31
43
43

Stroj

Sada nastrojov
12
12
12

Sada nastrojov

Magnum 4000
Magnum 4010
Magnum 4020

340100

341614
381622
vid. REMS kataldg
vid. REMS katalég
120120
120130
347000
343001
342080
140119

(he) Ys—4", 16-63 mm
(6) 20-60 mm, %4—2"

Normovana dizka

150 mm, s
dodatoénym upinanim
neobmedzena

Ya—4"

Ya—4"

%-2"
i~y

Standardné prislugenstvo

7
7
7

Podstavec,
mobilni

Podstavec,
pojazdny a sklopny
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Stroj Sada nastrojov Sada néstrojov Podstavec,
Yo=2" 213" mobilni
Magnum 3000 79 12 23 16
Magnum 3010 108 12 23 16
Magnum 3020 108 12 23 16
Stroj Sada nastrojov Sada néstrojov
Yo=2" 2Y-4"
Magnum 4000 81 12 25 16
Magnum 4010 108 12 25 16
Magnum 4020 108 12 25 16
1.8. Hladina hluku
Emisna hodnota na pracovisku
Tornado 2000, Magnum 2000/3000/4000 Lea+ Lwa 83 dB (A) K=3dB
Tornado 2010, Magnum 2010/3010/4010  Lea+ Lwa75dB (A) K=3dB
Tornado 2020 Lea+ Lwa 72 dB (A) K=3dB
Magnum 2020 / 3020 / 4020 Lea+ Lwa74 dB (A) K=3dB
1.9. Vibracie (vSetky typy)

Hmotnostna efektivna hodnota zrychlenia 2,5m/s? K=1,5m/s?

Udavana hodnota emisnej hodnoty kmitania bola zmerana na zéklade normovanych skiSobnych postupov a méze byt pouzita pre porovnanie s inym pristrojom.
Udavana hodnota emisnej hodnoty kmitania méZe byt tieZ pouzita k uvodnému odhadu preruenia chodu.

/\ UPOZORNENIE

Emisna hodnota kmitania sa moze v priebehu skuto¢ného pouZitia pristroja od menovitych hodnét odliSovat, a to v zavislosti na druhu a spdsobe, akym sa bude
pristroj pouzivat. V zavislosti na skutonych podmienkach pouzitia (preruSovany chod) mdze byt Ziaduce, stanovit pre ochranu obsluhy bezpe¢nostné opatrenia.

21.

Uvedenie do prevadzky

/\ UPOZORNENIE

Bremena s hmotnostou vy$Sou ako 35 kg musia prenéd$at najmenej 2 osoby,
sadu nastrojov prenasajte zvlast. Poas prepravy a instalacie stroja dbajte na
to, aby stroj s podstavcom aj bez neho nemal vysoko umiestnené tazisko.

Instalacia Tornado 2000, 2010, 2020 (obr. 1 - 3)

Uvohite skrutku s kridlovou hlavou (1). ZloZte drZiak nastrojov (2). postavte
stroj kolmo na oba vodiace stlpiky (3 +4) a pridrzte ho. Zastrcte 3 rarkové patky
do skrine prevodovky, tak aby zaklapli (obr. 1). Uchopte stroj za vodiace stlpiky
(nie za rurkové patky) a postavte ho na rarkové péatky (obr. 2). Dodavanu
vySkovo nastavitelnu materialovi podperu zospodu upevnite na strane motora
na skrifiu prevodovky. Stroj méZete umiestnit aj na pracovny stol a naskrutkovat.
K tomu su na spodnej strane motora umiestnené 3 zavitové otvory. Pomocou
dodanej Sablony, v ndvode na obsluhu, vytvorte na pracovnom stole 3 otvory
(@ vrtdka 12 mm). Potom sa stroj zospodu naskrutkuje 3 skrutkami M 10.
NemozZno pouzit doddvanu vyskovo nastavitefni materialovi podperu. pouzite
materialovi podperu REMS Herkules 3B, prip. REMS Herkules WB (prislu-
enstvo). Nasufite drziak nastroja na vodiace stipiky. Zozadu zasurite pritlagnu
paku (5) cez vystupok na drziaku nastroja. Upinaci kruzok (6) nasurite na zadny
vodiaci stipik tak, aby skrutka s kridlovou hlavou ukazoval dozadu a kruhova
drazka zostala volna. Nasurite rukovat (7) na pritlaént paku. zaveste olejovu
vanu do oboch skrutiek umiestnenych zospodu na skrini prevodovky a zasurite
doprava do drazky. Zaveste olejovu varu do kruhovej drazky na zadnom
vodiacom stipiku (4). Zasufite upinaci krizok (6) aZ k zariadeniu u zavesenie
olejovej vane a utiahnite. Zaveste hadicu so sacim filtrom do olejovej vane a
druhy koniec hadice nasurite na spojku na zadnej strane drziaku nastroja.

Doplite 2 litre zavitorezného prostriedku. Zozadu nasadte vanicku na triesky.

OZNAMENIE

Nikdy neprevadzkujte stroj bez zavitorezného prostriedku.

Nasadte vodiaci ¢ap rezacej hlavy (8) do otvoru drziaka nastrojov. Axialne pritlacte
rezaciu hlavu na vodiaci ¢ap a kyvavymi pohybmi ju zasurite az na doraz.

Pre ulahCenie prepravy zaveste nozny spina¢ na skrutku na zadnej strane
skrine prevodovky (obr. 3).

Instalacia Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 3000 T, 3010 T, 3020 T, 4000 T,
4010 T, 4020 T (obr. 8)

Demontujte obe U liSty zo stroja. Upevnite stroj na olejovu variu. Nasurite drziak
nastroja na vodiace stpiky. Zozadu zasurite pritiaén paku (8) cez vystupok
na drziaku nastroja. Upinaci krazok (10) nasufite na zadny vodiaci stlpik tak,
aby skrutka s kridlovou hlavou ukazoval dozadu a kruhova drazka zostala
volna. Zvnutra prestréte hadicu s nasavacim filtrom otvorom v olejovej vani a
pripojte k chladiacemu a mazaciemu ¢erpadlu. Druhy koniec hadice nasurite
na spojku na zadne;j strane drziaku nastroja. Nasunte rukovat (9) na pritlaénu
paku. Upevnite stroj na pracovny stdl alebo podstavec (prislusenstvo) pomocou
troch dodanych skrutiek. Pri preprave mdzete stroj zdvihnut vpredu za vodiace
stipiky a vzadu za rdrku upnutd v upinacom a vodiacom puzdre. pri preprave
na podstavci sii do 6k na podstavci zasunuté kusy rirok @ %" s dizkou cca
60cm a upevnené pomocou skrutiek s kridlovou hlavou. Ak stroj nebude
prevazany, mézu byt demontované obe kolesa podstavca.

Doplite 5 litrov zavitorezného prostriedku. Nasadte vanicku na triesky.
OZNAMENIE
Nikdy neprevadzkujte stroj bez zavitorezného prostriedku.

Nasadte vodiaci ¢ap rezacej hlavy (12) do otvoru drZiaka nastrojov. Axialne
pritlacte rezaciu hlavu na vodiaci ¢ap a kyvavymi pohybmi ju zasunte az na
doraz.

2.2,

2.3.

Instalacia Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (obr. 7 + 8)

Upevnite konzolu na olejovu vaiu. Upevnite stroj a drziak vyskovo nastavite/né
materialové podpery na konzolu. Nasurite drZiak nastroja na vodiace stlpiky.
Zozadu zasurite pritlaénu paku (5) cez vystupok na drziaku nastroja. Upinaci
kr(Zok (6) nasurite na zadny vodiaci stipik tak, aby skrutka s kridlovou hlavou
ukazoval dozadu a kruhova drazka zostala volna. Zvnutra prestréte hadicu s
nasavacim filtrom otvorom v olejovej vani a pripojte k chladiacemu a mazaciemu
Cerpadlu. Druhy koniec hadice nasurite na spojku na zadnej strane drziaku
nastroja. Nasurite rukovat (7) na pritlaént paku. Upevnite stroj na pracovny
stél alebo podstavec (prisluenstvo) pomocou troch dodanych skrutiek. pri
preprave mozete stroj zdvihnut vpredu za vodiace stipiky a vzadu za motor,
prip. za drziak materialové podpery. Pri preprave na podstavec su do 6k na
podstavci zasunuté kusy rarok @ %" s dizkou cca 60 cm a upevnené pomocou
skrutiek s kridlovou hlavou. Ak stroj nebude prepravovany, mézu byt demon-
tované obe kolesa podstavca.

Doplrite 5 litrov zavitorezného prostriedku. Nasadte vani¢ku na triesky.

OZNAMENIE

Nikdy neprevadzkujte stroj bez zavitorezného prostriedku.

Nasadte vodiaci ¢ap rezacej hlavy (8) do otvoru drziaka nastrojov. Axialne
pritlacte rezaciu hlavu na vodiaci ¢ap a kyvavymi pohybmi ju zasurte az na
doraz.

InStalacia Magnum 2000 L-T, 2010 L-T, 2020 L-T, 3000 L-T, 3010 L-T,

3020 L-T, 4000 L-T, 4010 L-T, 4020 L-T (obr. 8)

Upevnite stroj na pracovny stél alebo podstavec (prisluSenstvo) pomocou
Styroch dodanych skrutiek. Pri preprave méZete stroj zdvihnut vpredu za vodiace
stlpiky a vzadu za rirku upnut(i v upinacom a vodiacom puzdre. Nasurite drziak
nastroja na vodiace stipiky. Zozadu zasurite pritiaénu paku (8) cez vystupok
na drziaku nastroja. Upinaci krazok (10) nasufite na zadny vodiaci stlpik tak,
aby skrutka s kridlovou hlavou ukazoval dozadu a kruhova drazka zostala
volna. Nasurite rukovét (9) na pritlaénu paku. Zaveste olejovt variu do oboch
skrutiek umiestnenych na skrini prevodovky a zasurite doprava do drazky.
Zaveste olejovu vaniu do kruhovej drazky na zadnom vodiacom stlpiku. Upinaci
krazok (10) pritlaénej paky posurite na doraz na zaves vane a upnite. Zaveste
hadicu so sacim filtrom do olejovej vane a druhy koniec hadice nasurite na
spojku na zadnej strane drziaku nastroja.

Doplrite 2 litre zavitorezného prostriedku. Zozadu nasadte vanicku na triesky.

OZNAMENIE

Nikdy neprevadzkujte stroj bez zavitorezného prostriedku.

Nasadte vodiaci ¢ap rezacej hlavy (12) do otvoru drZiaka nastrojov. Axialne
pritlacte rezaciu hlavu na vodiaci ¢ap a kyvavymi pohybmi ju zasurte az na
doraz.

Elektrické pripojenie

Venujte pozornost' siet'ovému napatiu! Pred pripojenim zavitorezného stroja
sa presvedcte, €i napatie uvedené na vykonovom Stitku zodpoveda napatiu
siete. Pripajajte zavitorezny stroj s triedou ochrany | iba do zasuvky alebo
predizovacieho vedenia s funkénym ochrannym kontaktom. Hrozi nebez-
pecenstvo Urazu elektrickym prudom. Na staveniskach, vo vihkom prostredi,
vo vnutornych aj vonkajSich priestoroch alebo u porovnatelnych typov inStalacie
prevadzkuijte elektricky zavitorezny stroj iba prostrednictvom pradového chra-
ni¢a (ochranny spinac Fl), ktory prerusi privod energie, akonahle zvodovy prud
do zeme prekro¢i 30 mA za 200 ms.

Zavitorezny stroj sa zapina a vypina noznym spinacom (21, Tornado / 4,
Magnum). Spina¢ (18, Tornado / 3, Magnum) sluzi k predvolbe smeru otacania,
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24,

2.5,

2.6.

prip. rychlosti. Stroj je mozné zapnut len vtedy, ked je odblokované tlacidlo
nudzového zastavenia (22, Tornado / 5, Magnum) a je stlaéeny ochranny spinaé
(23, Tornado / 6, Magnum) na noznom spinaci. Ak je stroj priamo pripojeny k
sieti (bez zastrcky), musi byt nainstalovany vykonovy spina¢ 16 A.

Zavitorezné prostriedky
Pouzivajte iba REMS zavitorezné prostriedky. Dosahuju spofahlivych vysledkov
rezania, dlhej Zivotnosti zavitovych Celusti, a vyrazne Setri stroj.

OZNAMENIE

Zavitorezny prostriedok REMS Spezial je vysoko legovany a pouzitelny pre
rarkové a skrutkové zavity vSetkych typov. Je vymyvatelny vodou (odborne
otestovaneé). Zavitorezné prostriedky na baze mineralnych olejov nie su schva-
lené pre vodovodné vedenie v réznych krajinach, napriklad v Nemecku, Rakusku
a Svajgiarsku. V takom pripade pouZite prostriedok REMS Sanitol neobsahu-
juce mineralny olej. DodrZujte narodné predpisy.

Zavitorezny prostriedok REMS Sanitol neobsahuje mineralny olej, je synteticky,
Uplne rozpustny vo vode a dokaze mazat rovnako ako minerdlny olej. je pouzi-
telny pre vietky rirkové a skrutkové zavity. V Nemecku, Rakusku a Svajéiarsku
sa musi pre vodovodné vedenie pouzivat tento prostriedok, ktory zodpoveda
predpisom (DVGW skus. & DW-0201AS2032; OVGW skus. & W 1.303; SVGW
skus. ¢ 7808-649). Dodrzujte narodné predpisy.

OZNAMENIE

VSetky zavitorezné prostriedky pouZivajte iba v neriedenom stave!

Materialova podpera

/\ UPOZORNENIE

Rurky a tyée s dizkou nad 2 m musia byt tie? podopreté aspofi vyskovo nasta-
vitelnou materidlovi podperou REMS Herkules 3B. Ta ma ocelové guldéky
umozriujuci bezproblémovy pohyb rurok a ty¢i vo vSetkych smeroch, bez toho
aby doslo k prevrateniu materialovej podpery.

REMS 4" automaticka hlava
Ak pouzijete REMS 4" automaticky hlavu, dodrzujte navod na obsluhu tejto
REMS 4" automatickej hlavy.

2.7. Podstavec, pojazdny a sklopny (prislusenstvo)

341.

/\ UPOZORNENIE

Sklopeny podstavec pojazdny a sklopny bez namontovaného zavitorezného
prostriedku sa po odblokovani automaticky vysunie nahor. Preto pri odblokovani
zatladte podstavec za rukovat dole, pri vychadzani hore oboma rukami pridfZajte
rukovate.

Podstavec pojazdny a sklopny je schvaleny len pre REMS Tornado a REMS
Magnum do 2". Pri vysivani s namontovanym zavitoreznym strojom drzte
podstavec jednou rukou za rukovat, jednu nohu postavte na prie¢nu vzperu a
otacanim otocnej paky odblokuijte obaja zapadkovej capy. Potom drzte podstavec
oboma rukami a nastavte stroj do pracovnej vysky, az obidva zapadkové Capy
zapadnu. Pri sklapani postupujte v obratenom poradi. Pred rozlozenim, prip.
sklopenim vypustite zavitorezny prostriedok z olejovej vane, prip. zloZte olejovu
vanu.

3. Prevadzka

@ Pouzivajte ochranu o€i @ Pouzivajte ochranu sluchu

Nastroje

Rezacia hlava (8, Tornado / 12, Magnum) je vZdy univerzalnou rezacou hlavou,
tzn. pre vy$Sie uvedeny rozsah, rozdeleny do 2 sad nastrojov, je potrebna vzdy
len jedna rezacia hlava. Na rezanie kuZefového rarkového zavitu musi mat
dizkovy doraz (9, Tornado / 13, Magnum) rovnaky smer ako uzatvéracia a
otvaracia paka (10, Tornado / 14, Magnum). Potom sa rezacia hlava otvori
automaticky, akonahle je dosiahnuté prislu$na normovana dizka zavitu. Aby
ste mohli rezat’ dlhy valcovy zavit a skrutkovy zavit, odklopi sa dizkovy doraz
(9, Tornado / 13, Magnum).

Vymena zavitoreznych celusti

Zavitorezné Celuste je mozné pouzivat, prip. vymenit ako s namontovanou,
tak s demontovanou rezacou hlavou (napr. na pracovnom stole). Uvolnite
upinaciu paku (11, Tornado / 15, Magnum), ale neodSraubuijte ju. Presurite
nastavovaciu podlozku (12, Tornado / 16, Magnum) na rukovéti pre¢ od upinacej
paky aZ do koncovej polohy. V tejto polohe su zavitorezné Eeluste vymontované
a nasadené. Pritom dbajte na to, aby velkost zavitu na zadnej strane zavito-
reznych Eelusti zodpovedala rezanej velkosti zavitu. Okrem toho dbajte na to,
aby Cisla uvedené na zadnej strane zavitoreznych Celuste suhlasili s gislicami
na drziaku zavitoreznych Celusti (14, Tornado / 17, Magnum).

Zasunite zavitorezné Celuste do rezacie hlavy, az zapadne gulicka v drazke
drziaku zavitoreznych Celusti. Ak pouzivate vSetky zavitorezné Celuste, posu-
nutim nastavovacej podlozky nastavite pozadovanu velkost zavitu. Skrutkovy
zavit vzdy nastavte na "Bolt". Upnite nastavovaciu podloZku pomocou upinacej
paky. Zatvorte rezaciu hlavu. Silno stlacte uzatvaraciu a otvaraciu paku (10,
Tornado / 14, Magnum) doprava a dole. Rezacia hlava sa otvéara bud automa-
ticky (v pripade kuzelovych rurkovych zavitov), alebo kedykolvek rune 'ahkym
zatlaenim uzatvéracie a otvaracia paky dofava.

Ak v pripade rezacej hlavy 2%,-3" a 2/2—4" nasledkom zvySenia reznej sily
(napr. tupé zavitorezné Celuste) nestadi pridrzna sila upinacej paky (11, Tornado/

3.2,

15, Magnum), tzn. Ze sa rezacia hlava pdsobenim rezného tlaku otvara, potom
sa navySe musi utiahnut valcova skrutka na protilahlej strane upinacej paky
(11, Tornado / 15, Magnum).

Rezak rarok (15, Tornado / 18, Magnum) je uréeny na rezania rdrok %—2",
prip. 2%.—4".

Vnutorny odhrotova¢ rurok (16, Tornado / 19, Magnum) sa pouZiva na rurky
Va=2", prip. 2'2—4". Zaistite pinolu v odhrotovacom ramene proti otacaniu;
vpredu alebo vzadu podla diZky rarky.

Upinacie skfu¢ovadlo

Pre Magnum do 2 "a Tornado je k upinanie priemerov < 8 mm, pre Magnum
do 4" k upinanie priemerov < 20 mm potrebna upinacia objimka (obj. ¢ 343001)
prispdsobena priemeru. V objednavke upinacej objimky uvedte pozadovany
upinaci priemer.

3.2.1. Upinacie skfuc¢ovadlo Tornado (19)

Samostrediace upinacej ¢eluste sa automaticky otvaraju a zatvaraju otaéanim
spinaca (18) dolava, prip. doprava, a stlaéenim nozného spinaca (21). pri
vymene prednych a zadnych upinacich Celusti dodrZujte, aby sa jednotlivé
upinacej Celuste pouzivali podia obrazkov 4 a 5, inak déjde k poSkodeniu. V
Ziadnom pripade nezapinajte stroj, kym nie su namontované vsetky upinacej
Celuste a obidva kryty upinacieho skluovadla.

3.2.2. Rychloupinacie razové skfuc¢ovadlo (1), vodiace skluovadlo (2) Magnum

Rychloupinacie razové sklu¢ovadlo (1) s velkym upinacim krizkom a pohyb-
livymi upinacimi ¢elustami nasadenymi do drziakov Celusti zaru€uje strede
nad a spolahlivé upnutie minimalnou silou. Akonahle material vy€nieva z
vodiaceho sklucovadla (2), musi sa skiu¢ovadlo zavriet.

Pri vymene upinacich celusti (24) zatvorte upinaci krizok (22) na upinaci
priemer cca 30 mm. Odstrarite skrutky upinacich elusti (24). vysurte upinacie
Celuste vhodnym nastrojom (skrutkovac) dozadu. Pomocou pouzitej skrutky
zasunte nové upinacej eluste spredu do drziaka upinacich ¢elusti.

3.3. Pracovny postup

Pred zacatim prace odstrante nahromadené triesky a Ulomky obrobku.

OZNAMENIE

Pri priblizovani sady nastrojov ku skrini stroja vypnite zavitorezny stroj.

3.3.1. Tornado

Vyklorite nastroje a presurite drZiak nastrojov do pravej koncovej polohy pomocou
pritlacné paky (5). Zavedte material tak, aby vyénieval cca 10 cm z upinacieho
sklucovadla (19). Sklopte rezaciu hlavu (8) dole a zatvorte. Prepnite spina¢
(18) do polohy 1, stlatte nozny spina¢ (21). Teraz sa material automaticky
upne.

/\ UPOZORNENIE

Nikdy nesiahajte na rotujuce upinacie, prip. vodiace skfucovadla. Hrozi
nebezpecenstvo zranenia.

U typov 2010 a 2020 mdzete pri rezani, odhrotovani a rezani menSich zavitov
zvolit 2. rychlost. Za chodu stroja plynule prepnite spina¢ (18) z polohy 1 do
polohy 2. Pritlaénu pakou (5) pritlacte rezaciu hlavu na ota¢ajlci sa material.
Po jednom az dvoch otackach zavitu reze rezacia hlava dalej automaticky. Ked'
je v pripade kuzelovych rirkovych zavitov dosiahnuta dizka zavitu zodpove-
dajuca norme, automaticky sa otvori rezacia hlava. V pripade dlhych a skrut-
kovych zavitov ruk za chodu stroja otvorte rezaciu hlavu zatlaGenim uzatvaracej
a otvaracej paky (10) dofava. Uvolnite nozny spina¢ (21). Nastavte spinac (18)
do polohy R. Kratko stlacte nozny spina€ (21), material sa uvolni.

Opakovanym upinanim moZete rezat neobmedzen dizku zavitu. Potas rezania
zavitu uvolnite nozny spinac (21) po priblizeni drziaku nastroja (2) ku skrini
stroja. Neotvarajte rezaciu hlavu. Nastavte spina¢ (18) do polohy R. Uvolnite
materidl, drziak néstroja a material presurite pritiaénou pakou do pravej koncovej
polohy. Znovu zapnite stroj spinaom oto¢enim do polohy 1.

Pri deleni rarok sa rezak rarok (15) sklopi dovnutra a pomocou pritlanej paky
(5) sa presunie do pozadovanej polohy rezania. Ota¢anim vretena doprava sa
otaCajuce rurka oddeli. Vnutorny otrep vznikajuci poCas rezania sa odstrani
vnutornym odhrotovacom rdrok (16).

Viypustanie zavitorezného prostriedku na strojoch REMS Tornado 2000, 2010,
2020: Stiahnite hadicu z drziaka nastroja (2) a drzte ju v nadobe. nechajte stroj
v chode, kym sa olejova vana nevyprazdni. Alebo: ZloZte olejovu vaiu a
pomocou vylevky (17) ju vyprazdnite.

Vypustanie zavitorezného prostriedku na strojoch REMS Tornado 2000 T, 2010
T, 2020 T: Stiahnite hadicu z drziaka nastroja (2) a drzte ju v nadobe. Nechajte
stroj v chode, kym sa olejova vara nevyprazdni. Alebo: Demontujte zatku (25)
a za chodu vyprazdnite olejovu variu.

3.3.2. Magnum

Vyklorite nastroje a presurite drziak nastrojov do pravej koncovej polohy pomocou
pritlaéné paky (8). Zavedte material do otvoreného vodiaceho sklu¢ovadla (2)
a otvoreného rychloupinacieho razoveho sklfucovadla (1) tak, aby vy€nieval
cca 10 cm z rychloupinacieho razového skiu¢ovadia (1). Zatvorte rychloupinacie
razové sklucovadlo, az upinacie ¢eluste dolahnd na material. Po kratkom
otvoreni raz az dvakrat trhavo upnite material pomocou upinacieho krdzku. po
zatvoreni vodiaceho sklu¢ovadla (2) sa dozadu vyénievajuci material vycentruje.
sklopte rezaciu hlavu dole a zavrite. Prepnite spina¢ (3) do polohy 1, stlatte
nozny spina¢ (4). Magnum 2000 / 3000 / 4000 sa zapina, prip. vypina iba
noznym spinac¢om (4), spinac¢ (3) nie je k dispozicii.

101
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U typov Magnum 2010/3010 /4010 a 2020/ 3020 / 4020 mdzete pri rezani, hlava v drziaku nastroja musi byt vymedzena napr. skrutka M 10 x40, inak
odhrotovani a rezani mensich zavitov zvolit 2. rychlost. Za chodu stroja plynule moze dojst k jej nadvihnutiu a poskodeniu zaciatku zavitu. nastavte spina¢ do
prepnite spina¢ (3) z polohy 1 do polohy 2. Pritlacnou pakou (8) pritlacte rezaciu polohy "R". Zamerite pripojky hadice na chladiacom a mazacom Cerpadle alebo
hlavu na ota¢ajuci sa material. Po jednom az dvoch otackach zavitu reze rezacia spojte nakratko chladiace a mazacie erpadlo. alternativne pouzivajte prepinaci
hlava dalej automaticky. Ked je v pripade kuZelovych rarkovych zavitov dosiah- ventil (obj. ¢ 342080) (prislusenstvo), ktory je upevneny na stroji. Pakou na
nuta dizka zavitu zodpovedajica norme, automaticky sa otvori rezacia hlava. prepinacom ventile (obr. 9) sa obrati smer prietoku chladiaceho a mazacieho
V pripade dihych a skrutkovych zavitov rik za chodu stroja otvorte rezaciu Cerpadla.

hlavu zatlaenim uzatvaracej a otvaracej paky (14) dolava. Uvolnite nozny P

spinac (4). Otvorte rychloupinacie razové skiucovadlo, odstrante material. 4. Udrzba

Opakovanym upinanim materialu moZete rezat neobmedzenu dizku zavitu. 4.1. Udrzba
Pocas rezania z&vitu uvolnite nozny spinac (4) po priblizeni drziaku nastroja
ku skrini stroja. Neotvarajte rezaciu hlavu. Uvolnite materidl, drziak nastroja a

material presufite pritladnou pakou do pravej koncovej polohy. Znovu upnite Pred vykonavanim oprav vytiahnite vidlicu zo zasuvky!

material, znova zapnite stroj. Pri deleni rurok sa rezak rirok (18) skiopi dovnutra Prevodovka REMS zavitorezného stroja je beztdrzbova. Prevodovka pracuje
apomocou pritlacné paky sa presunie do poZadovanej polohy rezania. Otacanim v uzavretej olejovom kupeli, a preto nemusi byt mazana. UdrZujte upinacie a
vretena doprava sa otacajuca rurka oddeli. Vnttormy otrep vznikajlci pocas vodiace sklu¢ovadlo, vodiace stipiky, drZiak nastroja, rezaciu hlavu, zavitorezné
rezania sa odstrani vnutornym odhrotovacom rarok (19). Celuste, rezék rrok a vnatorny odhrotovaé rdrok v Cistote. Vymeite tupé REMS
VypUstanie zavitorezného prostriedku. Stiahnite hadicu z drziaka nastroja (7) zavitorezné Celuste, rezné koliesko, odhrotovacie ostrie. Ob¢as (najmenej raz
adrzte ju v nadobe. Nechajte stroj v chode, kym sa olejova vaiia nevyprazdni. rocne) vyprazdnite a vyCistite olejov varu.

Alebo: Demontujte zatku (25) a za chodu vyprazdnite olejovu variu. Plastové Casti (napr. kryty) Gistite iba Cisticom strojov REMS CleanM (obj. &

140119) alebo jemnym mydlom a vlhkou handrou. NepouZzivajte Cistiace pros-
triedky pre doméacnost. Tie obsahuju vela chemikalii, ktoré by mohli plastové
Casti poskodit. Na Cistenie v ziadnom pripade nepouzivajte benzin, terpentinovy
olej, riedidla alebo podobné vyrobky. Dbajte na to, aby kvapaliny nikdy nevnikli
dovnutra REMS zavitorezného stroja.

Vyroba vsuviek a dvojvsuviek

Na rezanie vsuviek sa pouziva REMS upinac vsuviek Nippelfix (s automatickym
vnutornym upinanim) alebo REMS upina¢ vsuviek Nippelspanner (s vnitornym
upinanim). Pritom dbajte na to, aby boli konce rurok odhrotovanie na vnitornej
strane. Kusy rur vzdy nasufite az na doraz.

Na upinanie kusov rdrok (s dostupnym zavitom alebo bez neho) pomocou  4.2. Prehliadka, oprava
REMS upinaca vsuviek sa hlava upinaca vsuviek rozoprie ota¢anim vretien A\ VARO
pomocou nastroja (napr. skrutkovaca). To mozno vykonavat len s nasadenym

kusom rarky. Pred vykonavanim oprav vytiahnite vidlicu zo zasuvky! Tieto prace moZu

vykonavat iba kvalifikovani odbornici.

Motor strojov REMS Tornado 2000 / REMS Magnum 2000/ 3000 / 4000 ma
uhlikové kefy. Tieto sa opotrebovavaju, preto musia byt €as od ¢asu preskusané,
prip. nahradené autorizovanou zmluvnou servisnou dielfiou REMS.

Ako v pripade REMS upinaca vsuviek Nippelfix, tak REMS upinaca vsuviek
Nippelspanner dbajte na to, aby neboli rezané vsuvky kratSie, nez povoluje
norma.

Vyroba Favych zavitov
Pre lavy zavit si vhodné iba REMS Magnum 2010, 2020, 4010 a 4020. Rezacia

5.1.

5.2,

5.3.

5.4,

5.5.

Postup pri poruchach

Porucha: Stroj sa nespusti.

Pri¢ina: Naprava:

o Tlacidlo nidzového zastavenia nie je odblokované. o Odblokujte tlacidlo nudzového zastavenia na noznom spinaci.

e Ochranny spina¢ vypol. e Stlacte ochranny spina¢ na noznom spinaci.

o Opotrebované uhlikové kefy (Tornado 2000, Magnum 2000/3000/4000). o Nechajte vymenit' uhlikové kefy odbornym personalom alebo autorizovanou
zmluvnou servisnou dielfiou REMS.

e Chybné pripojovacie vedenie alebo nozny spinac. e Nechajte pripojovacie vedenie alebo nozny spina€ skontrolovat / opravit autori-
zovanou zmluvnou servisnou dielfiou REMS.

e Zavada stroja. o Nechajte stroj skontrolovat / opravit autorizovanou zmluvnou servisnou dielfiou
REMS.

Porucha: Stroj netaha.
Pri¢ina: Naprava:

o REMS zavitové Celuste su tupé. o \lymerite zavitorezné Celuste.

o Nevhodny zavitorezny prostriedok. e Pouzivajte zavitorezné prostriedky REMS Spezial, prip. REMS Sanitol.

o Pretazenie elekirickej siete. e Pouzite vhodny napdjaci zdroj.

o Prili§ maly prierez vodiCov predlZovacieho vedenia. e Pouzite vedenie s prierezom vodi¢ov min. 2,5 mm?2,

o Zly kontakt na zastrékach. o Skontrolujte zastréky, prip. pouZite ind zasuvku.

e Opotrebované uhlikové kefy (Tornado 2000, Magnum 2000/3000/4000). o Nechajte vymenit' uhlikové kefy odbornym personalom alebo autorizovanou
zmluvnou servisnou dielfiou REMS.

e Zavada stroja. o Nechajte stroj skontrolovat / opravit autorizovanou zmluvnou servisnou dielfiou
REMS.

Porucha: Chybajuci alebo vadny privod zavitorezného prostriedku na rezaciu hlave.

Pri¢ina: Naprava:

e Zavada chladiaceho a mazacieho ¢erpadla. o Vymerite chladiace a mazacie ¢erpadlo.

o Nedostatok zavitorezného prostriedku v olejovej vani.

o ZneCistené sito v nasavacom hrdle.

e Hadica na chladiacom a mazacom Cerpadle si zamenené.
e Koniec hadice nie je nasunuty na spojke.

Doplrite zavitorezny prostriedok.
Vydistite sito.

Opravte zapojenie hadice.
Nasurite koniec hadice na spojku.

Porucha: Aj napriek spravne nastavenej stupnici su zavitorezné Celuste prili$ Siroko otvorené.

Pri¢ina: Naprava:

e Rezacia hlava nie je uzavreta. e Zatvorte rezaciu hlavu, pozri 3.1. Nastroje, Vymena zavitoreznych Celusti.

Porucha: Rezacia hlava sa neotvara.

Pri¢ina: Naprava:

o Pri otvorenej rezacej hlave bol zavit rezany na najblizSom vaéSom priemere e Zatvorte rezaciu hlavu, pozri 3.1. Nastroje, Vymena zavitoreznych Celusti.
rurky.

e Dizkovy doraz je odklopeny. e Nastavte dizkovy doraz zatvaracej a otvéracia paky v danom smere.
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5.6.

5.7.

Porucha: Nepouzitelny zavit.

Pri€ina:

e Zavitorezné Celuste su tupé.

e Zavitorezné Celuste su chybne nasadené.

Chybajuci alebo vadny privod zavitorezného prostriedku.
Zly zavitorezny prostriedok.
Posuvny pohyb drZiaka nastrojov je obmedzeny.

Material rurky nie je vhodny na rezanie zavitov.

Porucha: Rurka preklzuje v upinacom sklu€ovadle.
Pri¢ina:

e Upinacie Celuste su silne znedistené.

e Rarky maju silnu vrstvu plastového oplastenia.

e Upinacie ¢eluste su opotrebované.

Naprava:

Vymerite zavitorezné Celuste.

Skontrolujte Eislovanie zavitoreznych Eelusti a drziak zavitoreznych Eelusti,
prip. vymerite zavitorezné Celuste.

Pozri 5.3.

Pouzite REMS zavitorezné prostriedky.

Uvolnite skrutku s kridlovou hlavou z drziaka nastrojov. Vyprazdnite vani¢ku na
triesky.

PouZivajte iba schvalené rurky.

Naprava:

Vydistite upinacie Celuste.
Pouzivaijte zvlastne upinacie Celuste.
Vymenite upinacie ¢eluste.

Likvidacia
Zavitorezné stroje sa po konci ich pouzivania nesmu zlikvidovat cez domovy
odpad. Musia sa riadne zlikvidovat’ podla zakonnych predpisov.

Zaruka vyrobcu

Zaruéna doba je 12 mesiacov od predania nového vyrobku prvému spotrebi-
telovi. Datum predania je treba preukazat' zaslanim originalnych dokladov o
kupe, ktoré musia obsahovat’ datum zakupenia a oznacenia vyrobku. Vetky
funkéné zavady, ktoré sa vyskytni behom doby zaruky a u ktorych bude preu-
kazané, Ze vznikli vyrobnou chybou alebo vadou materiélu, budu bezplatne
odstranené. Odstranovanim zavady sa zaru¢na doba nepredIZuje ani neobno-
vuje. Chyby, spdsobené prirodzenym opotrebovanim, neprimeranym zachadzanim
alebo nespravnym pouzivanim, nere$pektovanim alebo porusenim prevadz-
kovych predpisov, nevhodnymi prevadzkovymi prostriedkami, pretazenim,
pouzitim k inému Ucelu, ako je vyrobok uréeny, viastnymi alebo cudzimi zasahmi
alebo z inych dévodov, za ktoré REMS neruci, st zo zaruky vylucené.

Zarucné opravy smu byt prevadzané iba k tomu autorizovanymi zmluvnymi
servisnymi dieliami REMS. Reklamacie budu uznané iba vtedy, pokial bude
vyrobok bez predchadzajucich zasahov a v nerozobranom stave predany
autorizovanej zmluvnej servisnej dielni REMS. Nahradené vyrobky a diely
prechadzaju do vlastnictva firmy REMS.

Naklady na dopravu do servisu a z neho hradi spotrebitel.

Zakonné prava spotrebitela, obzvlast jeho naroky na zaruku pri chybach voci
predajcovi, ostavaju touto zarukou nedotknuté. Tato zaruka vyrobcu plati iba
pre nové vyrobky, ktoré budd zakupené v Eurdpske;j unii, v Norsku alebo vo
Svajéiarsku a tam pouZivané.

Pre tuto zaruku plati nemecké pravo s vyluenim Dohody Spojenych narodov
0 zmluvach o medzinarodnom obchode (CISG).

Zoznam dielov
Zoznamy dielov pozri www.rems.de — Na stiahnutie — Zoznamy dielov.
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