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Rucni laserova svarecka
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PROC JE TOPtek NEJLEPSI VOLBA

Laserovy zdroj Pramyslovy chladic
MAX Photonics Hanli
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Svarovaci hlava Elektrické dily
TOPtek Schneider

Jsme integraci svetoznamych znacek.




Vykonove parametry

o Polozka LW-1500 LW-2000 LW-3000

1 Vykon laseru 1500 W 2000 W 3000w

2 VIinova délka laseru 1070 NM 1070 NM 1070 NM

3 Délka kabelu 10m 10m 20m

4 Zpusob chlazeni Vodou Vodou Vodou

5 Zpusob sledovani drahy Laserovy bod Laserovy bod Laserovy bod
6 Rychlost svafovani 0-160 mm/vt 0-200 mm/vt 0-250 mm/vt
7 Napéti 220V, 50/60 Hz 220V, 50/60 Hz 380V, 50/60 Hz
8 Spotfeba energie 7 kW 9 kW 13 kW

9 Tlak vzduchu 10-15 I/min 10-15 I/min 10-15 I/min

10 Max. proud 30 A 40 A 40 A

" Sitka skenovani 0~4 mm 0~6 mm 0~8 mm

12 Laserova pistole Oscilacni hlava Oscila¢ni hlava Oscila¢ni hlava
13 Délka ohniska 150 mm 150 mm 150 mm

14 Pratok chladici vody 13 1/min 13 1/min 13 1/min

15 Chladici voda Cisténa voda nebo deionizovana voda

16 Ochranny plyn Argon splnuje vétsSinu pozadavku

0.8/10/12/16/2.0mm

17 Prdmeér svarovaciho dratu
18 Moznost

Dvojity automaticky podavac dratu

Kompaktni rozmeéry
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Zameérte se na vyzkum a vyvoj laseru

Exkluzivni vzdalena podpora
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Kdykoli mate néjaké problémy, pripojte

se ke své WIFI a nas technik muze pfimo
diagnostikovat a obsluhovat svarecku.
SvareCka tedy urcité nabidne bezstarostny
provoz.

TOPTEK je jedinym dodavatelem, ktery
vytvari tento systéem.

Vyrobeno podle standardua TUV Rheinland
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Vice humanizovano

Snazime se dodavat nejlepsSi laserove stroje
pro dosazeni némeckého standardu TUV.
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pevnejsi.

A. 4-nasobna bezpecnostni ochrana
B. Kompaktni usporadani

C. Efektivni obsluha

D. Inteligentni fidici systém HM|



Uz se nebojte energeticke krize

1. Dosazitelna vysoka rychlost svarovani: 5-10 krat vysSSi nez

tradicni TIG svarovani, bodové svarovani a jiné svarovani
elektrickym obloukem.

2. Uspora naklad: 70-80% Uspora nakladd véetné nakladl na
praci a energii.

3. Jednoducha obsluha: Nepotrebujete zkuseného svarecskeho
operatora. Zaskolit se da v podstate kdokoliv.

4. Perfektni svarovaci vykon: Svarovaci Sev je témeér neviditelny,
hladky povrch, mala deformace, vysoka pevnost.

5. Siroké pouziti: bodové svafovani, stehové svafovani, rohové
svarovani, svarovani na tupo, obloukoveé svarovani, uzké svary,
hlubokeé svary, specialné pro profilované dily.

6. Malé nebo zadné nasledné zpracovani: Nepotrebujete lestiCku
nebo brusku, vyrazneé Setrite praci a naklady na Cas.

7. Proces svarovani lze dobre automatizovat. Automaticky oscilacni
systém zarucuje automatické svarovani a dokonalou kresbu svaru.
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Laserova rezacka
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[ Udelejte svarovani inteligentnejsim! ]
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ant PROFITOQOLS s.r.o. Zjistéte vice o laserovéem svarovani
\ Prikop, 602 00 Brno, Juraj Ulicny
- 5 +420 601 222 558 +421 918 810 883
info@antprofitools.cz juraj.ulicny@ant.sk
www.antprofitools.cz
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TOPtek laserova svarecka

TOPtek Laser

Jiné MIG, TIG svarecky
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Porovnani mezi rucni laserovou svareckou a jinymi MIG, TIG

¢. | Polozka Rucni laserova svarecka Jiné MIG, TIG svéarecCky

1 Pracovni rychlost 5-10 krat rychleji nez konvencni metody Podstatné pomalejsi
Nejsou potifebné zkuSenosti, staci 1 hodinovy trénink,

2 | Operator Jednoduchost je zajisténa velmi pfesnym nastavenim Vyzaduje zkugenosti a dlouhou praxi
laserového paprsku s vysokou variabilitou.

3 | Bezpecnost provozu Vicenasobna ochrana Standardni

4 | Svarovy Sev Témeér neviditelné Velky Sev

5 | Povrch svaru Velmi hladky Casto drsny a nepravidelny

6 | Nasledné zpracovani Neni tfeba lesténi Lesteni

7 | Tepelna deformace Velmi mala Velka

8 | Pracovni prostredi Setrny k Zivotnimu prostfedi ik samotnému operéatorovi Spousta Skodlivych vypart a nezédouciho zareni.

9 | Pevnost svafovani Stejna a vétsi nez zakladni material E%%%?na’ Jako zakladni material. nékdy je svar

10 | Presnost svarovani Egjfortges\\,/:i? iprézepﬁgtvgyai}ﬁ?afyrﬂfmgé_t_.yp0 svardjako jsou Vyzaduje velkou zruénost a praxi

1 | Multifunkénost Laserové fezani, svafovani a cisténi Ne

12 | Kyvaveé svarovani Automatické Manualni

13 | Naklady 70% méné Mzdové néklady, plyn a spotfebni material . - Y
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Udelejte svarovani inteligentnejsim

ant PROFITOOLS s.r.o. Zjistéte vice o laserovém svarovani
Pfikop, 602 00 Brno, Kontaktuje nas:
+420 601 222 558

info@antprofitools.cz +421774 043 048
www.antprofitools.cz pavel.schiman@antprofitools.cz




