TOPtek Laser

Rucna laserova zvaracka
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PRECO JE TOPtek NAJLEPSIA VOLBA

Laserovy zdroj Priemyselny chladic
MAX Photonics Hanli
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/varacia hlava Elektrickeé diely
TOPtek Schneider

Sme integraciou svetoznamych znaciek.




Vykonove parametre
o Polozka LW-1500 LW-2000 LW-3000
Vykon lasera 1500 W 2000 W 3000 W
Vinové dizka lasera 1070 NM 1070 NM 1070 NM

Dizka kébla 10m 10m 20m

Spbsob chladenia Vodou Vodou Vodou

;
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5 Spo6sob sledovania drahy | Cerveny las. bod Cerveny las. bod Cerveny las. bod
6
7
8
9

Rychlost zvarania 0-160mm/s 0-200mm/s 0-250mm/s
Napatie 220V, 50/60Hz 220V, 50/60Hz 380V, 50/60Hz
Spotreba energie 7kW kW 13kW
Tlak vzduchu 10-15L/min 10-15L/min 10-15L/min
10 Max. prud 30A 40A 40A
" Sirka skenovania 0~4mm 0~6mm 0~8mm
12 Laserova pistol Motor wobble Motor wobble Motor wobble
13 DiZka ohniska 150 mm 150 mm 150 mm
14 Prietok chladiacej vody 131/min 131/min 131/min
15 Chladiaca voda Cistena voda alebo deionizovana voda
16 Ochranny plyn Argén spina vacsinu poziadaviek
17 Priemer zvaracieho drétu 08/10/12/16/2.0mm
18 Moznost Dvojity automaticky podavac drétu

Mala velkost znamena mensiu

podlahovu plochu
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Zamerajte sa na vyskum a vyvoj

laserov

Exkluzivna vzdialena podpora

e — Kedykolvek mate nejaké problémy, pripojte
- 0.0« - : :: ' sa k svojej WIFI a nas technik méze priamo
n e e _" - ¢ diagnostikovat a obsluhovat zvaracku.
. ,." sea e R Zvaracka teda urcCite ponukne bezstarostnu
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T e m o ow m prevadzku.

TOPTEK je jedinym dodavatelom, ktory
vytvara tento systém.

Vyrobené podla standardov TUV Rheinland

Snazime sa dodavat najlepsSie laseroveé stroje
na dosiahnutie nemeckého Standardu TUV.
SpolahlivejSie, odolnejSie, presnejsie,

bezpeCnejSie, pevnejsie.
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Viac humanizovaneé

A. 4-nasobna bezpecnostna ochrana

B. Kompaktné usporiadanie

C. EfektivnejSia obsluha

D. Inteligentny riadiaci systém HM|




Uz sa nebojte energetickej krizy

. Dosiahnutelna vysoka rychlost zvarania: 5-10 krat vysSia
ako tradicné TIG zvaranie, bodoveé zvaranie a iné zvaranie
elektrickym oblukom

. Uspora nékladov: 70-80% Uspora nakladov vratane nakladov
na pracu a energiu.

. Jednoducha obsluha: Nepotrebujete skuseného zvaracského
operatora. Zaskolit sa da v podstate kohokolvek.

. Perfektny zvaraci vykon: Zvaraci Sev je takmer neviditelny,
hladky povrch, mala deformacia, vysoka pevnost.

. Siroké pouzitie: bodové zvaranie, stehové zvéaranie, rohové
zvaranie, zvaranie na tupo, oblukoveé zvaranie,

Uzke zvary, hlboké zvary, Specialne pre profilované diely.

. Malé alebo ziadne nasledné spracovanie: Nepotrebujete
lestiCku alebo brusku, vyrazne Setrite pracu a naklady na cas.
. Proces zvarania sa da dobre automatizovat. Auto-wobble
systém zarucuje automatické zvaranie a dokonalu kresbu
zZvaru.
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Laserova rezacka
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[ Urobte zvaranie inteligentnejsim! ]

ants.r.o.
\ Staré Grunty 17/a
‘ 841 04 Bratislava
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ant@ant.sk
www.ant.sk
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Zistite viac o laserovom zvarani
Juraj Ulicny

+421 918 810 883
juraj.ulicny@ant.sk



TOPtek laserova zvaracka

TOPtek Laser

Iné MIG, TIG zvaracky
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Porovnanie medzi ru¢nou laserovou zvarackou a inymi MIG, TIG

¢. | Polozka Rucna laserova zvaracka Iné MIG, TIG zvaracky
1 Pracovna rychlost 5-10 krat rychlejSie ako konvenéné metody Podstatne pomalsia
Nie su potrebné skusenosti, staci 1 hodinovy tréning,
2 | Operator Jednoduchost je zabezpetend velmi presnym nastavenim Vyzaduje skdsenosti a dlhd prax
laserového lUca s vysokou variabilitou.
3 | Bezpecnost prevadzky Viacnasobna ochrana Standardna
4 | Zvarovy Sev Takmer neviditelné Velky Sev
5 | Povrch zvaru Velmi hladky Casto drsny a nepravidelny
6 | Nasledné spracovanie Nie je potrebné leStenie LeStenie
7 | Tepelna deformdacia Velmi mala Velka
8 | Pracovné prostredie Setrny k Zivotnému prostrediu aj k samotnému operéatorovi Vela skodlivych vyparov a neziadlceho Ziarenia.
9 | Pevnost zvarania Rovnaka a vacsia ako zékladny material ZP\s)adrolgr;ifeljgl’zékladny TR B e 2
10 | Presnost zvarania | SEsAIg eIl presné 2uary prgznyeh typach 2varov Vyzadue velki zrugnost a prax
11 | Multifunkénost Laserové rezanie, zvaranie a Cistenie Nie
12 | Kyvavé zvaranie Automatické Manuélne
13 | Naklady 70% menej Mzdové naklady, plyn a spotrebny material. v
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TOPtek Laser

Urobte zvaranie inteligentnejsim

ant PROFITOOLS s.r.o. Zistite viac o laserovom zvarani
Prikop, 602 00 Brno, Juraj Ulicny
+420 601222 558 +421 918 810 883

info@antprofitools.cz juraj.ulicny@ant.sk
www.antprofitools.cz




