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Varovani!

f Vystraha!
Tento symbol varuje pred nebezpe€im urazu.
' Tento symbol varuje pfed nebezpec€im Skod na majetku a poSkozenim Zzivotniho
b prostfedi.
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1 Upozornéni k bezpeénosti
1.1 Vymezeni Gcelu pouziti
ROWELD P 160/5 Saniline je nutné pouzit pro vyrobu svarovych spoja trubek PE, PVDF a PP
a tvarovanych dilG s vnéjSim primérem 40 -160mm/ 1“- 5%,
1.2 VSeobecné bezpecnostni pokyn

& POZOR! P¥i pouzivani elektrického nafadi dodrzujte nasledujici zasadni
bezpecnostni opatfeni na ochranu pred urazem elektrickym proudem, nebezpecim
zranéni a nebezpec€im pozaru.

Prectéte si vSechny tyto pokyny, nez budete pouzivat toto elektrické naradi, a dobie tyto

bezpecénostni pokyny ulozte.

Obsluha a udrzba:

1 Pravidelné ¢isténi, udrzba a mazani. Pfed kazdym sefizovanim, udrzbou nebo opravou
vytahnéte sitovou zastréku.

2 Opravy svérujte vyhradné specializovanym opravnam, které maji k dispozici
originalni nahradni dily. Zajistite tak dlouhodobou provozni bezpeénost pfistroje.

Bezpecna prace:

1 Pracovni plochu udrzujte v poradku. Neporadek na pracovni plose mize vést ke

zranénim.

Méjte na zreteli vnéjsi vlivy. Nevystavujte elektrické naradi desti. Nepouzivejte elektrické

naradi ve vihkém nebo mokrém prostredi. Postarejte se o dobré osvétleni pracovni plochy.

Nepouzivejte elektrické naradi tam, kde hrozi nebezpeci pozaru nebo nebezpeci vybuchu.

N

3 Chrante se pred urazem elektrickym proudem. Zabrarite kontaktu téla s uzemnénymi dily
(napf. trubkami, radiatory, elektrickymi sporaky, chladicimi jednotkami).

4 Udrzujte ostatni osoby v bezpe¢né vzdalenosti. Nenechejte dal$i osoby, obzvlast déti,
dotykat se elektrického naradi nebo kabell. UdrZujte je v bezpeéné vzdalenosti od pracovni
plochy.

5 Bezpecné ukladejte nepouzivané elektrické naradi. Nepouzivané elektrické naradi musi
byt uloZzeno na suchém, vysoko poloZzeném nebo uzavieném misté, mimo dosah déti.

6 Nepretézujte elektricka naradi. Pracuji Iépe a bezpecnéji ve stanoveném rozsahu vykon(.

7 Pouzivejte spravné elektrické naradi. Na téZké prace nepouzivejte zadné stroje o malém
vykonu. Nepouzivejte elektrické nafadi pro takové ucely, pro které neni ur€eno. Napf.
nepouzivejte ruéni okruzni pilu pro fezani vétvi nebo polen.

8 Noste vhodny odév. Nenoste zadné obleceni nebo Sperky, které by mohly byt zachyceny
pohyblivymi dily. Pfi praci na volném prostranstvi se doporu€uje pouzivat obuv odolnou proti
skluzu. Na dlouhé vlasy pouzivejte sitku.

9 Pouzivejte ochrannou vybavu. Pouzivejte ochranné bryle. Pfi praSnych pracich pouzivejte

ochrannou masku.

10 Pripojte odsavaci zarizeni. Pokud jsou k dispozici pfipojky na odsavani prachu a jimaci
zafizeni, ujistéte se, Ze jsou pfipojené a spravné pouzivané.

11 Nepouzivejte kabel pro ucely, pro které neni uréen. Nepouzivejte kabel na vytahovani
zastrcky ze zasuvky. Chrante kabel pfed horkem, olejem a ostrymi hranami.

12 Zajistéte opracovavany kus. Pouzivejte upinaci zafizeni nebo svérak, aby opracovavany
kus pevné drzel. Tak je drzen spolehlivéji nez rukou.

13 Vyvarujte se nenormalniho postoje. Stujte na stabilnim povrchu a udrzujte si neustale
rovnovahu.

14 Peélivé se starejte o naradi. Rezaci naradi udrZujte ostré a gisté, aby mohlo pracovat lépe
a spolehlivéji. Dodrzujte pokyny pro mazani a vyménu nastrojl. Pravidelné kontrolujte
pfipojné vedeni elektrického naradi a poSkozeni nechejte opravit zkuSenym specialistou.
Pravidelné kontrolujte prodluzovaci vedeni, a kdyz jsou poSkozena, vymérite je. Rukojeti
udrzujte v suchu a Cistoté, aby nebyly znecisténé mazivem a olejem.
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15 Vytahnéte zastrcku ze zasuvky. Pokud nepouzivate elektrické naradi, pred udrzbou a pfi
vymeéné nastroju jako napf. pilového kotouce, vrtaku, frézy.

16 Nenechavejte nasazeny zadny kli¢. Pfed zapnutim zkontrolujte, Ze je odstranén kli¢ a
sefizovaci naradi.

17 Vyvarujte se neumysiného spusténi. Pfi zasunuti zastréky do zasuvky se ujistéte, ze je
vypinac¢ vypnuty.

18 Pouzivejte prodluzovaci kabel pro venkovni pouziti. Venku pouzivejte pouze k tomu
vhodny a odpovidajicim zpisobem oznaceny prodluzovaci kabel.

19 Bud'te opatrni. VSimejte si, co se déje. Pracujte s rozumem. Nepouzivejte elektrické naradi,
kdyz nejste soustredéni.

20 Zkontrolujte elektrické naradi na mozné poskozeni. Pfed dalSim pouzitim elektrického
naradi musi byt bezpecnostni zafizeni nebo lehce poskozené dily peclivé zkontrolovany na
bezvadnou funkci a dany ucel. Zkontrolujte, Ze pohyblivé dily funguji bezvadné a nezadiraji
se, nebo Ze dily nejsou poskozené. Veskeré dily musi byt spravné namontovany a vSechny
podminky splnény, aby byl zajiStén bezvadny provoz elektrického naradi.

Poskozena bezpecénostni zafizeni a dily musi byt podle ucelu opraveny ve specializované
dilné nebo vyménény, pokud neni v navodu k obsluze uvedeno jinak. Poskozeny vypinac
musi byt vyménén v servisni dilné.

Nepouzivejte zadné elektrické naradi, u kterého se neda vypina¢ zapnout a vypnout.

21 Pozor. Pouziti jinych nastrojli a jiného prisluSenstvi pro vas mize znamenat nebezpeci
Urazu.

22 Elektrické naradi nechejte opravit specializovanym elektrikarem. Toto elektrické naradi
odpovida pfislusnym bezpecnostnim smérnicim. Opravy smi byt provadény pouze
elektrikafem, a smi byt pouzity pouze originalni nahradni dily; jinak se mGze uzivateli stat
Uraz.

Technické udaje, viz brozury ,,Technické udaje”

3.1 Prehled (vyobr. A)

1 Frézovaci zafizeni 8 Hlavni upinaci Celisti verze A
2 Topné téleso 8.1 Regulacni matice

3 LozZe stroje 8.2 Napinaci Sroub

4 Pohyblivy stdl 9 Hlavni upinaci Celisti verze B
5 Svéraci paka 9.1 Upinaci prvek, drzak

6 PFidrzna ty¢ 10  Opérna vidlice

7 Blokovaci zapadka 11 przycisk Handle

S touto svarfeckou muzete bezpecné vytvaret svafované spoje pro vnitfni instalace, renovace
kamen a systémy odvodnéni stfechy z PE, PVDF a PP-trubek s vnéj§im primérem od 40 do
160 mm/ 1% 5%

Navic muze byt misto opérnych vidlic pouzita podle varianty (verze A = hlavni upinaci Celisti
verze lomena paka, verze B = hlavni upinaci ¢elisti verze $roub) pro vnéj$i upinaci polohy
stejné jako upinaci prvky. Proto jsou pfedem pfipravené zavity na lozi stroje a pohyblivém stolu.
3.2 Navod k obsluze

Svarecka smi byt obsluhovana pouze odbornymi pracovniky, ktefi jsou k tomuto
opravnéni a ktefi jsou pfimérené kvalifikovani dle DVS 2212 dil 1!

' Stroj smi pouzivat pouze vyskoleni a autorizovani operatofi!
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3.2.1  Uvedeni do provozu

Prosim, prectéte si pozorné provozni navod pred uvedenim svarecky natupo
do provozu!

Topny prvek nepouzivejte v prostredi, kde hrozi vybuch a zabrarte jeho styku
se snadno hoflavymi latkami!

= Stroj postavte na rovném, pevném podkladu.

= Vytahnout rukojet (11), stroj vykyvnout nahoru a zajistit blokovacimi ¢epy.

' Pritom dbejte na to, aby oba ¢epy zapadly do otvort na podstavci!

e
=> Blokovaci zapadku (7) zatahnéte dopfedu a frézovaci zafizeni (1) nato¢te dozadu.
= Topné téleso (2) natocte dozadu.
= Sitovou zastréku frézovaciho zafizeni (1) a topného télesa (2) pfipojte ke zdroji napajeni

uvedenému na typovém Stitku.

Sviti ¢ervena dioda ,Pohotovostni stav* na topném ¢lanku, coz znamena: je pfipojeno napéti.
Zapnéte topny ¢lanek pomoci velkého tladitka na rukojeti (sviticiho zelené) a nastavte
pozadovanou teplotu pomoci tlacitka ,+“ nebo ,-“ (160 °C az 285 °C / 320 °F az 545 °F).

Zahtivani je signalizovano rozsvicenim zluté diody na rukojeti. Sou¢asné se zobrazi vodorovné
pruhy na ukazateli teploty. Kratce pfed dosazenim nastavené pozadované teploty (tolerance +/-
3 °C /5,4 °F) zhasne Zluta dioda a rozsviti se zelena dioda. Po dal$ich 10 minutach je topny
¢lanek pfipraven k pouziti. Upozornéni: Pfi prvnim dosazeni pozadované teploty mlze dojit ke
kratkodobému prekro€eni nastavené hodnoty.

Teplotu kontrolujte pomoci externiho pfistroje k méfeni teploty. PFi vyskytu odchylek je nutno
provést novou kalibraci topného ¢lanku: Stisknéte soucasné tlacitka ,+“ a ,-“ a nasledné nastav-
te rozdil pomoci tlagitka ,+“ nebo ,-*.

Zobrazi-li se chybové hlaseni ,Er1“, znamena to, Ze elektronika pfistroje je vadna. V pfipadé
zobrazeni chybového hlaseni ,Er2“ je vadny odporovy teplomér nebo neni pfipojen. ZaSlete
pfistroj servisni dilné autorizované spole¢nosti ROTHENBERGER.

i : Nebezpeci popaleni! Topné téleso miize dosahnout teploty cca. 290°C / 554°F!

3.2.2 Opatreni pro pripravu svarovani

= U trubek, které jsou mensi nez maximalni svafitelny primér 160 mm, jsou u hlavnich up-
inacich celisti pouzity redukéni upinaci vlozky resp. drzak odpovidajiciho priméru.
Davejte pozor na spravné redukéni upinaci vliozky! Horni redukéni upinaci viozky
resp. drzak + spodni redukéni upinaci viozky + vlozky opérné vidlice se musi
shodovat!

= Verze A: Oteviete hlavni upinaci Celisti (8) a natocte je do zadni polohy. Horni redukéni
vlozku zatlacte k zadni zarazce a utdhnéte upinaci Sroub (8.2).
= Verze B: Otevrete hlavni upinaci Celisti (9) a nasadte horni upinaci prvek (9.1) a sklopte je
dopfedu (osou otaceni je rozpinaci kolik).
= Vlozte spodni redukci.
= Nasadte spodni redukéni upinaci vlozky do opérné vidlice (10) a upevnéte je Srouby s
ryhovanou hlavou.
= Trubky z umélé hmoty nebo tvarovky uréené ke svafovani vlozte do upinacich zafizeni.
= Opérné vidlice postavte (10) pod trubku nebo tvarovku, za timto ucelem povolte Sroub
s Sestihrannou hlavou pomoci otevieného klice SW 17 a opérnou vidlici odpovidajicim
zplsobem posurite a popfipadé otocte.
U trubek, které je nutné svarit pfimo, musi byt podpérné vidlice s ¢elni plochou
zarovnany rovnobézné se stfredem drazky ve stolech!
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= Verze A: Zavfete hlavni upinaci Celisti (8), pomoci regulacni matice (8.1) sefidte upinaci
silu a drzadlo dejte do koncové polohy, az bude dosazena maximaini sila.

= Verze B: Rozevrete hlavni upinaci Celisti (9), drzak (9.1) nato¢te dozadu a upinaci zafizeni
dejte do pracovni polohy. PFi upinani davejte pozor na to, aby kfidla kfidlaté matice byla
vzdy v uhlu 90° k ose trubky.

= Na zakladé sjeti obrobkl k sobé prekontrolujte, zda jsou pevné usazeny v upinacim nastroji.
PFi pouziti Max. svafovaci vykon nesmi proklouznout potrubi! Tak, ze uspésny proces je
zajistén.

= Rovnéz je nutné prekontrolovat, zda topné téleso dosahlo provozni teploty. Ohfev je u-
konéen, kdyz Zluta dioda zhasne a zelena dioda sviti.

Aby bylo zaruéeno rovhomérné rozlozeni tepla po celé plose topné desky, je
nezbytné, aby po svétla zelena dioda byla, pockejte dobu asi. 10 minut (dle DVS).
Teplotu zkontrolujte vhodnym zafizenim pro méreni teploty!

= Frézovaci zafizeni (1) naklopte mezi kusy trubky, az zapadne blokovaci zapadka (7), a
zasunte na drzadlo.

Nebezpeci zranéni! Béhem provozovani frézy nesmite zasahovat do pohyb-
ujicich se nozu. Frézu ovladejte pouze ve sklopeném stavu (pracovni poloha)
a nasledné ji zase vychylte zpét. Funkénost bezpeénostniho spinace ve
frézovacim zarizeni musi byt zaru¢ena stale, aby se tak zabranilo
neumysinému spusténi mimo pracovni polohu!

= Prostiedni pridrzna ty¢ (6) jemné tlaci obrobek proti frézovacim kotouc¢im.

>p>

frézy. Pri pretizeni popf. necinnosti pohonu frézy se strojem vyjed'te a snizte
tlak!
K zarazce jednostranné frézy na spodni strané frézy natocte stranu, kterd nema byt opracovana.
= Poté, co byly Celni strany rovinné ofrézovany, coz Ize zjistit prostfednictvim rovnomérné,
nedélené tfisky, odsurite pomalu od sebe konce trubek. Vypnéte frézovaci zatizeni (1),
uvolnéte blokovaci zapadku (7) a vyklopte ji.
= Obrobky pfisurite k sobé a prekontrolujte, zda plochy uréené ke svafovani jsou rovinné. Je-
stlize tomu tak neni, musi byt proces frézovani opakovan.
Vyoseni mezi obrobky nesmi (dle DVS) byt vétSi nez 10% tloustky stény a mezera mezi ro-
vinnymi plochami nesmi byt vétSi nez 0,5 mm. Jestlize tomu tak neni, pak provedte sefizeni
pomoci upinacich Sroubu a podlozek opérnych vidlic a opakuijte proces frézovani.

f Prilis vysoky frézovaci tlak mize mit za nasledek prehfati a poskozeni pohonu

Plochy, které byly ofrézovany a které jsou pripraveny ke svarovani, musi byt
zbaveny vSech necistot a nesmite se jich dotknout rukou!

3.2.3 Svarovaci postup

zasadné nutné dodrzovat bezpecny odstup od stroje. Nikdy nesahejte do
pracovniho prostoru!
= Topné téleso (2) sklopte mezi oba obrobky.
= Konce trubek srazte k sobg, na pfidrzna ty¢ (6) vyvirte potfebnou vyrovnavaci silu a
pfitazenim svéraci paky (5) zajistéte hnaci hridel.
Jakmile je dosazeno potfebné vysky limce rovhomérné po celém obvodu obou koncu tru-
bek, uvolnéte svéraci paku (5), silu stahnéte na odpovidajici silu nahfivani (téméf 0) a
svéraci paku (5) zase pevné dotahnéte. Musi byt zaru¢eno rovhomérné dosednuti koncu
obrobku na topnou desku.
= Po uplynuti doby nahfivani uvolnéte svéraci paku (5), obrobky od sebe odsurite, topné
téleso (2) vychylte a konce obrobkl zase nechejte sjet k sobé. Pfitom zvySujte silu pokud
mozno linearné k odpovidajici spojovaci sile, dokud neni dosazena jmenovita sila (viz
prdvodni kniha pro parametry svafovani) a pfitahnéte svéraci paku (5). Spojovaci sila musi
byt béhem celé doby ochlazovani udrzovana (viz spec. parametry pouzitych material().

: Nebezpeci pohmozdénin! Pfi sjeti upinacich nastrojti a trubek k sobé je
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= Poté, co uplynula doba ochlazovani, uvolnéte svéraci paku (5) a pruziny uvolnéte pomoci
pridrzna ty€. Svafené konce trubek uvolnéte a vyjméte.

Celkové parametry ke svafovani mizete vycist z pfilozenych svafovacich tabulek.
3.2.4 Odstaveni z provozu

= Vytahnéte za zasuvky sitovou zastréku frézovaciho zafizeni a topného télesa.
= Frézu naklorite do meziprostoru mezi hlavni upinaci Celisti.

= Namotejte sitovy kabel.

= Topné téleso zasurite do uréeného drzaku na stojanu.

ﬁ Topna deska musi byt ochlazena!

= Vytahnout rukojet (11), stroj vykyvnout dol( az zapadnou blokovaci epy.
3.3 VsSeobecné pozadavky

ProtoZe povétrnostni vlivy a vlivy okolniho prostfedi mohou svafovani ovlivnit rozhodujici mérou,
je nezbytné nutné dodrzet odpovidajici pfedpisy v DVS — smérnice 2207 dil 1, 11 a 15. Mimo
Uuzemi Némecka plati pfislusné narodni smérnice.

Svare€ské prace musi byt neustale a peclivé monitorovany!

3.4 Dulezité pokyny k parametrim svarovani

V8echny nélezité parametry pro svarovani, jako jsou teplota, tlak a ¢as, je nutné vyhledat v DVS
- smérnice 2207 dil 1, 11 a 15. Mimo uzemi Némecka plati pfislusné narodni smérnice.
Odkaz: DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Diisseldorf

Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Tel.: +49 (0) 211/1591 -0

Email: media@dvs-hg.de internet: www.dvs-media.info
V jednotlivych pfipadech je nezbytné si od vyrobce trubek opatfit zpracovaci parametry spe-
cifické pro dany material.
Parametry pro svarovani, které jsou uvedeny v pfilozenych svafovacich tabulkach, jsou orien-
taéni hodnoty, za které firma ROTHENBERGER nepfebira zaruku!

4 Péce a udrzba
Aby byla uchovana funk&nost stroje, je nezbytné dodrzovat nasledujici body:
e Vodici ty€e pro sané resp. pro drzak topného télesa a frézovaci zafizeni musi byt udrzovano
v Cistoté.
e Elektrické pohony frézovaciho zafizeni a topného télesa smi byt provozovany pouze pfi
napéti, které je uvedeno na typovém Stitku.

oAby jste ziskali bezvadné vysledky svafovani, je nezbytné, aby jste udrzovali topné téleso v
Cistoté. V pfipadé poskozeni povrchu musi byt topné téleso znovu povrstveno popf.
vyménéno. Zbytky materialu na topném zrcadle snizuji protiadhezivni vlastnosti a mély by
byt odstranény pomoci papiru neuvolriujiciho vidkna a pomoci lihu (pouze kdyz je topné
téleso studené).

e Frézovaci zafizeni je vybaveno dvéma oboustranné nabrousenymi nozi. V pfipadé
zhorsujiciho se fezného vykonu mohou byt noze otoceny popf. vyménény za nové.

e Je nezbytné neustale dbat na to, aby konce trubek pop¥. €asti uréenych k opracovani
obzvlasté Celni plochy byly zbaveny nedistot, protoZe v opaéném pripadé se zZivotnost nozu
rapidné snizuje.

ﬁ Doporucuje se, aby opravy provadéla servisni dilna nebo vyrobce!

4.1 Péce o stroj a o nastroje

(Dodrzujte bod 4 predpisy pro udrzbu!)

Tupé, zlamané nebo ztracené dily musi byt neprodlené vyménény. Prekontrolujte, zda je
prisluSenstvi se strojem bezpecné spojeno.
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PFi udrzbarskych pracich pouzivejte pouze originalni nahradni dily. Opravy smi provadét pouze
odborny kvalifikovany personal.

V pfipadé nepouzivani, pfed udrzbarskymi pracemi a pfed vyménou souéasti pfislusenstvi od-
pojte stroje od elektrické rozvodné sité.

PFed opétovnym pfipojenim k elektrické rozvodné siti je nutné zajistit, aby stroj a pfisluSenstvi
byly vypnuté.

PF¥i pouzivani prodluzovacich kabell je nutné prekontrolovat, zda jsou bezpeéné a funkéni.
Pouzivany smi byt pouze kabely schvalené pro venkovni pouziti.

Stroje a nastroje nesmi byt pouzivany tehdy, kdyZz kryt nebo rukojeti, obzvlasté z umélé hmoty,
jsou prasklé popf. zdeformované.

Necistota a vihkost v takovychto prasklinach vedou elektricky proud. Toto mize vést k tderu el-
ektrickym proudem, kdyZz se na nastroji popf. na stroji vyskytne poSkozeni izolace.

Poznamka: Dale pak poukazujeme na bezpeénostni predpisy.

Nazev prislusenstvi Cislo dilu ROTHENBERGER
Pfiloha fréza @ 40-75mm 54040
Zakladni sadou upinacich Celisti verze A 54082

Zakladni sadou upinacich celisti verze A + pouzity redukéni | 54080

Zakladni sadou upinacich celisti verze B 54082RU

Zakladni sadou upinacich celisti verze B + pouzity redukéni | 54080RU

Zakladni sadou upinacich celisti verze B + pouzity redukéni | 1200000244

(inch)

ROWELD P160 Saniline Special Edition 54004

Nahradni ntiz (2 ks) 55684

Topné téleso 230V 55316

Topné téleso 110/115V 55851

Nahradni dily www.rothenberger.com
6 Likvidace

Casti tohoto zafizeni predstavuji zhodnotitelny material a mohou byt pfedany k recyklaci. K
tomuto Ucelu jsou k dispozici schvalené a certifikované recyklacni zavody. K tomu, aby jste
mohli provést ekologicky pfijatelnou likvidaci €asti, které nelze zhodnotit (napf. elektronicky
$rot), je nutné provést konzultaci s Vasim Gfadem, ktery je kompetentni pro likvidaci odpadu.

Pouze pro zemé EU:
Neodhazuite elektrické nastroje do odpadu! Podle Evropské smérnice 2012/19/EG o
||

odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich (OEEZ) a podle jejiho pfevedeni
do narodniho prava museji byt opotfebené elektronastroje sbirany oddélené a ode
vzdany do ekologicky Setrného zpracovani.
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