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A WARNING!

Read this Operator’s Manual
carefully before using this
tool. Failure to understand
and follow the contents of
this manual may result in
electrical shock, fire and/or
serious personal injury.

Power Drives

600-1/690-1 Power Drives

Record Serial Number below and retain product serial number which is located on nameplate.

Serial
No.
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Safety Symbols

In this operator's manual and on the product, safety symbols and signal words are used to communicate important safe-
ty information. This section is provided to improve understanding of these signal words and symbols.

This is the safety alert symbol. It is used to alert you to potential personal injury hazards. Obey all safety messages that follow this

symbol to avoid possible injury or death.

A DANGER DANGER indicates a hazardous situation which, if not avoided, will result in death or serious injury.

PFNETZGTTDT M WARNING indicates a hazardous situation which, if not avoided, could result in death or serious injury.

FNEY XA CAUTION indicates a hazardous situation which, if not avoided, could result in minor or moderate injury.

IDTLg3 NOTICE indicates information that relates to the protection of property.

the risk of eye injury.

and causing crushing injuries.

This symbol indicates the risk of electrical shock.

ing, and/or other injuries.

This symbol means read the operator's manual carefully before using the equipment. The operator's manual contains
important information on the safe and proper operation of the equipment.

This symbol means always wear safety glasses with side shields or goggles when handling or using this equipment to reduce

This symbol indicates the risk of fingers, hands, clothes and other objects catching on or between gears or other rotating parts

This symbol indicates the risk of machine tipping, causing striking or crushing injuries.

This symbol means do not wear gloves while operating this machine to reduce the risk of entanglement.

This symbol means use support device to resist the threading forces, improve control, and reduce the risk of striking, crush-

General Power Tool Safety
Warnings’

Read all safety warnings and all instructions. Failure
to follow the warnings and instructions may result
in electric shock, fire and/or serious injury.

SAVE ALL WARNINGS AND INSTRUCTIONS
FOR FUTURE REFERENCE!

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Work Area Safety

* Keep your work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

* Do not operate power tools in explosive atmo-
spheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases, or dust. Power tools create sparks
which may ignite the dust or fumes.

¢ Keep children and by-standers away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to lose
control.

Electrical Safety

* Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any adap-
ter plugs with earthed (grounded) power tools.
Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

¢ Avoid body contact with earthed or grounded sur-
faces such as pipes, radiators, ranges and refrig-
erators. There is an increased risk of electrical shock
if your body is earthed or grounded.

¢ Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the risk
of electrical shock.

* Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or

* The text used in the General Power Tool Safety Warnings section of this manual is verbatim, as required, from the applicable UL/CSA/EN 60745 standard. This
section contains general safety practices for many different types of power tools. Not every precaution applies to every tool, and some do not apply to this tool.




moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

* When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of elec-
tric shock.

* If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a ground fault circuit interrupter
(GFCI) protected supply. Use of a GFCI reduces
the risk of electric shock.

Personal Safety

* Stay alert, watch what you are doing and use com-
mon sense when operating a power tool. Do not
use a power tool while you are tired or under the
influence of drugs, alcohol, or medication. A mo-
ment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

* Use personal protective equipment. Always wear
eye protection. Protective equipment such as dust
mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

* Prevent unintentional starting. Ensure the switch
is in the OFF-position before connecting to power
source and/or battery pack, picking up or carrying
the tool. Carrying power tools with your finger on the
switch or energizing power tools that have the switch
ON invites accidents.

* Remove any adjusting key or wrench before turn-
ing the power tool ON. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may result
in personal injury.

* Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewelry. Keep your hair, clothing, and gloves away
from moving parts. Loose clothes, jewelry, or long
hair can be caught in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used. Use of dust collection
can reduce dust-related hazards.

Power Tool Use and Care

* Do not force power tool. Use the correct power tool
for your application. The correct power tool will do the
job better and safer at the rate for which it is designed.
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* Do not use power tool if the switch does not turn it
ON and OFF. Any power tool that cannot be con-
trolled with the switch is dangerous and must be
repaired.

Disconnect the plug from the power source and/or
the battery pack from the power tool before making
any adjustments, changing accessories, or storing
power tools. Such preventive safety measures reduce
the risk of starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the pow-
er tool or these instructions to operate the power
tool. Power tools are dangerous in the hands of
untrained users.

Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool’s op-
eration. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly main-
tained cutting tools with sharp cutting edges are less
likely to bind and are easier to control.

¢ Use the power tool, accessories and tool bits etc.
in accordance with these instructions, taking into
account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for operations dif-
ferent from those intended could result in a hazardous
situation.

Service

* Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.
This will ensure that the safety of the power tool is
maintained.

Specific Safety Information

This section contains important safety information
that is specific to this tool.

Read these precautions carefully before using the
power drives to reduce the risk of electrical shock
or serious personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS!

Keep this manual with the machine for use by the opera-
tor.
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Power Drive Safety

* Follow instructions on proper use of this machine.
Do not use for other purposes such as drilling
holes or turning winches. Other uses or modifying
this machine for other applications may increase the risk
of serious injury.

¢ When threading 3/4" or larger pipe, use support
device to resist threading forces. Use an appro-
priate support device per these instructions.
Support devices improve control and reduce the risk of
striking, crushing, and/or other injuries.

* When using a support device other than the sup-
plied support arm, the support device must react
against the gear housing or fan housing. Support
devices contacting the motor housing or handle may
damage these parts or increase the risk of injury.

* Always firmly hold the power drive when threading
or backing die head off the pipe to resist threading
forces, regardless of support device use. This will
reduce the risk of striking, crushing and other injuries.

* Do not use this power drive if ON/OFF switch is
broken. This switch is a safety device that lets you
shut off the motor by releasing the switch.

* Do not wear gloves or loose clothing when oper-
ating machines. Keep sleeves and jackets but-
toned. Do not reach across the machine or pipe.
Clothing can be caught by the pipe or machine result-
ing in entanglement.

* One person must control the work process and
machine operation. Only the operator should be in
the work area when the machine is running. This
helps reduce the risk of injury.

* Do not use dull or damaged dies. Sharp cutting
tools require less torque and the power drive is easier
to control.

¢ Keep handles dry and clean; free from oil and
grease. Allows for better control of tool.

* Keep floors dry and free of slippery materials
such as oil. Slippery floors invite accidents.

¢ Only use RIDGID die heads with RIDGID Power
Drives Other die heads may not fit correctly in the
power drive increasing the risk of equipment dam-
age and personal injury.

The EC Declaration of Conformity (890-011-320.10) will
accompany this manual as a separate booklet when
required.

If you have any question conceming this RIDGID® product:
— Contact your local RIDGID distributor.

— Visit www.RIDGID.com or www.RIDGD.eu to find your
local RIDGID contact point.

— Contact Ridge Tool Technical Service Department at
rictechservices @emerson.com, or in the U.S. and
Canada call (800) 519-3456.

Description, Specifications and
Standard Equipment

Description

The RIDGID® Model 600-1 and 690-1 Power Drives are
double insulated drives that provide power for threading
pipe and conduit. Forward and Reverse rotation can be
selected with a slide switch while ON/OFF is controlled by
a two-step momentary contact switch.

The 600-1 Power Drive is designed to use RIDGID 11-R
Drop Head Die Heads ('/s" — 1'/." pipe). The 690-1 Power
Drive is designed to use RIDGID 11-R Drop Head Die
Heads ('/s" — 2" pipe). An adapter is required for use of the
690-1 Power Drive with the '/s" — 1'/." sizes. The adapter
and the 1'/2" — 2” sizes are held in the 690-1 Power Drive
using a Retaining Mechanism.

Warning
Label (115V) Bég;h F/R

Handle

Warning
Label (All)

Cord
ON/OFF Switch
Serial Plate

Brush Cap

Fan Housing

Gear Housing

Figure 1 — Model 600-1 Power Drive




Warning
Warning  Handle | gpe| (115V F/R
Label (All) (s o Switch

Handle

Cord

ON/OFF
Switch

’ § Serial Plate
Brush Cap

4 Motor
Fan Housing

Gear Housing

Figure 3 — 602/692 Support Arms

600-1 Power Drive and 690-1 Power Drive machine serial
number plate is located on the bottom of motor housing.
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The last 4 digits of the serial number indicate the month
and year of the manufacture (MMYY).

RIDGID /[ C€ [ |

Ridge Tool Company, Elyria, Ohio, U.S.A.

Model No. | 690-I ~| 50/60 |Hz
v[ 230 JA[ 5 | w[ 1020 |

Capacity | 1/8" - 2" | n| 32 |/min

Serial No. | | MADE IN ROMANIA

Figure 4 — Machine Serial Number

Standard Equipment

The Model 600-1/690-1 Power Drives come with the fol-
lowing items:

e Power Drive
* 690-1 Adapter (690-1 only)
¢ Operator's Manual

Selection of appropriate materials and instal-
lation, joining and forming methods is the responsibility of
the system designer and/or installer. Selection of improp-
er materials and methods could cause system failure.

Stainless steel and other corrosion resistant materials
can be contaminated during installation, joining and form-
ing. This contamination could cause corrosion and pre-
mature failure. Careful evaluation of materials and methods
for the specific service conditions, including chemical and
temperature, should be completed before any installation
is attempted.

Specifications
Parameter 600-1 Power Drive 690-1 Power Drive
Pipe Threading Capacity /s to 1"/ inch /s to 2 inch
(3to 32 mm) (3 to 50 mm)
Die Head Holding Ring Spring Retaining Mechanism (1'/= — 2 inch)
Ring Spring (/s — 1'/4 inch)
LH Threads Yes Yes
Support Arm No. 602, No. 601 No. 692, No. 691
Adapter Not Required. Used with '/s" through 1'/4" Die Heads.
Motor Type Universal Motor, Single Phase Universal Motor, Single Phase
Watts 1270 (115V), 1020 (230V) 1270 (115V), 1020 (230V)
Voltage/Phase Available 115V/1PH, 230V/1PH 115V/1PH, 230V/1PH
Amps 12A (115V), 5A (230V) 12A (115V), 5A (230V)
Operating Speed (RPM) 36 (115V), 32 (230V) 36 (115V), 32 (230V)
Controls Forward/Reverse Slide Switch Forward/Reverse Slide Switch
ON/OFF two-step momentary contact switch ON/OFF two-step momentary contact switch
Gear Head Die Cast Aluminum Permanently Greased Die Cast Aluminum Permanently Greased
Length 20 inch (508 mm) 24.13 inch (613 mm)
Width 3.75 inch (95 mm) 4.75 inch (121 mm)
Height 7.5 inch (191 mm) 8 inch (203 mm)
Weight 12.65 Ibs (5.7 kg) 21.15 Ibs (9.6 kg)
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Pre-Operation Inspection
A WARNING

Before each use, inspect power drive and correct
any problems to reduce the risk of serious injury
from electric shock, crushing injuries and other
causes and prevent power drive damage.

1. Make sure that the power drive is unplugged.

2. Clean any oil, grease or dirt from the power drive and
support device, including the handles and controls.
This aids inspection and helps prevent the machine or
control from slipping from your grip.

3. Inspect the power drive and support arm for the fol-

lowing:

* Damage or modification to the cord and plug.

* Proper assembly, maintenance and completeness.

* Damaged, misaligned or binding parts.

* Proper operation of two-step momentary contact
ON/OFF switch (Figure 5).

* Support arm gripping teeth are clean and in good
condition. Teeth can be cleaned with a wire brush.

* Presence and readability of the warning label.

* Any other condition which may prevent safe and nor-
mal operation.

If any problems are found, do not use the power
drive or support device until the problems have been
repaired.

~«— 1. Push Forward
’ OFF
Figure 5A — Two Step Momentary Contact ON/OFF Switch

2. PullU
oN P

Figure 5B — Two Step Momentary Contact ON/OFF Switch

4. Inspect the cutting edges of the dies for wear, defor-
mation, chips or other issues. Dull or damaged cutting
tools increase the amount of force required, produce
poor quality threads and increase the risk of injury.

5. Inspect and maintain any other equipment being
used per its instructions to make sure it is functioning

properly.

6. Following the Set Up and Operation instructions,
check the power drive for proper operation.

* Move the F/R (Forward/Reverse) switch to the F
position. Depress and release the ON/OFF switch
(Figure 5). Confirm that the power drive rotates in
the clockwise direction (see Figure 6) and stops
when releasing the switch.

* Repeat the process for the REVERSE (counter-
clockwise) operation. If the power drive does not
rotate in the correct direction, or the ON/OFF switch
does not control the machine operation, do not use
the machine until it has been repaired.

L7193l Change position of the F/R slide switch only
when the ON/OFF trigger switch is released. Allow the
power drive to come to a complete stop before reversing
the direction with the F/R slide switch. This will reduce the
risk of power drive damage.

* Depress and hold the ON/OFF switch. Inspect the
moving parts for misalignment, binding, odd noises
or any other unusual conditions. Release the ON/OFF
switch. If any unusual conditions are found, do not
use the machine until it has been repaired.

Figure 6B — R (REVERSE) (Counter-Clockwise) Switch
Position

7. Release the ON/OFF switch and with dry hands
unplug the machine.




Set-Up and Operation
A WARNING

2 ‘2@ g (=

Set up and operate the power drive according to
these procedures to reduce the risk of injury from
electric shock, entanglement, striking, crushing
and other causes, and to help prevent power drive
damage.

When threading %" or larger pipe, use support device
to resist threading forces. Use an appropriate sup-
port device per these instructions. Support devices
improve control and reduce the risk of striking,
crushing, and/or other injuries.

When using a support device other than the supplied
support arm, the support device must react against
the gear housing or fan housing. Support devices
contacting the motor housing or handle may damage
these parts or increase the risk of injury.

Always firmly hold the power drive when threading
or backing die head off the pipe to resist use forces,
regardless of support device use. This will reduce
the risk of striking, crushing and other injuries.

Do not wear gloves or loose clothing. Keep sleeves
and jackets buttoned. Loose clothing can become
entangled in rotating parts and cause crushing and
striking injuries.

Properly support pipe. This will reduce the risk of
falling pipe, tipping and serious injury.

Do not use a power drive without a properly oper-
ating ON/OFF switch and F/R slide switch.

One person must control both the work process
and the ON/OFF switch. Do not operate with more
than one person. In case of entanglement, the oper-
ator must be in control of the ON/OFF switch.

1. Check work area for:

* Adequate lighting.

* Flammable liquids, vapors or dust that may ignite.
If present, do not work in area until sources have
been identified and corrected. The power drives are
not explosion proof and can cause sparks.

* Clear, level, stable, dry location for all equipment
and operator.

¢ Good ventilation. Do not use extensively in small,
enclosed areas.

* Properly wired electrical outlet of the correct voltage.
If in doubt, have outlet inspected by a licensed
electrician.

* Clear path to electrical outlet that does not contain
any potential sources of damage for the power
cord.
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2. Inspect the pipe to be threaded and associated fittings
and confirm that the selected power drive is a correct
tool for the job. See Specifications. Do not use to
thread anything other than straight stock.

Equipment for other applications can be found in the
Ridge Tool catalog, online at www.RIDGID.com or by
calling Ridge Tool Technical Service in the U.S. and
Canada at (800) 519-3456.

3. Make sure equipment to be used has been properly
inspected.

4. Properly prepare the pipe as needed. Make sure the
pipe is squarely cut and deburred. Pipe cut at an
angle can damage the dies while threading or cause
difficulty engaging the die head.

Installing Die Heads
5. Installing 1'/2" or 2" Die Head or Adapter in 690-I:

a. Make sure ON/OFF switch is released and power
drive is unplugged.

b. Rotate the drive ring counter-clockwise to open
the retaining mechanism. Fully insert the die head
or adapter (if required) spline end into the power
drive (Figure 7).

c. Release the drive ring and confirm that the die
head/adapter is secure.

d. Reverse process to remove.

_ Closed

Figure 7 — Retaining Mechanism, Drive Ring in the
Open/Closed Position
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Figure 8 — Installing Adapter Into 690-I

6. Installing 1'/4" and smaller Die Heads:

a. Make sure the ON/OFF switch is released and
power drive unplugged from the outlet.

b. If needed install the adapter in the 690-1 (Figure 8).

c. Squarely insert the octagonal end of the 11-R Die
Head into the power drive until secured by the
spring ring. On the 600-I, the die head can be
inserted into either side of the power drive. With the
690-1, die heads can only be inserted from the
adapter side.

d. To remove, pull die head from power drive. If
needed, use a soft face hammer or a block of
wood to tap the die head out. Do not pound on the
die head, this can damage the tool.

Spring Ring

: |
Figure 9 — Installing Die Heads into 600-1 Power Drive

7. Position the power drive F/R Slide Switch for the
desired right or left hand thread. See Figure 10.

Right Hand Thread Left Hand Thread

Figure 10 — Slide Switch/Die Head Orientation

8. Make sure that pipe to be threaded is stable and
secured to prevent tipping during use. Use appropri-
ate pipe stands to support pipe length.

9. Check the level of RIDGID Thread Cutting Qil in the
RIDGID 418 oiler. Remove the chip tray and confirm
that the filter screen is clean and fully submerged in
oil. Replace or add oil if necessary. Place the 418
Oiler bucket under the pipe end to be threaded.

Resisting Threading Forces

Using the supplied support arm:
a. Always use the supplied support arm (601 or 602
support arm for 600-1, 691 or 692 support arm for
690-I) unless it can’t be used because of space or
other constraints. The support arm clamps to the
pipe and helps to resist the threading forces.

b. Position the support arm on pipe, so end of support
arm aligns with end of pipe and top of support
arm is horizontal (Figure 11). This properly places
the support arm for threading and prevents thread-
ing oil from entering the motor (Figure 12).

c. Make sure that the support arm jaws are squarely
aligned with the pipe and securely tighten the sup-
port arm.

Horizontal

Figure 11A - Positioning the Support Arm




Aligned

Figure 11B — Positioning the Support Arm

Figure 12 — Proper Orientation of the Power Drive

When support arm can’t be used:

When threading pipe in place or similar application, the
support arm may not be able to be used because of
space constraints.

a. If possible remove the pipe and thread in a vise. If
this cannot be done, other support devices must be
used to help resist threading forces, such as plac-
ing the power drive gear or fan housing against an
adjacent structural member (examples include
walls, beams and joists). This requires that the
pipe and surroundings be able to withstand the
weight of the tool and the threading forces. It may
be necessary to add temporary or permanent pipe
supports or structural elements.

b. For right hand threads, die head will rotate clock-
wise (looking at the face of the Die Head). Forces
developed by the threading torque will be in the
opposite or counter-clockwise direction. Rotation
and force will be reversed for left hand threads.
Make sure that the support device is set up to
properly absorb the threading force.

Figure 13 — Starting the Thread
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c. Do not place the power drive motor or handle
against adjacent structural members to react
threading forces, as this may cause power drive
damage.

d. Keep power drive against the structural member
and do not place fingers or hands between the
power drive and the structural member. When
backing die head off thread, always firmly hold
the power drive to resist forces from breaking the
thread chips. These steps will reduce the risk of
striking, crushing and other injuries. The ON/OFF
switch can be released at any time to shut OFF the
power drive.

For pipe /2" diameter and smaller:

Pipe /2" and smaller nominal dimension can be
threaded without the use of a support device. In
this case, the operator resists the threading forces.
The pipe must be properly secured to prevent rota-
tion. Always firmly hold the power drive when thread-
ing or backing die head off pipe to resist forces,
regardless of support device use. This will reduce
the risk of striking, crushing and other injuries. The
ON/OFF switch can be released at any time to shut
off the power drive.

Threading
10. With dry hands, plug in the power drive.

11. Position the die head over the pipe end and sup-
port the power drive as directed in the Resisting
Threading Forces Section.

12. Simultaneously actuate the ON/OFF switch and push

against the Die Head cover plate with the palm of free
hand to start the thread. Do not wear gloves, jewelry
or use a rag while pushing on the cover plate — this
increases the risk of entanglement and injury. Once




RIDGID 600-1/690- Power Drives

the dies engage the pipe, threads will be cut as the
dies pull themselves onto the end of the pipe.

Always firmly hold the power drive handle to resist the
handle forces. Support devices can slip and allow the
power drive to move. The ON/OFF switch can be
released at any time to shut off the power drive.

13. Stop pushing on cover plate and use oiler to apply a
generous quantity of RIDGID Thread Cutting QOil to the
area being threaded. This will lower threading torque,
improve thread quality and increase die life.

-Figure 14 — Threading Pipe

14. Depress ON/OFF switch until end of the pipe is even
with edge of the dies and release the switch. Let the
power drive come to a complete stop.

%

Figure 15 - ipe Even with Edge of Dies

15. Reverse the F/R slide switch and actuate the ON/OFF
switch to remove Die Head from the threaded pipe.
Hold onto the power drive handle firmly to resist the
handle forces developed while backing off the Die
Head.

IETLITA Change position of the F/R slide switch only
when the ON/OFF switch is released. Allow the power

drive to come to a complete stop before reversing the
direction with the F/R slide switch. This will reduce the risk
of power drive damage.

16. Release the switch and remove the power drive and
Die Head from the pipe.

17. With dry hands unplug the power drive.

18. Wipe oil and debris off the threads and out of the die
head, taking care not to cut yourself on sharp debris
or edges. Clean up any oil spills in the work area.

Inspecting Threads
1. Remove any oil, chips or debris from the thread.

2. Visually inspect thread. Threads should be smooth
and complete, with good form. If issues such as
thread tearing, thin threads, or pipe out-of-round-
ness are observed, the thread may not seal when
made up. Refer to the “Troubleshooting” chart for
help in diagnosing these issues.

3. Inspect the size of the thread. The preferred method
of checking thread size is with a ring gauge. There are
various styles of ring gauges, and their usage may dif-
fer from that shown in Figure 16.
¢ Screw ring gauge onto the thread hand tight.

* Look at how far the pipe end extends through the ring
gage. The end of the pipe should be flush with the
side of the gauge plus or minus one turn. If thread
does not gauge properly, cut off the thread, adjust the
die head and cut another thread. Using a thread
that does not gauge properly can cause leaks.

Thin Ring

Gauge\

>y =

>||| -
Flush ne Turn Large ne Turn Small
(Basic Size)  (Maximum Size) (Minimum Size)

Checking Threads With Ring Gauge

Figure 16 — Checking Thread Size

e If a ring gauge is not available to inspect thread
size, it is possible to use a new clean fitting repre-
sentative of those used on the job to gauge thread
size. For 2" and under NPT threads, the threads
should be cut to obtain 4 to 5 turns to hand tight
engagement with the fitting and for 2" and under
BSPT threads it should be 3 turns.
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Maintenance Instructions

Make sure that the ON/OFF switch is released and
the machine is unplugged before performing any
maintenance or making any adjustments.

Maintain tool according to these procedures to
reduce the risk of injury from electrical shock,
entanglement and other causes.

Cleaning
1. After each use, empty the threading chips from the
418 Qiler chip tray and wipe out any oil residue.

2. Wipe off any oil, grease, chips or dirt from the power
drive, including the handles and controls. Clean the
690-I retaining mechanism.

3. Wipe off any oil, grease or dirt from the support arm.
If required, clean the support arm jaws with a wire
brush.

4. Remove chips and dirt from die heads.

Changing Dies in 11-R Die Heads

A variety of dies are available for installation in RIDGID 11-
R Die Heads. See catalog for availability.

1. Remove the four screws @ from cover 2) and re-
move the cover plate.

2. Remove the old dies@) from the die head.

3. Insert new dies into slots — numbered edge up.
Numbers on the dies must correspond with those
on the die head slots. Always replace dies as a set.

Figure 17 — Installing Dies In Die Head

4. Replace the cover plate and tighten the four screws
lightly.

5. Place die head on already threaded pipe until dies
begin to thread. This forces stop on dies B) outward
against lugs @ on cover plate and properly sets the
size.

600-1/690-1 Power Drives RIDGID

6. Tighten the four screws securely. Remove the thread-
ed pipe and make a test cut.

Replacing Brushes in Motor

Check motor brushes every 6 months. Replace when
worn to less than %" (8 mm).

Figure 18 — Brush Installation

1. Unplug the machine from power source.

2. Unscrew brush caps (Figures 1 and 2). Remove and
inspect brushes. Replace when worn to less than
*/1" (8 mm). Inspect the commutator for wear. If
excessively worn, have tool serviced.

3. Re-install brushes/install new brushes and securely
tighten the brush caps.

4. ltis best practice to run the unit at idle for 15 minutes
in the forward direction followed by 15 minutes in
the reverse direction to seat the brushes to the com-
mutator before use.

Accessories

To reduce the risk of serious injury, only use acces-
sories specifically designed and recommended for
use with the 600-1 and 690-1 Power Drives such as
those listed below. Other Accessories suitable for
use with other tools may be hazardous when used
with the 600-1 and 690-1 Power Drives.

11
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600-1 and 690-1 Power Drive Accessories

Catalog
No. | Description

45923 | 602 Support Arm

45928 | 692 Support Arm

46668 | 600-1 Carrying Case

46673 | 690-I Carrying Case

10883 | 418 Qiler with 1 Gallon Nu-Clear Oil

16703 | 425 '/s" - 2'/2" TRISTAND Vise

36273 | 460-6 /" - 6" TRISTAND Vise

Further information on accessories specific to the tool
can be found in the RIDGID Catalog and online at
www.RIDGID.com

Machine Storage

Power Drives must be kept indoors or
well covered in rainy weather. Store the machine in a
locked area that is out of reach of children and people
unfamiliar with the machines. These machines can cause
serious injury in the hands of untrained users.

Service and Repair

Improper service or repair can make machine
unsafe to operate.

The “Maintenance Instructions” will take care of most of
the service needs of this machine. Any problems not
addressed by this section should only be handled by an
authorized RIDGID service technician.

Tool should be taken to a RIDGID Independent Service
Center or returned to the factory.

For information on your nearest RIDGID Independent
Service Center or any service or repair questions:
* Contact your local RIDGID distributor.

* Visit www.RIDGID.com or www.RIDGID.eu to find
your local RIDGID contact point.

» Contact Ridge Tool Technical Service Department at
rictechservices@emerson.com or in the U.S. and
Canada call (800) 519-3456.

Threading Oil

For information concerning RIDGID® Thread Cutting Oil
use and handling, refer to the labels on the container
and Material Safety Data Sheet (MSDS). MSDS is avail-
able at www.RIDGID.com or by contacting Ridge Tool
Technical Service Department at (800) 519-3456 in U.S.
and Canada or rictechservices @ emerson.com.

Disposal

Parts of the Power Drives contain valuable materials and
can be recycled. There are companies that specialize in
recycling that may be found locally. Dispose of the com-
ponents in compliance with all applicable regulations.
Contact your local waste management authority for more
information.

For EC Countries: Do not dispose of elec-
trical equipment with household waste!

According to the European Guideline 2002/-

96/EC for Waste Electrical and Electronic

Equipment and its implementation into nation-

al legislation, electrical equipment that is no
longer usable must be collected separately and disposed
of in an environmentally correct manner.

12



Troubleshooting

600-1/690-1 Power Drives RIDGID

SYMPTOM

POSSIBLE REASONS

SOLUTION

Machine will not run.

Brushes do not touch armature.

Check brushes, replace if worn.

Machine not able to
thread.

Dull dies.

Replace dies.

Overload due to torn or out-of-round threads.

See possible reasons below.

Poor quality or insufficient thread cutting oil.

Use RIDGID® Thread Cutting Qil in adequate
quantity.

Insufficient line voltage.

Check power supply voltage.

Sparks forming at motor
commutator.

Insufficient contact between brushes and commu-
tator.

Tighten the brush caps to make sure brushes are
pressed firmly onto commutator.

Brushes do not touch commutator properly.

Replace worn brushes and or armature.

Brushes of different manufacture.

Only use RIDGID® brushes.

New brushes.

Seat the brushes by running the unit at idle for 15
minutes in Forward and Reverse.

Die head does not start
threading.

Die head not square with end of pipe.

Push against die head cover plate to start thread.

Engagement force not properly applied to the die

head.

Apply engagement force through the center line
of the pipe.

Pipe end not squarely cut.

Cut the pipe end squarely.

Dull or broken dies.

Replace dies.

Machine running in wrong direction.

Check position of the F/R Slide Switch.

Dies set improperly in the die head.

Ensure chasers are set outward against the cover
plate lugs.

Torn threads.

Damaged, chipped or worn out dies.

Replace dies.

Improper or insufficient thread cutting oil.

Only use RIDGID® Thread Cutting Oil in adequate
quantity.

Incorrect type of die for material.

Select high-speed, stainless steel , or alloy dies
that are suitable for the application.

Poor pipe material/quality.

Use higher quality pipe.

Out-of-round or crushed
threads.

Pipe wall thickness too thin.

Use schedule 40 or heavier wall thickness.

Support device turns
while threading.

Support arm jaws dirty.

Clean with wire brush.

Support arm not aligned properly.

Align support arm squarely with the pipe.

Support arm not tight.

Tighten feedscrew.

Thin Threads.

Dies not placed in proper order.

Place dies in proper die head slot.
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Systemes d’entrainement

600-1 et 690-I

A\ AVERTISSEMENT !

Familiarisez-vous avec cette notice avant
d’utiliser I’appareil. Tout manque de com-

préhension ou de respect des consignes ci- Systémes d’entrainement 600-1 et 690-I

présentes augmenterait les risques de
Enregistrez ci-dessous le numéro de série indiqué sur la plaque signalétique de I'appareil.

choc électrique, d’incendie et/ou de grave

blessure corporelle. N° de
série
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Symboles de sécurité

Les symboles et mots clés utilisés a la fois dans ce mode d’emploi et sur 'appareil lui-méme servent a signaler
d’importants risques de sécurité. Ce qui suit permettra de mieux comprendre la signification de ces mots clés et symboles.

Ce symbole sert a vous avertir de risques d’accident potentiels. Le respect des consignes qui le suivent vous permettra
d’éviter les risques d’accident grave ou potentiellement mortel.

A DANGER Le terme DANGER signifie une situation dangereuse qui, faute d’étre évitée, provoquerait la mort ou de graves
blessures corporelles.

Le terme AVERTISSEMENT signifie une situation dangereuse potentielle qui, faute d’étre évitée, serait sus-

A AVERTISSEMENT S WV ET
ceptible d’entrainer la mort ou de graves blessures corporelles.

A ATTENTION Le terme ATTENTION signifie une situation dangereuse potentielle qui, faute d’étre évitée, serait susceptible
d’entrainer des blessures corporelles légéres ou modérées.

CACH]ar: Y il e terme AVIS IMPORTANT indique des informations concernant la protection des biens.

Ce symbole indique la nécessité de bien se familiariser avec la notice d’emploi avant d’utiliser ce matériel. La notice
d’emploi renferme d’importantes consignes de sécurité et d’utilisation du matériel.

Ce symbole indique le port obligatoire de lunettes de sécurité équipées de protections latérales lors de la manipulation ou
del’utilisation de I'appareil afin de réduire les risques de Iésions oculaires.

Ce symbole signale un risque d’écrasement en cas d’entrainement des doigts, jambes, vétements ou autres objets portés dans
le mécanisme.

%009

/
(]

Ce symbole signale un risque de choc électrique.

Ce symbole signale un risque de blessure en cas de renversement de I'appareil.

Ce symbole interdit le port de gants lors de I'utilisation de I'appareil afin de limiter les risques de blessure.

PE N

Ce symbole indique la nécessité de prévoir un dispositif permettant de compenser le couple produit par I'appareil, amélior-
er sa stabilité et limiter les risques de blessure corporelle.

Consignes générales de sécurité * N'utilisez pas d’appareils électriques en présence

li | X reil de substances volatiles telles que liquides, gaz
grepctﬁiz?‘:ss*au appareils ou poussiéres combustibles. Ce type de matériel

risque de produire des étincelles susceptibles d’en-

A AVERTISSEMENT flammer les poussiéres et émanations combustibles.

Familiarisez-vous avec Pensemble des consignes * Eloignez les enfants et les curieux durant Iutili-
de sécurité et d’utilisation ci-présentes afin d’éviter . o . . ) .
sation des appareils électriques. Les distractions

les risques de choc électrique, d’incendie et/ou de 1 ; . , .
grave blessure corporelle. risquent de vous faire perdre le contrdle de I'appareil.

Conservez 'ensemble de ces consignes et Sécurité électrique
instructions pour future référence !

¢ La fiche de I'appareil doit correspondre a la prise

Le terme « appareil électrique » utilisé dans les con- de courant utilisée. Ne jamais tenter de modifier la
signes de sécurité couvre a la fois les appareils branchez fiche d’'une maniére quelconque. Ne jamais utilis-
sur secteur et ceux fonctionnant sur piles. er d’adaptateur de prise sur les appareils équipés

d’une fiche avec terre. Cela limitera les risques de

Sécurité du chantier choc électrique.

* Assurez-vous de la propreté et du bon éclairage
des lieux. Les chantiers encombrés ou mal éclairés
sont une invitation aux accidents.

* Evitez tout contact physique avec des objets reliés
a la terre tels que canalisations, radiateurs, cuisi-

*Le texte utilisé dans les consignes de sécurité générales ci-présentes est tiré verbatim de la section de la norme UL/SXA/EN 60745 applicable, comme l'impose la réglementation. Lesdites con-
signes de sécurité générales sont sensé couvrir de nombreux types d’appareils électriques. Certaines d’entre-elles ne sont pas applicables a 'ensemble de ces appareils, et certaines ne sont pas
applicables a celui-ci.
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niéres et réfrigérateurs. Tout contact avec la terre
augmenterait les risques de choc électrique.

N’exposez pas les appareils électriques a la pluie
ou aux intempéries. Toute pénétration d’eau a
lintérieur de I'appareil augmenterait les risques de
choc électrique.

Ne maltraitez pas le cordon d’alimentation de
'appareil. Ne jamais utiliser le cordon pour porter,
tirer ou débrancher I’'appareil. Eloignez le cordon
de la chaleur, des matiéres grasses, des objets
tranchants et des mécanismes. Les cordons d’ali-
mentation endommageés ou entortillés augmentent les
risques de choc électrique.

Lors de I'utilisation de I'appareil a I’extérieur, pré-
voyez une rallonge électrique homologuée pour ce
type d’emploi. Cela limitera les risques de choc élec-
trique.

S’il est inévitable d’utiliser I'appareil dans des
endroits humides, prévoyez une source d’alimen-
tation protégée par disjoncteur différentiel. La
présence d’'un disjoncteur différentiel limitera les risques
de choc électrique.

Sécurité individuelle

Soyez attentif, restez concentré et faites preuve
de bon sens lors de l'utilisation de ce type d’ap-
pareil. Ne jamais utiliser ce matériel lorsque vous
étes fatigué ou sous l'influence de drogues, de
I'alcool ou de médicaments. Lors de I'utilisation d’'un
appareil électrique, un instant d’inattention risque
d’entrainer de graves lésions corporelles.

Prévoyez les équipements de protection individu-
elle appropriés. Portez systématiquement une pro-
tection oculaire. Selon le cas, le port d'un masque a
poussiére, de chaussures de sécurité antidérapantes,
du casque ou d’'une protection auriculaire peut aider a
limiter les risques de Iésion corporelle.

Evitez les démarrages accidentels. Assurez-vous
que son interrupteur est éteint avant de brancher
'appareil, y introduire un bloc-piles, le soulever ou
le transporter. Porter un appareil électrique avec son
doigt sur linterrupteur, voire le brancher lorsque son
interrupteur est en position « Marche » est une invita-
tion aux accidents.

Retirez toute clé ou dispositif de réglage éventuel
avant de mettre I’appareil en marche. Une clé ou
tout autre dispositif de réglage engagé sur un élé-
ment mécanique pourrait provoquer un accident.

Ne vous mettez pas en porte-a-faux. Maintenez
une bonne assiette et un bon équilibre a tout

moment. Cela assurera un meilleur contrbéle de
Fappareil en cas d’'imprévu.

* Habillez-vous de maniére appropriée. Ne portez ni
accessoires, ni bijoux. Eloignez vos cheveux, vos
vétements et vos gants des mécanismes lorsque
I'appareil fonctionne. Les foulards, les bijoux et les
cheveux longs risquent d’étre entrainés par les mécan-
ismes en rotation.

* Vérifiez le bon raccordement et fonctionnement
des aspirateurs de poussiére éventuels. De tels
aspirateurs peuvent limiter les risques associés a la
dispersion des poussiéres.

Utilisation et entretien de Pappareil

* Ne pas forcer I'appareil. Prévoyez I’appareil le
mieux adapté aux travaux envisagés. Un appareil
adapté produira de meilleurs résultats et un meilleur
niveau de sécurité lorsqu’il fonctionne au régime
prévu.

* Ne pas utiliser d’appareil dont I'interrupteur mar-
che/arrét ne fonctionne pas correctement. Tout
appareil qui ne peut pas étre contrdlé par son inter-
rupteur est considéré dangereux et doit étre réparé.

* Débrancher I'appareil ou retirez son bloc-piles
avant tout réglage, remplacement d’outils ou
stockage. De telles mesures préventives aideront a
limiter les risques de démarrage accidentel de
lappareil.

* Ranger les appareils électriques non utilisés
hors de la portée des enfants. L’utilisation de
cet appareil doit étre exclusivement réservé a
du personnel compétent. Tout appareil électrique
peut devenir dangereux entre les mains d’'un novice.

» Assurer I'entretien régulier des appareils élec-
triques. S’assurer de I'absence d’éléments grippés
ou endommageés, voire toute autre anomalie sus-
ceptible de nuire au bon fonctionnement et a la
sécurité de I'appareil. Ne pas utiliser d’appareil
endommage avant sa réparation. De nombreux
accidents sont le résultat d’appareils mal entretenus.

» Assurer l'affutage et la propreté des outils de
coupe. Des outils de coupe correctement entretenus
et affutés sont moins susceptibles de se gripper et sont
plus faciles a controbler.

» Utilisez I'appareil, ses accessoires et ses outils
selon les consignes ci-présentes, tout en tenant
compte des conditions de travail existantes et de
la nature des travaux envisagés. Toute utilisation de
lappareil a des fins autres que celles prévues aug-
menterait les risques d’accident.

18



Service aprés-vente

¢ Confiez la révision de I'appareil a un réparateur
qualifié pouvant justifier 'emploi de piéces de
rechange d’origine. Cela assurera la sécurité opéra-
tionnelle de I'appareil.

Consignes de sécurité
spécifiques

La section suivante contient d'importantes consignes
de sécurité visant ce type d’appareil en particulier.

Lisez-les soigneusement avant d’utiliser Pun ou Pautre
de ces systémes d’entrainements afin de limiter les
risques de choc électrique et de graves blessures cor-
porelles.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS !
Gardez ce manuel a la portée de tout utilisateur éventuel.

Sécurité du systéme d’entrainement

¢ Cet appareil n’a qu’une seule vocation ; le filetage.
Ne pas l'utiliser pour I'’entrainement de tariéres,
poulies ou autres dispositifs. Toute modification ou
utilisation non prévue de I'appareil augmenterait les
risques d’accident grave.

¢ Lors du filetage des tuyaux de 3/4" ou plus, utilisez
le support de systeme d’entrainement approprié
pour absorber le couple généré par le systeme
d’entrainement. Reportez-vous aux instructions
suivantes pour le choix du support de systéme
d’entrainement approprié. Les supports de systeme
d’entrainement améliorent le contréle de I'appareil et
limitent les risques de blessure.

¢ Si vous utilisez un support autre que le support de
systéme d’entrainement fourni, assurez-vous qu’il
prenne appui contre le carter d’engrenages ou le
carter du ventilateur. Un support s’appuyant sur le
carter moteur ou sur la poignée de I'appareil pourrait
endommager ces éléments et augmenter les risques
de blessure.

* Quel que soit le support de systéeme d’entraine-
ment utilisé, il est impératif de bien tenir le systeme
d’entrainement afin de compenser le couple qu’il
produit en tournant dans un sens ou dans l'autre.
Cela limitera les risques de traumatisme, d’écrasement
et autres blessures.

* Ne jamais utiliser de systéme d’entrainement dont
'interrupteur marche/arrét bi-étagé a contact
momentané ne fonctionne pas correctement. Cet
interrupteur marche/arrét bi-étagé a contact momen-

Systemes d’entrainement 600-I et 690-I RIDGID

tané est un dispositif de sécurité qui éteint immédi-
atement le moteur de I'appareil dés qu'il est relaché.

* Ne portez ni gants, ni vétements amples lors de
I'utilisation de ce type d’appareil. Gardez vos
manches et vos blousons boutonnés. Ne vous
penchez ni sur le systéme d’entrainement, ni sur le
tuyau. Les vétements amples ou déboutonnés peu-
vent facilement s’entortiller autour du tuyau ou du
mécanisme d’entrainement.

* Un seul individu doit assumer simultanément le
contrdle de I'appareil et du processus de filetage.
Seul l'utilisateur de I'appareil doit se trouver sur les
lieux durant l'opération de filetage. Cela aidera a lim-
iter les risques d’accident.

* Ne pas utiliser de filieres émoussées ou endom-
mageées. Les outils de coupe bien affités sollicitent
moins d’effort de la part du systéme d’entrainement et
de son utilisateur.

* Maintenez les poignées de I’appareil en parfait
état de propreté. Cela permettra de mieux le contréler.

» S’assurer que le sol des lieux est propre et sec. Les
sols mouillés ou gras invitent les accidents.

* Ne montez que des tétes de filiere d’origine RIDGID
sur les systemes d’entrainement RIDGID. Les tétes
de filiere de toute autre origine seraient susceptibles
d’endommager 'appareil et provoquer des blessures
corporelles.

Au besoin, une déclaration de conformité CE (formu-
laire No. 890-011-320.10) accompagnera ce manuel.

En cas de questions concernant ce produit RIDGID®
veuillez :

— Consulter le distributeur RIDGID le plus proche ;

— Visiter le site www.RIDGID.com ou www.RIDGID.eu afin
de localiser le représentant RIDGID le plus proche ;

— Consulter les services techniques RIDGID par mail
adressé a rictechservices @ emerson.com, ou bien, a
partir des Etats-Unis ou du Canada, en composant le
800-519-3456.

Description, fiche technique et
équipements de base

Description

Les systemes d’entrainement RIDGID® 600-1 et 690-I
sont des systémes d’entrainement a double isolation
prévus pour le filetage des tuyaux et conduits tubulaires.
Leur inverseur a coulisse permet d’inverser le sens de
rotation du systéme d’entrainement, tandis que leur inter-
rupteur marche/arrét bi-étagé a contact momentané bi-
étagée assure la mise en marche et 'arrét de leur moteur.
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Le systeme d’entrainement 600-1 est prévu pour les tétes
de filiere orientables RIDGID 11-R pour tuyaux de '/s" a
1'/4" de diametre. Le systéme d’entrainement 690-I est
prévu pour les tétes de filiere orientables RIDGID 11-R
pour tuyaux de 1'/+" a 2" de diamétre. Un adaptateur per-
met 'utilisation des tétes de filiere de /" a 1'/s" sur le sys-
teme d’entrainement 690-1. Le 690-1 est équipé d’un
systéme de retenu qui permet de retenir a la fois 'adapta-
teur et les tétes de filiere de 1'/2" a 2".

Symbole de

Poignée sécurité (115V) Capuchon Inverseur

de balai de rotation

Poignée
Symboles de
sécurité (tous)

d’alimentation

Gachette

Plaque signalétique

Capuchon de balai
Moteur
Carter du ventilateur

Carter d’engrenages
Figure 1 — Fileteuse 600-I

Etiquette de Inverseur
sécurité (115V) Capuchon de rotation
de balai

Etiquette de
sécurité (tous)

Poignée Poignée

Couronne
d’entrainement

Gachette
Plaque signalétique

Capuchon de balai
Moteur

Figure 3 — Supports de systéme d’entrainement type 602
et 692

Les plagues signalétiques des systémes d’entrainement
600-I et 690-1 se trouvent sous le carter du moteur. Les 4
derniers chiffres du numéro de série indiquent le mois et
'année de fabrication sous format « MM/AA ».

RIDGID [ HI[ C€ 7 |

Ridge Tool Company, Elyria, Ohio, US.A.
Model No. | 690-I ~| 50/60 |Hz
v[ 230 |A[ 5 | w[ 1020 |

Capacity | 1/8" - 2" | n| 32 |imin
Serial No. | | MADE IN ROMANIA

Figure 4 — Numéro de série de I"appareil

Equipements de base

Les systémes d’entrainement 600-1 et 690-I sont livrés
avec les équipements suivants :

* Systémes d’entrainement
¢ Adaptateur pour téte de 600-1 (690-1 uniquement)
¢ Mode d’emploi

Le choix des matériaux et des
moyens d’installation, de raccordement et de faconnage
utilisés reste la responsabilité du bureau d'études et/ou de
linstallateur concerné. La sélection de matériaux ou de
moyens de mise en ceuvre inadaptés pourrait provoquer
la défaillance du réseau.

L’acier inoxydable et autres métaux réputés non corrosifs
peuvent étre contaminés lors de leur fagonnage ou instal-
lation. Toute contamination éventuelle pourrait entrainer la
corrosion et la défaillance prématurée du réseau. Il convient
donc d’effectuer une étude approfondie afin d’assurer la
compatibilité des matériaux et des méthodes d'installation
envisagés vis-a-vis des conditions d’exploitation (milieu
chimique, température, etc.) prévues avant tout tentative
d’installation.
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Caractéristiques techniques

Parameétre

Fileteuse 600-

Fileteuse 690-I

Diametre des tuyaux

o '/sa 1"+ pouces
(2 3232 mm)

g '/sa 2 pouces
(3250 mm)

Maintien de la téte de filetage

Ressort annulaire

Mécanisme de retenue (g 1'2a 2 pouces)
Ressort annulaire (g /= & 1'/4 pouces)

Filetages & gauche Oui Oui

Supports de systéme d’entrainement | Types 602 et 601 Types 692 et 691

Adaptateur N/A Pour téte de filiere g '/s & 1'/s pouces
Moteur Type universel monophasé Type universel monophasé

Watts 1270 (115V) /1020 (230V) 1270 (115V) /1020 (230V)

Tension / Phases 115V mono, 230V mono 115V mono, 230V mono

Ampere 12A (115V), 5A (230V) 12A (115V), 5A (230V)

Régime de rotation (t/min.) 36 (115V), 32 (230V) 36 (115V), 32 (230V)

Commandes Inverseur de rotation Inverseur de rotation

Gachette bi-étagée

Gachette bi-étagée

Carter d’engrenages

Alu moulé, lubrification permanente

Alu moulé, lubrification permanente

Longueur 20 pouces (508 mm) 24,13 pouces (613 mm)
Largeur 3,75 pouces (95 mm) 4,75 pouces (121 mm)
Hauteur 7,5 pouces (191 mm) 8 pouces (203 mm)
Poids 12,65 livres (5,7 kg) 21,5 livres (9,6 kg)

Inspection préalable * Le bon fonctionnement de son interrupteur marche/-
arrét bi-étagé a contact momentané bi-étagée

A AVERTISSEMENT (Figure 5).

® * Le bon état et la propreté des méachoires du support
de systéme d’entrainement. Les méachoires peu-
vent étre nettoyées a l'aide d’'une brosse métallique.
* La présence et la lisibilité de son étiquette de sécu-
rité.
* Toute anomalie susceptible de nuire a la sécurité et
au bon fonctionnement de 'appareil.

Examinez le systéme d’entrainement avant chaque
intervention afin de corriger toute anomalie éven-
tuelle susceptible d’endommager Pappareil ou
d’augmenter les risques de choc électrique, d’écra-
sement ou d’autres blessures corporelles.

Corrigez toute anomalie éventuelle avant d'utiliser
le systeme d’entrainement ou son support de systéeme
d’entrainement.

1. Débranchez le systeme d’entrainement.

2. Nettoyez soigneusement le systeme d’entrainement,
notamment au droit de ses poignées et comman-
des, ainsi que son support de systeme d’entraine-
ment. Cela facilitera l'inspection de I'appareil et
assurera une meilleure manipulation du systéme
d’entrainement.

-«—— 1. Pousser en avant

3. Examiniez le systeme d’entrainement et son sup-

port de systéeme d’entrainement pour :

* Signes de détérioration du cordon d'alimentation
ou de sa fiche.

* Un bon assemblage et entretien de I'appareil, ainsi
que son intégralité.

* Signes d’éléments endommagés, désalignés ou
grippés.

Figure 5A — Gachette bi-étagée (Marche/Arrét)
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2. Tirer vers le haut

MARCHE
Figure 5B — Gachette bi-étagée (Marche/Arrét)

4. Examinez le bord d’attaque des filieres pour signes
d’'usure, de déformation, d’ébréchure ou autre détéri-
oration. Les filieres émoussées ou endommagées
sollicitent excessivement le systeme d’entrainement,
produisent des filetages de mauvaise qualité, et aug-
mentent les risques d’accident.

5. Examinez et entretenez 'ensemble du matériel utilisé
selon les consignes correspondantes afin d’assurer
que tout fonctionne normalement.

6. Reportez-vous a la section intitulée Préparation et util-
isation de I'appareil pour les modalités de vérification
de I'état de fonctionnement du systéme d’entraine-
ment.

* Mettez l'inverseur en position « F » (Marche Avant).
Appuyez momentanément sur l'interrupteur marche/-
arrét bi-étagé a contact momentané (Figure 5) afin de
confirmer que le systéme d’entrainement tourne bien
en sens horaire (Figure 6), et qu'il s’arréte dés que
vous relachez l'interrupteur marche/arrét bi-étagé a
contact momentané.

* Répétez le processus avec l'inverseur en position
« R » (Marche Arriére) pour vérifier que le sys-
teme d’entrainement tourne bien en sens antiho-
raire. Si le systeme d’entrainement ne tourne pas
dans le sens prévu, ou si son interrupteur marche/
arrét bi-étagé a contact momentané ne permet
pas de le contréler normalement, il sera néces-
saire de le faire réparer avant toute utilisation
ultérieure.

Ne jamais changer la position de
linverseur lorsque le systéme d’entrainement tourne.
Lachez linterrupteur marche/arrét bi-étagé a contact
momentané et attendez l'arrét complet du systeme
d'entrainement avant de pousser l'inverseur en sens
opposé. Cela évitera d’endommager le systeme d’en-
trainement.

* Appuyez sur la interrupteur marche/arrét bi-étagé a
contact momentané le temps de déceler d’éventuelles
anomalies telles que vibrations, oscillations, grippage,
bruits anormaux, etc., puis lachez la interrupteur
marche/arrét bi-étagé a contact momentané. Le cas
échéant, le systeme d’entrainement devra étre réparé
avant toute utilisation ultérieure.

Figure 6A - Inverseur en position « F » (marche avant)
pour rotation en sens horaire

Figure 6B — Inverseur en position « R » (marche arriére)
pour rotation en sens antihoraire

7. Lachez linterrupteur marche/arrét bi-étagé a con-
tact momentané puis, avec les mains seches,
débranche le systéme d’entrainement.

Préparation et utilisation du
systeme d’entrainement

A AVERTISSEMENT

O 4| ® [ &

Préparez et utilisez le systéeme d’entrainement
selon les consignes suivantes afin de limiter les
risques de choc électrique, entortillement, trau-
matisme, écrasement ou autres blessures, et afin
d’éviter d’endommager Pappareil.

Lors du filetage des tuyaux de */:" ou plus, utilisez
le support de systéme d’entrainement approprié
pour absorber le couple généré par le systéme
d’entrainement. Reportez-vous aux instructions
suivantes pour le choix du support de systéme
d’entrainement approprié. Les supports de sys-
téeme d’entrainement améliorent le contrdle de
Pappareil et limitent les risques de blessure.

Si vous utilisez un support autre que le support de
systéme d’entrainement fourni, assurez-vous qu’il
prenne appui contre le carter d’engrenages ou le
carter du ventilateur. Un support s’appuyant sur
le carter moteur ou sur la poignée de P'appareil
pourrait endommager ces éléments et augmenter
les risques de blessure.

Quel que soit le support de systéme d’entrainement
utilisé, il est impératif de bien tenir la systéme
d’entrainement afin de compenser le couple qu’il
produit en tournant dans un sens ou dans Pautre.
Cela limitera les risques de traumatisme, d’écrase-
ment et autres blessures.
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Ne portez ni gants, ni vétements amples lors de
Putilisation de ce type d’appareil. Gardez vos manch-
es et vos blousons boutonnés. Ne vous penchez ni sur
le systéme d’entrainement, ni sur le tuyau. Les véte-
ments amples ou déboutonnés peuvent facilement
s’entortiller autour du tuyau ou du mécanisme
d’entrainement.

Soutenez le tuyau de maniére appropriée afin de
limiter les risques de chute, de renversement et de
grave blessure corporelle.

Ne jamais utiliser de systéme d’entrainement dont
l'interrupteur marche/arrét bi-étagé a contact momen-
tané ou Pinverseur de rotation ne fonctionne pas cor-
rectement.

Un seul individu doit contrdler a la fois le processus
de filetage et la interrupteur marche/arrét bi-étagé
a contact momentané de Pappareil. Ne jamais utili-
ser le systéeme d’entrainement a plusieurs. En cas
d’entortillement, lutilisateur doit pouvoir contrdler
la interrupteur marche/arrét bi-étagé a contact
momentané.

1. Examinez les lieux pour :
* Un éclairage suffisant.

* La présence de liquides gaz ou poussieres inflam-
mables. Le cas échéant, ne pas travailler dans ces
lieux avant d’avoir identifié et éliminé leur source. Les
systéme d’entrainement ne sont pas blindés et
risquent d’émettre des étincelles.

* Un endroit dégagé, de niveau, stable et sec pour
linstallation du matériel et de I'utilisateur.

* Une bonne ventilation. Eviter toute utilisation pro-
longée dans les locaux exigus fermés.

* Une prise de courant correctement installée et de
tension appropriée. En cas de doute, consulter un
électricien.

¢ Un passage dégageé jusqu’a la prise électrique qui
ne contient aucun objet susceptible dendommager
le cordon d’alimentation de I'appareil.

2. Examinez le tuyau et les raccords a fileter afin de con-
firmer que le systeme d’entrainement en question
est adapté aux travaux envisagés. Reportez-vous a la
section Caractéristiques techniques. Ne filetez que les
tuyaux rectilignes.

Pour la panoplie de matériel adapté a d’autres appli-
cations, consultez le catalogue Ridge Tool, le site
www.RIDGID.com ou les services techniques de
Ridge Tool en composant le 800-519-3456.

3. Assurez-vous du bon état de fonctionnement de
'ensemble du matériel utilisé.

4. Sinécessaire, préparez le tuyau de maniére appro-
priée. Assurez-vous que ses extrémités sont coupées
d’équerre et ébarbées. Une extrémité de tuyau en
faux équerre risque d’endommager les filieres en

Systemes d’entrainement 600-I et 690-I RIDGID

cours d’opération ou empécher 'engagement de la
téte de filiére.

Installation des tétes de filiere

5. Installation des tétes de filiere @ 1'/2 ou 2 pouces, et
de 'adaptateur de la 690-I.
a. S’assurer que l'interrupteur marche/arrét bi-étagé
a contact momentané est relaché et que le sys-
teme d’entrainement est débranché.

b. Ouvrez la couronne en la tournant en sens anti-
horaire. Engagez la téte de filiére (ou, le cas
échéant, l'adaptateur) a fond dans le systeme
d’entrainement, cété entrainement en premier
(Figure 7).

c. Relachez la couronne d’entrainement, puis as-
surez-vous du verrouillage approprié de la téte ou
de l'adaptateur.

d. Inverser le processus pour retirer la téte ou
'adaptateur.

Ouverte

d’entrainement

Figure 7 — Couronne d’entrainement en position ouverte
et fermée

(V

Figure 8 — Installation de I’adaptateur sur la 690-I
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6. Installation des tétes de filiére de 1"+ pouces ou moins. 9. Vérifiez le niveau d’huile de coupe RIDGID dans le
a. Assurez-vous que linterrupteur marche/arrét bi- systéme de lubrification RIDGID 418. Retirez le tiroir
étagé a contact momentané est relaché et que le a copeaux pour vérifier la propreté et la submersion
systéme d’entrainement est débranché. compléte du tamis de filtration. Au besoin, faites

'appoint ou la vidange de I'huile de coupe. Posi-
tionnez le sceau de récupération d’huile sous
extrémité du tuyau.

b. Au besoin, installez 'adaptateur du 690-1 (Figure 8).
c. Introduisez I'engrenage octogonal de la téte de
filiere 11-R dans le systéeme d’entrainement jusqu’a

engager le ressort annulaire qui assure son ver- - .
rouillage. Sur le 600-I, la téte de filiere peut étre Compensation du couple de flletage

introduite d’un coté ou de l'autre du systéme d’en- Utilisation du support de systéme d’entrainement fourni :
trainement. Sur le 690-I, les tétes de filiere ne a. Servez-vous systématiquement du support de sys-

peuvent étre introduites que du cbté adaptateur.

. La téte de filiere devrait se retirer manuellement.

Sinon, tapotez sur elle a 'aide d’'un maillet ou d’'un
morceau de bois. Ne jamais marteler la téte de fil-

teme d’entrainement fourni (type 601 ou 602 pour le
600-1 ; 691 ou 692 pour le 690-1), sauf si cela s'avere
impossible pour raisons d’'encombrement ou autres
contraintes. Le support de systeme d’entrainement

iere, car cela pourrait 'endommager. se fixe sur le tuyau pour aider a absorber le couple
généré par 'opération de filetage.

b. Positionnez le support de systeme d’entrainement
sur le tuyau pour que lextrémité de son axe s'aligne
avec l'extrémité du tuyau et que le bord supérieur de
son béti se trouve a I'horizontale (Figure 11). Cela
permettra de monter le systéme d’entrainement en
position approprié et évitera la pénétration d’huile a
lintérieur de son moteur (Figure 12).

c. Vérifiez que les machoires du support de systeme
d’entrainement sont parfaitement alignées sur le

tuyau, puis serrez la vis a fond afin de bien larrimer.
Horizontale

Ressort annulaire

Figure 9 — Installation des tétes de filiere sur le systeme
d’entrainement 600-I

7. Positionnez l'inverseur de rotation selon le sens de y
filetage (a droite ou a gauche) voulu (Figure 10). /

600-I 600-1 —
seulement seulement . el R
il [ Figure 11A — Positionnement du support de systeme
d’entrainement
J I M= 0 | ) (L
a droite adroite | agauche a gauche
Filetage a droite Filetage a gauche

Figure 10 — Position de I'inverseur vis-a-vis du sens de
rotation de la téte de filiere

8. Assurez-vous de la stabilité et bon arrimage du tuyau
a fileter afin d’éviter son renversement en cours
d’opération. Prévoyez un nombre de porte-tubes
suffisant pour soutenir le tuyau sur toute sa longueur.
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Aligné lors des filetages a gauche. Assurez-vous que le
dispositif ou moyen de compensation de couple
utilisé se trouve au bon endroit.

c¢. Ne jamais utiliser le carter moteur ou la poignée du
systéme d’entrainement comme point d’appui pour
compenser le couple, car cela pourrait endom-
mager I'appareil (Figure 13).

d. Gardez le systeme d’entrainement appuyé contre
la structure en faisant attention de ne jamais laissez
vos doigts ou vos mains entre les deux. En ra-

_ menant la téte de filiere en arriére en fin d’'opéra-

Figure 11B — Positionnement du support de systéeme thn, t(?,ne.z le Syste,me drentrainement fermement

d’entrainement afin d’éviter de déloger les copeaux de filetage
sous le couple de I'appareil. De telles précautions
limiteront les risques de traumatisme, d’écrasement
et autres blessures corporelles. |l est possible de
lacher linterrupteur marche/arrét bi-étagé a contact
momentané a tout moment pour arréter le sys-
teme d’entrainement.

Cas des tuyaux g /> pouce ou moins :

Les tuyaux d’un diamétre nominal de /> pouce ou
moins peuvent étre filetés sans dispositif de com-
pensation de couple. Le cas échéant, c’est 'opérateur
qui doit résister au couple généré. Le tuyau doit étre
bien arrimé pour empécher sa rotation. Quel que
soit le moyen de compensation utilisé, il est toujours
nécessaire de tenir le systeme d’entrainement fer-
mement lors de 'avancement ou le retrait des fil-
ieres afin de résister au couple généré. Cela limitera
les risques de traumatisme, d’écrasement et autres
blessures corporelles. Il est possible de lacher
linterrupteur marche/arrét bi-étagé a contact momen-
tané a tout moment pour arréter le systeme d’en-

Figure 12 — Orientation appropriée du systeme
d’entrainement

Lorsqu’il est impossible d'utiliser le support de systéme
d’entrainement :

Lors de filetages effectués in situ (lire, sur un réseau
existant), il est parfois impossible d’utiliser le support de
systeme d’entrainement en raison de son encombre-
ment.

trainement.
a. Si possible, déposez le tuyau pour le fileter dans un
étau. Sinon, il sera nécessaire de trouver un autre Le filetage des tuyaux
moyen de compenser le couple genere par le file- 10. Avec les mains séches, branchez le systéeme
tage, tel qu’en appuyant le carter d’engrenages ou d'entrainement.
du ventilateur du systéme d’entrainement contre
une structure adjacente (mur, poutre, solive, etc_)_ 11. Positionnez la téte de filiere sur 'extrémité du tuyau,
Cela suppose que le tuyau et les structures con- puis le systéme d’entrainement selon les indications
cernées puissent supporter le poids du systéme de la section intitulée Compensation du couple.

d’entrainement, en méme temps que le couple
qu’il génére. Des supports temporaires ou per-
manents supplémentaires risquent de s’avérer
nécessaires.

b. Lors des filetages a droite, vue de face, la téte de
filiere tournera en sens horaire. Le couple ainsi
généré aura tendance a faire tourner le systeme
d’entrainement en sens inverse (voire, antiho-
raire). Le sens de rotation de la téte de filiere et
celui du systeme d’entrainement seront inversé
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12.

13.

- =
Figure 13 — Entamer le filetage

Appuyez sur la interrupteur marche/arrét bi-étagé a
contact momentané tout en appuyant sur le couver-
cle de la téte de filiére avec la paume de votre main
libre pour entamer le filetage. Ne portez pas de
gants, de bijoux ou de chiffon lorsque vous appuyez
sur le couvercle, car cela augmenterait les risques
d’entortillement et de blessure. Dés que les filieres
s’engagent sur I'extrémité du tuyau, elles s’ouvriront
pour entamer son filetage.

N’oubliez pas de tenir la poignée du systéme d’en-
trailnement fermement afin de résister au couple
transmis a ce niveau. Les supports de systeme d’en-
trainement peuvent glisser et permettre le déplace-
ment du systeme d’entrainement. Il est possible de
lacher l'interrupteur marche/arrét bi-étagé a contact
momentané a tout moment pour arréter le systeme
d’entrainement.

Cessez d’appuyer sur le couvercle de téte de filiere et
prenez le pistolet de lubrification pour appliquer une
quantité généreuse d’huile de coupe RIDGID a la
zone de filetage. Cela réduira le couple, améliorera la
qualité du filetage et préserva les filieres.

_Figure 14 - Filetage du tuyau

14.

Continuez d’appuyer sur la interrupteur marche/arrét
bi-étagé a contact momentané jusqu’a ce que le
tuyau arrive a fleur des filieres, puis relachez-la.
Laissez le systeme d’entrainement s’arréter com-
plétement.

Figure 15 — Tuyau arrivé a fleur des filieres

15.

Changez l'inverseur de position, puis appuyez sur la
interrupteur marche/arrét bi-étagé a contact momen-
tané pour inverser le sens de rotation et ramener la
téte de filiére en arriére. Tenez fermement la poignée
du systeme d’entrainement afin de résister au couple
généré pendant le recul de la téte de filiere.

Ne changez linverseur de position
gu'aprés avoir laché la interrupteur marche/arrét bi-étagé
a contact momentané. Attendez que le systeme d'en-
trainement soit a l'arrét avant de déplacer l'inverseur.
Cela évitera d’endommager le systéme d’entrainement.

16.

17.

18.

Lachez l'interrupteur marche/arrét bi-étagé a con-
tact momentané, puis retirez le systeme d’entraine-
ment et sa téte de filiere du tuyau.

Avec les mains séches, débranchez le systeme
d’entrainement.

Essuyez les filets et la téte de filiére pour éliminer
I'huile de coupe et les copeaux restants, tout en
faisant attention de ne pas vous couper sur les
copeaux tranchants. Nettoyez toutes traces d’huile de
coup déversée dans la zone de travalil.

Inspection du filetage

1.

Eliminez toutes traces d’huile, de copeaux et de
débris laissés sur le filetage.

. Examinez le filetage. Les filets devraient étre lisses,

complets et uniformes. Toute anomalie éventuelle
(ébréchure ou irrégularité des filets, faux-rond du
tuyau, etc.) pourrait nuire a I'étanchéité du filetage
lors de 'assemblage. Reportez-vous a la section
Dépannage pour aider a diagnostiquer ces problémes.
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3. Vérifiez la conformité du filetage. La méthode préférée
consiste a utiliser une jauge annulaire. 1l existe
plusieurs types de jauge annulaire dont l'utilisation
risque de différer de celle indiquée a la Figure 16.

* Vissez manuellement la jauge annulaire sur le file-
tage.

e L'arriere de la jauge devrait alors arriver a fleur du
tuyau, avec une marge de plus ou moins un tour.
Tout filetage non conforme devra étre sectionné et
remplacé par un nouveau filetage aprés avoir réglé la
téte de filiere. Tout filetage non conforme risque de
mangquer d’étanchéité.

Jauge
annulaire ™\

mince

>

A
y
Y

. > ||| - -
A fleur (taille ' yp tour de moins Un tour de plus
de base) (taille maxi) (taille mini)

Controle de filetage a I’aide d’une jauge annulaire
Figure 16 — Contréle de filetage

* En Fabsence d’'une jauge annulaire, il est possible de
contrdler la conformité des filetages a l'aide d'un
raccord propre, neuf et représentatif de ceux utilisés
sur le réseau en question. Dés lors, le raccord doit
s’engager manuellement sur 4 ou 5 tours pour les
filetages NPT de 2 pouces de diamétre ou moins, et
sur 3 tours pour les filetages BSPT de méme section.

Consignes d’entretien

A AVERTISSEMENT

Lachez la interrupteur marche/arrét bi-étagé a con-
tact momentané et débranchez 'appareil avant
toute intervention ou réglage.

Entretenez Pappareil selon les consignes suivantes
afin de limiter les risques de choc électrique, d’en-
chevétrement ou autres blessures.

Nettoyage

1. En fin d’opération, videz les copeaux de filetage du
tiroir a copeaux du systeme de lubrification 418, puis
nettoyez le tiroir.

2. Essuyez le systeme d’entrainement, et notamment
ses poignées et commandes, afin d’éliminer toutes
traces d’huile, de cambouis, de copeaux et de crasse
éventuelles. Sur le 690-1, nettoyez également le
mécanisme de retenue de téte de filiére.

3. Essuyez le support de systeme d’entrainement afin
d’éliminer toutes traces d’huile, de cambouis ou de
crasse. Au besoin, décrottez ses machoires a 'aide
d’une brosse métallique.

Systemes d’entrainement 600-I et 690-1 RIDGID

4. Enlevez les copeaux et éliminez la crasse des tétes
de filiére.

Remplacement des filieres de téte de
filiere 11-R

La téte de filiere RIDGID 11-R peut recevoir une variété de
filieres. Consultez le catalogue pour leur disponibilité.

1. Retirez les @) vis du couvercle de la téte de filiere @),
puis retirez le couvercle.

2. Retirez les anciennes filieres @) de la téte de filiere.

3. Introduisez les nouvelles filieres dans leurs loge-
ments respectifs avec le numéro de filiére vers le
haut. Les numéros de filiere doivent correspondre a
ceux des logements dans la téte de filiere. Remplacez
systématiquement le jeu de filieres au complet.

Filetage (vers
le bas)

Figure 17 — Installation des filieres dans la téte de filiere

4. Réinstallez le couvercle de la téte de filiere, puis
engagez les 4 vis sans les serrer.

5. Engagez la téte de filiére sur un tuyau ou raccord
déja fileté jusqu'a ce que les guides B) des filiéres com-
mencent a fileter. Cela les forcera contre les ergots
(A du couvercle pour donner aux filiéres le réglage
dimensionnel approprié.

6. Serrez les quatre vis a fond. Retirez la téte de filiere
du tuyau, puis effectuez un filetage d’essai.

Remplacement des balais du moteur

Examinez les balais du moteur deux fois par an. Remplacez-
les dés qu'ils sont usés a moins de %1s pouce (8 mm).
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Figure 18 —

Installation des balais

1. Débranchez 'appareil.

2. Dévissez les capuchons des logements de balai
(Figures 1 et 2). Retirez et examinez les balais. Rem-
placez-les dés qu'ils sont usés a moins de %+ pouce (8
mm). Examinez le commutateur pour signes d’usure.
Faites réviser 'appareil en cas d’usure excessive.

3. Réinstallez ou remplacez les balais et revissez les
capuchons.

4. |l est recommandé de faire tourner 'appareil au ralen-
ti pendant 15 minutes dans un sens, puis 15 minutes
dans l'autre afin d’assoir les balais.

Accessoires

Afin de limiter les risques de grave blessure cor-
porelle, n’utilisez que les accessoires spécifique-
ment prévus et recommandés pour les systémes
d’entrainement 600-1 et 690-1 tels que ceux indiqués
ci-dessous. L’emploi d’accessoires prévus pour
d’autres types d’appareil sur les systémes d’en-
trainement 600-1 et 690-1 pourrait rendre ces
derniers dangereux.

Accessoires pour systemes d’entrainement 600-I
et 690-1

Réf.
catalogue | Description

45923 | Support de systéme d’entrainement n° 602

45928 | Support de systéme d’entrainement n° 692

46668 | Malette de transport pour 600-1

46673 | Malette de transport pour 690-|

10883 | Pistolet de lubrification 418 avec 1 gallon d’huile Nu-Clear

16703 |Etau sur trépied TRISTAND 425 pour @ '/s a 2'/> pouces

36273 | Etau surtrépied TRISTAND 460-6 pour @ /s & 6 pouces

De plus amples renseignements concernant les acces-
soires spécifiquement prévus pour ces appareils se

trouvent dans le catalogue RIDGID et sur le site
www.RIDGID.com

Stockage de Pappareil

Les systémes d’entrainement doi-
vent étre stockés a l'intérieur ou a I'abri des intempéries.
Stockez lappareil dans un local sous clé, hors de la portée
des enfants et des individus non familiers avec ce type de
matériel. Laissé entre les mains d’un individu dépourvu de
la formation requise, ce type d’appareil peut provoquer de
graves blessures corporelles.

Révisions et réparations

A AVERTISSEMENT

Toute révision ou réparation inappropriée de
Pappareil risquerait de rendre son utilisation dan-
gereuse.

La section intitulée « Consignes d’entretien » devrait
couvrir la majorité des besoins d’entretien de I'appareil.
Toute anomalie qui n’est pas couverte dans cette section
doit étre traitée par un réparateur RIDGID agréé.

L’appareil devra alors étre confié au réparateur RIDGID le
plus proche, ou bien renvoyé a l'usine.

Pour localiser le réparateur RIDGID le plus proche, ou
bien pour poser d’éventuelles questions visant la révision
ou la réparation de I'appareil, veuillez :

* Consulter le point de vente RIDGID le plus proche.

¢ Visiter le site www.RIDGID.com ou www.RIDGID.eu
pour localiser le contact RIDGID le plus proche.

» Consulter les services techniques Ridge Tool par mail
adressé a : rtctechservices @emerson.com, ou par
téléphone en composant le 800-519-3456 depuis les
Etats-Unis ou le Canada.

Huile de coupe

Les informations visant la manipulation et l'utilisation de
Ihuile de coupe RIDGID® Thread Cutting Qil se trouvent sur
le récipient et sur la fiche signalétique du produit. La fiche
signalétique peut étre obtenue sur le site www.RIDGID.com
ou aupres des services techniques Ridge Tool par mail
adressé a : rictechservices@emerson.com, ou par télé-
phone en composant le 800-519-3456 depuis les Etats-Unis
ou le Canada.
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Recyclage

Certains composants des systemes d’entrainement con-
tiennent des matieres rares susceptibles d’étre recyclées.
Des sociétés de recyclage spécialisées peuvent parfois se
trouver localement. Recyclez ce type de matériel selon la
réglementation en vigueur. Consultez les services de
recyclage de votre localité pour de plus amples ren-
seignements.

V A I'attention des pays de la CE : Ne jamais
jeter de matériel électrique dans les ordures
meénageres !

Selon la directive européenne n° 2002/96/CE

visant le recyclage des déchets électriques et

électroniques, ainsi que les diverses régle-
mentations nationales qui en découlent, tout matériel
électrique non utilisable doit étre trié séparément et recy-
cle de maniere écologiquement responsable.

29



RIDGID Systéemes d’entrainement 600-1 et 690-I

Dépannage

ANOMALIE

CAUSE POSSIBLE

SOLUTION

L’appareil ne marche pas

Balais trop loin de 'armature.

Vérifier les balais. Remplacer les balais usés.

L’appareil n’arrive pas a
fileter.

Filieres émoussées.

Remplacer les filieres.

Surcharge due a la déchirure ou a I'ovalisation du

filetage.

Se reporter aux raisons possibles ci-dessous.

Manque ou mauvaise qualité d’huile de coupe.

Utiliser de I'huile de coupe RIDGID en quantité
suffisante.

Tension d’alimentation trop faible.

Vérifier la source d’alimentation.

Des étincelles apparais-
sent au niveau du com-
mutateur du moteur.

Contact entre balais et commutateur insuffisant.

Serrer les capuchons pour mieux appuyer les bal-
ais contre le commutateur.

Mauvais contact entre balais et commutateur.

Remplacer les balais usés et/ou I'armature.

Balais d’origine autre.

Utiliser exclusivement les balais RIDGID®.

Balais neufs.

Assoir les balais en faisant tourner I'appareil au
ralenti pendant 15 minutes dans chaque sens.

La téte de filiere ne
s’engage pas sur le
tuyau.

Téte de filiere mal alignée sur le tuyau.

Appuyer sur le couvercle de téte de filiere pour
'engager.

Force d’engagement mal appliquée.

Appliquer la force d’engagement dans I'axe du
tuyau.

Embout du tuyau en faux équerre.

Equerrer 'embout du tuyau.

Filieres émoussées ou endommageées.

Remplacer les filieres.

Mauvais sens de rotation.

Vérifier la position de l'inverseur de rotation.

Filieres mal installées.

S’assurer que les guides de filiére viennent a buter
contre les ergots du couvercle.

Le filetage produit est
endommageé.

Filieres endommagées, ébréchées ou usées.

Remplacer les filieres.

Insuffisance ou non-conformité de I'huile de
coupe.

Utiliser exclusivement I'huile de coupe RIDGID®
Thread Cutting Oil en quantité suffisante.

Filieres inadaptées au type de tuyau a fileter.

Prévoir les filieres haute-vitesse, acier inox ou
alliage appropriées.

Tuyau de composition ou de qualité douteuse.

Utiliser des tuyaux de meilleure qualité.

Le filetage est ovalisé
ou écrasé.

Parois de tuyau trop minces.

Prévoir des tuyaux d’'une épaisseur de paroi mini-
male Série 40 ou supérieure.

Le support de systéeme
d’entrainement tourne
en cours de filetage.

Mé&choires du support encrassées.

Les nettoyer a I'aide d’'une brosse métallique.

Support mal aligné.

Réaligner le support sur le tuyau.

Support desserré.

Resserrer la vis de serrage.

Filetages minces.

Filieres mal installées.

Installer les filieres dans les logements appropriés.
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600-1 y 690

A ADVERTENCIA

Antes de utilizar este aparato, lea
detenidamente su Manual del Operario.

Pueden ocurrir descargas eléctricas,

incendios y/o graves lesiones si no se
entienden y siguen las instrucciones de

Accionamientos motorizados 600-1 y 690-I

este manual Apunte aqui y guarde el niamero de serie del producto; se encuentra en su placa de caracteristicas.

No. de
serie
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Simbologia de seguridad

En este manual del operario y en el producto mismo encontrara simbolos y palabras de advertencia que comunican impor-
tante informacion de seguridad. Para su mejor comprensién, en esta seccion se describe el significado de estas palabras
y simbolos de advertencia.

Este es el simbolo de una alerta de seguridad. Sirve para prevenir al operario de las lesiones corporales que podria sufrir. Obedezca

todas las instrucciones de seguridad que acompafan a este simbolo para evitar posibles lesiones o muerte.
A PELIGRO Este simbolo de PELIGRO advierte de una situacion de riesgo o peligro que, si no se evita, podria producir la muerte

o lesiones graves.

Este simbolo de ADVERTENCIA avisa de una situacion de riesgo o peligro que, si no se evita, podria producir

A ADVERTENCIA la muerte o lesiones graves.

A CUIDADO Este simbolo de CUIDADO advierte de una situacion de riesgo o peligro que, si no se evita, podria producir lesiones
leves o0 moderadas.

IYZEM  Un AVISO advierte de la existencia de informacion relacionada con la proteccién de un bien o propiedad.

Este simbolo significa que es necesario leer detenidamente su manual del operario antes de usar el equipo. El manual del
operario contiene informacion importante acerca del funcionamiento apropiado y seguro del equipo.

Este simbolo indica que cuando maneje o utilice este equipo siempre debe usar gafas o anteojos de seguridad con viseras
laterales, con el fin de evitar lesiones a los ojos.

Este simbolo indica que existe el riesgo de que los dedos, manos, ropa y otros objetos se enganchen o se pellizquen en los
engranajes u otras piezas giratorias de la maquina y se produzcan lesiones por aplastamiento.

Este simbolo advierte del peligro de descargas eléctricas.

Este simbolo indica que la maquina puede volcarse y causar lesiones por aplastamiento o golpes.

Este simbolo indica que el operario no debe usar guantes mientras hace funcionar esta maquina, puesto que podrian engan-
charse.

IOEVROID

Este simbolo indica que debe usar un soporte para resistir las fuerzas de roscado, mejorar el control y reducir el riesgo de
lesiones por golpes, aplastamiento o por otras causas.

Informacion de seguridad * No haga funcionar aparatos motorizados en am-

genera| para aparatos bientes explosivos,_es decir, en presenc_:ia de liqui-

motorizados* dos, gases o polvo |nflan,1ables. Los equipos pueden
generar chispas que podrian encender los gases o el

polvo.

Lea todas las instrucciones y advertencias de seguri- * Mientras haga funcionar un aparato motorizado,

dad. Si no se siguen y respetan las advertencias e mantenga alejados a los nifios y espectadores,

instrucciones, podrian producirse descargas eléc-

tricas, incendios y/o lesiones graves. Cualquier distraccion podria hacerle perder el control

del aparato.
iGUARDE TODAS LAS ADVERTENCIAS E

INSTRUCCIONES PARA POSTERIOR CONSULTA! Seguridad eléctrica
El término “aparato motorizado” en las advertencias se ¢ El enchufe del aparato eléctrico debe corresponder
refiere a la herramienta de trabajo que funciona ya sea al tomacorriente. Jamas modifique el enchufe del
enchufada a un tomacorriente (con corddn) o con baterias aparato. No utilice un enchufe adaptador cuando
(sin cordon). haga funcionar un aparato motorizado provisto
de conexiodn a tierra. Los enchufes intactos y toma-
Seguridad en la zona de trabajo corrientes que les correspondan reducen el riesgo de

 Mantenga su zona de trabajo limpia y bien ilumi- choques de electricidad.
nada. Los lugares desordenados u oscuros pueden « Evite el contacto de su cuerpo con artefactos
provocar accidentes. conectados a tierra tales como cafierias, radiadores,

* El texto utilizado en la seccién sobre Advertencias de seguridad general para aparatos motorizados se ha copiado textualmente de la correspondiente norma UL/CSA/EN 60745, como se exige. Esta
seccién contiene indicaciones de seguridad general para diversos tipos de aparatos motorizados. No todas las precauciones corresponden a cada aparato, y algunas no corresponden a este accionamien-
to motorizado.
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* No trate de extender el cuerpo para alcanzar algo.

estufas o cocinas, y refrigeradores. Aumenta el ries-

go de choques de electricidad si su cuerpo ofrece con-
duccion a tierra.

* No exponga los aparatos eléctricos a la lluvia ni
permita que se mojen. Cuando a un aparato le entra
agua, aumenta el riesgo de choques de electricidad.

No maltrate el cordon eléctrico del aparato. Nunca
transporte el aparato tomandolo de su cordén
eléctrico ni jale del cordon para desenchufarlo
del tomacorriente. Mantenga el cordén alejado del
calor, aceite, bordes cortantes o piezas moviles. Un
cordoén enredado o en mal estado aumenta el riesgo de
choques de electricidad.

Al hacer funcionar un aparato eléctrico a la intem-
perie, emplee un cordon de extension fabricado
para uso exterior. Los alargadores disefiados para su
empleo al aire libre reducen el riesgo de choques de
electricidad.

Si resulta inevitable el empleo de una maquina
eléctrica en un sitio humedo, enchifela en un
tomacorriente GFCI (dotado de un Interruptor del
Circuito de Pérdida a Tierra). El interruptor GFCI
reduce el riesgo de choques de electricidad.

Seguridad personal

* Manténgase alerta, preste atencion a lo que esta
haciendo y use el sentido comun cuando haga
funcionar algun equipo motorizado. No use ningun
equipo si usted esta cansado o se encuentra bajo la
influencia de drogas, alcohol o medicamentos. Tan
solo un breve descuido durante el funcionamiento de un
aparato motorizado puede resultar en lesiones graves.

Use equipo de proteccion personal. Siempre use
proteccion para los ojos. Segun corresponda para
cada situacion, coldquese equipo de proteccion como
mascarilla para el polvo, calzado de seguridad
antideslizante, casco o proteccién para los oidos, con
el fin de reducir las lesiones personales.

Evite echar a andar un aparato sin querer. Asegure
que el interruptor de la herramienta se encuentra en
la posicion OFF (apagado) antes de enchufar el
aparato a la corriente eléctrica o de conectarlo a
sus baterias, de tomarlo o acarrearlo. Se producen
accidentes cuando se transportan aparatos con el
dedo puesto sobre su interruptor, o se los enchufa o
conecta a la fuente de corriente con el interruptor en la
posicion de encendido (ON).

Extraiga cualquier llave que esté acoplada al
aparato motorizado antes de encenderlo. Una llave
acoplada a una pieza o parte giratoria del aparato
motorizado puede producir lesiones personales.

Tenga los pies bien plantados y mantenga el equi-
librio en todo momento. Esto permite un mejor con-
trol del equipo en situaciones inesperadas.

Vistase adecuadamente. No lleve ropa suelta ni
joyas. Mantenga su cabello, ropa y guantes aparta-
dos de las piezas en movimiento. La ropa suelta, las
joyas o el pelo largo pueden engancharse en las piezas
moviles.

Si se proveen dispositivos para la extraccion y
recoleccion del polvo cuando se usa el aparato,
conéctelos y empléelos correctamente. El uso de
mecanismos que limpian el aire en el ambiente de tra-
bajo reduce el riesgo de problemas generados por el
polvo.

Uso y cuidado de los aparatos
motorizados

No fuerce los aparatos. Use el equipo correcto para
la tarea que esta por realizar. Con el equipo ade-
cuado se hara mejor el trabajo y en forma mas segura
en la clasificacién nominal para la cual fue disefiado.

Si el interruptor del aparato no lo enciende (ON) o
no lo apaga (OFF), no utilice el aparato. Cualquier
herramienta que no se pueda controlar mediante su
interruptor es un peligro y debe repararse.

Antes de hacer ajustes, cambiar accesorios o de
almacenar el aparato, desenchufelo y/o extraigale
las baterias. Estas medidas de seguridad preventiva
reducen el riesgo de poner el aparato en marcha
involuntariamente.

Almacene los aparatos motorizados que no estén
en uso fuera del alcance de los nifios y no permi-
ta que los hagan funcionar personas que no estén
familiarizadas con los aparatos o no hayan leido
estas instrucciones de operacion. Los equipos que
estén en manos de personas no capacitadas son
peligrosos.

Haga la mantencion necesaria de los aparatos
motorizados. Revise el equipo para verificar que las
piezas moéviles no estén mal alineadas o agarro-
tadas. Verifique que no tenga partes quebradas
ni presente alguna otra condicion que podria afec-
tar su funcionamiento. Si un aparato esta danado,
hagalo reparar antes de utilizarlo. Muchos acci-
dentes se deben a equipos motorizados que no han
recibido un mantenimiento adecuado.

Mantenga las hojas y filos de corte afilados y
limpios. Las herramientas para cortar provistas de filos
afilados son menos propensas a trabarse y son mas
faciles de controlar.
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¢ Utilice la herramienta motorizada, accesorios y
acoplados, etc., unicamente conforme a estas
instrucciones, tomando en cuenta las condiciones
de trabajo y la tarea que debe realizar. El uso de la
herramienta motorizada para trabajos diferentes a
los que le corresponden podria producir una situacion
peligrosa.

Servicio

* Encomiende el servicio de la herramienta motori-
zada unicamente a técnicos calificados que usen
repuestos idénticos a las piezas originales. Asi
se garantiza la continua seguridad del aparato.

Informacion de seguridad
especifica

A ADVERTENCIA

Esta seccion contiene informacion de seguridad
importante que es especifica para esta herramienta.

Antes de utilizar los accionamientos motorizados,
lea estas instrucciones detenidamente para reducir
el riesgo de choque de electricidad o de lesiones
personales graves.

iGUARDE ESTAS INSTRUCCIONES!

Mantenga este manual junto con la maquina, para que lo
use el operario.

Seguridad de los accionamientos
motorizados

* Siga las instrucciones para usar esta maquina
como es debido. No la utilice para otros fines,
como perforar agujeros o girar un malacate. Si
usa esta maquina para otros fines o la modifica para
otras tareas, aumenta el riesgo de causar lesiones
graves.

e Cuando rosque tubos de 3/4" o de mayor diametro,
utilice un soporte para resistir las fuerzas de
enroscado. Use un soporte apropiado seguin estas
instrucciones. Los soportes mejoran el control y
reducen el riesgo de producir lesiones por golpes,
aplastamiento u otras causas.

e Cuando use un soporte que no sea el brazo de
soporte suministrado, el soporte debe oponerse a
la caja del los engranajes o la caja del ventilador.
Si el soporte esta apoyado contra la caja del motor o
el mango, podrian danarse estas partes o aumentar el
riesgo de lesiones.

» Siempre agarre el accionamiento motorizado firme-

Accionamientos motorizados 600-1 y 690-I RIDGID

mente cuando rosque un tubo o cuando retire el
cabezal roscador del tubo mediante el retroceso,
para resistir las fuerzas de roscado, aunque esté
utilizando un soporte. Esto reduce el riesgo de
lesiones por golpes, aplastamiento u otras causas.

* No use este accionamiento motorizado si esta
averiado el interruptor de encendido y apagado
(ON/OFF). Este interruptor es un dispositivo de seguri-
dad que le permite apagar el motor al soltar el inte-
rruptor.

* No use guantes ni ropa suelta cuando haga fun-
cionar maquinas. Mantenga abotonadas las cha-
quetas y las mangas. No estire el brazo por encima
de la maquina ni de un tubo. La maquina o el tubo
pueden enganchar la ropa y enmarafarla.

* Un solo operario debe controlar el proceso de
trabajo y el funcionamiento de la maquina. Nadie
mas debe estar en la zona de trabajo cuando la
maquina esté en marcha. Esto ayuda a evitar lesiones.

* No use terrajas dafiadas o que no estén afiladas.
Las herramientas cortantes bien afiladas exigen un
menor par de torsion y facilitan el control del accio-
namiento motorizado.

* Mantenga los mangos secos y limpios, exentos de
aceite y lubricantes. Esto permite un mejor control de
la maquina.

* Mantenga el piso seco y exento de materiales res-
balosos tales como el aceite. Los pisos resbaladizos
provocan accidentes.

 Utilice solamente cabezales roscadores RIDGID
con los accionamientos motorizados RIDGID. Otros
cabezales roscadores podrian no ajustarse bien al
accionamiento motorizado, lo cual aumenta el riesgo
de dafar la maquina y causar lesiones personales.

El folleto de la Declaracion de Conformidad de la
Comunidad Europea (890-011-320.10) se adjuntara a
este manual cuando se requiera.

Si tiene alguna pregunta acerca de este producto

RIDGID®:

— Comuniquese con el distribuidor RIDGID en su locali-
dad.

— Visite www.RIDGID.com o www.RIDGID.eu para
averiguar dénde se encuentran los centros autorizados
de RIDGID mas cercanos.

— Comuniquese con el Departamento de Servicio Técni-
co de Ridge Tool en rictechservices @ emerson.com, o
llame por teléfono desde EE. UU. o Canada al (800)
519-3456.
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Descripcion, especificaciones
y equipo estandar

Descripcion

Los accionamientos motorizados Modelo 600-1 y Modelo
690-1 de RIDGID® tienen un mecanismo de transmision
con aislamiento doble que suministra potencia para
roscar tubos y tuberias para conductores. La rotacion
hacia adelante (avance) o en reversa (retroceso) se
puede seleccionar con un interruptor corredizo. El encen-
dido y apagado (ON/OFF) se controla mediante un inte-
rruptor de contacto momentaneo de dos pasos.

El accionamiento motorizado 600-I esta disefiado para
usar cabezales roscadores encajables 11-R, para tubos
de '/s" a 1'/.". El accionamiento motorizado 690-I esta dis-
eflado para usar cabezales roscadores encajables 11-R,
para tubos de /5" a 2". Se exige un adaptador para usar
el accionamiento motorizado 690-1 con tubos de /" a 1'/."
de diametro. El adaptador y los tubos de 1'/." a 2" se
sostienen en el accionamiento motorizado 690-1 mediante
un mecanismo de retencion.

Etiqueta de
Mango advertencia (115 V)

Tapa del Interruptor de
cepillo Avance/Retroceso (F/R)

Mango

Etiqueta de
advertencia (todas)

Cordén

Interruptor de encendido/
apagado (ON/OFF)

Placa de serie

Tapa del cepillo

Caja del ventilador

Caja de engranajes

Figura 1 — Accionamiento motorizado Modelo 600-I

. Etiqueta de Interruptor de Avance/
Etiqueta de advertencia (115 V) 1,04 del Retroceso (F/R)
advertencia . p i

(todas) g9 cepiflo

Aro
impulsor

Cordén

Interruptor de

encendido/apagado
(ON/OFF)

Placa de serie

Motor .
Tapa del cepillo

Caja del ventilador

T ' Caja de engranajes
Figura 2 — Accionamiento motorizado Modelo 690-I

Figura 3 — Brazos de soporte 602 y 692

La placa con el numero de serie de los accionamientos
motorizados 600-1 y 690-I esta ubicada debajo de la caja
del motor. Los Ultimos cuatro digitos del nimero de serie
indican el mes y el afio de fabricacién (MMAA).

RIDGID [/ Hl C€f

Ridge Tool Company, Elyria, Ohio, U.S.A.

Model No. | 690-I ~| 50/60 |Hz
v 230 |A[ 5 | w[ 1020 |

Capacity | 1/8" - 2" | n/ 32 |/min

Serial No. | | MaADE IN ROMANIA

Figura 4 — Numero de serie de la maquina

Equipo estandar
Los accionamientos motorizados se suministran con:

¢ Accionamiento motorizado
¢ Adaptador 690-I (solo para el 690-1)
¢ Manual del operario

Y- M La seleccion de los materiales y del método de
unién o junta apropiados es responsabilidad del di-
sefador y/o del instalador del sistema. La seleccién de
materiales o0 métodos que no son apropiados podria
causar una falla del sistema.

El acero inoxidable y otros materiales resistentes a la
corrosion se podrian contaminar durante la instalacion,
unién o formado. Esta contaminacion podria causar co-
rrosion y fallas prematuras. Antes de comenzar una insta-
lacidn se requiere efectuar una minuciosa evaluacion de
los materiales y métodos usados para las condiciones
especificas del servicio, incluyendo las condiciones quimi-
cas y la temperatura.
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Especificaciones

Accionamientos motorizados 600-1 y 690-I RIDGID

Parametro

Accionamiento motorizado 600-I

Accionamiento motorizado 690-1

Didmetro de tubos a roscar

/s pulg. a 1'/+ pulg.
(3232 mm)

/s pulg. a 2 pulg.
(3250 mm)

Sujecién del cabezal roscador

Aro de sujecion

Mecanismo de retencion (1'/2a 2 pulg.)
Aro de sujecion (/s a 1'/4 pulg.)

Roscado a mano izquierda Si Si

Brazo de soporte N2 602, N° 601 N2 692, N2 691

Adaptador No se exige. Utilizado con cabezales roscadores de '/s"a 1'/4".
Tipo de motor Motor universal monofésico Motor universal monofasico

Potencia (W) 1270 (115 V), 1020 (230 V) 11270 (115 V), 1020 (230 V)

Voltaje/ fase disponible 115V 1ph, 230V 1ph 115V 1ph, 230 V 1ph

Amperes 12A(115V),5A (230 V) 12A(115V),5A (230 V)

Velocidad de funcionamiento (RPM)| 36 (115V), 32 (230 V) 36 (115V), 32 (230 V)

Controles Interruptor corredizo de avance/retroceso (F/R) Interruptor corredizo de avance/retroceso (F/R)

Interruptor ON/OFF de contacto momentaneo, de dos pasos | Interruptor ON/OFF de contacto momentaneo,
de dos pasos

Aluminio fundido a presion, engrasado
permanentemente

Cabezal de engranajes Aluminio fundido a presion, engrasado permanentemente

Longitud 20 pulg. (508 mm) 24,13 pulg. (613 mm)
Ancho 3,75 pulg. (95 mm) 4,75 pulg. (121 mm)
Altura 7,5 pulg. (191 mm) 8 pulg. (203 mm)
Peso 12,65 libras (5,7 kg) 21,15 libras (9,6 kg)

Inspeccion previa a la operacion * No hay piezas dafiadas, mal colocadas o enredadas.
¢ El interruptor ON/OFF de contacto momentaneo, de
A ADVERTENCIA dos pasos, funciona bien (Figura 5).
® e Las ranuras de las mordazas del soporte estan
limpias y en buenas condiciones. Las ranuras de las
mordazas se pueden limpiar con un cepillo de
alambre.

* La etiqueta de advertencia esté presente y legible.
* No existe ninguna condicidon que impida su fun-

cionamiento seguro y normal.

Antes de usar el accionamiento motorizado, hagale
una inspeccion y corrija cualquier problema, para
reducir el riesgo de lesiones graves producidas
por choque de electricidad, aplastamiento y otras
causas, y para proteger la maquina contra danos.

Si se encuentra algun problema, no utilice el accio-
namiento motorizado hasta que se hayan reparado
las fallas.

1. Asegure que el accionamiento motorizado esté des-
enchufado.

2. Limpie el aceite, grasa y suciedad presentes en el
accionamiento motorizado y el soporte, incluyendo los
mangos y controles. Esto facilita su inspeccion y
ayuda a evitar que la maquina o los controles se res-
balen de sus manos.

-«—— 1. Empuje hacia adelante

y Apagado

Figura 5A — Interruptor ON/OFF de contacto momentaneo,
de dos pasos

3. Inspeccione el accionamiento motorizado y el brazo
de soporte para verificar lo siguiente:
* El corddn y el enchufe no estan dafiados ni se han
modificado.
* Estan bien ensamblados, bien mantenidos y com-
pletos.
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2. Jale hacia arriba

Encendido

Figura 5B — Interruptor ON/OFF de contacto momentaneo,
de dos pasos

4. Inspeccione los bordes cortantes de las terrajas para
verificar que no estén deformados, desportillados o
que presenten otros problemas. Los dispositivos de
corte desafilados o dafados exigen mayor fuerza
para funcionar, producen roscas de mala calidad y
aumentan el riesgo de lesiones.

5. Revise cualquier otro equipo que se use y hagale
mantenimiento conforme a sus instrucciones para
asegurar su buen funcionamiento.

6. Después de seguir las instrucciones de Puesta en
marcha y operacion, revise el accionamiento motori-
zado para asegurar que funcione bien.
¢ Coloque el interruptor F/R (avance/retroceso) en la

posicién de avance (F). Oprima y suelte el interruptor
ON/OFF (Figura 5). Confirme que el accionamiento
motorizado gira hacia la derecha (vea la Figura 6) y
que se detiene cuando se suelta el interruptor.

* Repita el procedimiento con el interruptor en la posi-
cién de retroceso (R), para que el aparato gire hacia
la izquierda. Si el accionamiento motorizado no gira
en el sentido correcto, o si el interruptor ON/OFF no
controla el funcionamiento de la maquina, no use el
accionamiento motorizado hasta que lo haga reparar.

IEYZEE Cambie la posicidn del interruptor corredizo
F/R solamente cuando el interruptor de gatillo ON/OFF no
esté oprimido. Permita que el accionamiento motorizado
se detenga por completo antes de invertir el sentido de la
rotacion con el interruptor F/R. Esto reduce el riesgo de
danar el accionamiento motorizado.

* Oprima y mantenga oprimido el interruptor ON/OFF.
Inspeccione las piezas movibles para verificar que no
estén desalineadas o atascadas, que no hagan ruidos
extrafos ni presenten otros problemas. Suelte el inte-
rruptor ON/OFF. Si encuentra alguna condicion extrafia,
no use la maquina hasta que la haga reparar.

Figura 6A — Posicion de avance (F) (hacia la derecha) del
interruptor

Figura 6B — Posicion de retroceso (R) (hacia la izquierda)
del interruptor

7. Suelte el interruptor ON/OFF; con las manos secas,
desenchufe la maquina.

Puesta en marcha y operacion
A ADVERTENCIA

2 }% g =

Instale y haga funcionar el accionamiento motori-
zado de acuerdo con estos procedimientos, para
reducir el riesgo de lesiones causadas por choque de
electricidad, enmarainamientos, golpes, aplastamiento
y otras causas, y para proteger el accionamiento
motorizado contra daiios.

Cuando haga el roscado de tubos de /" o mayor
diametro, use un soporte para oponer resistencia a las
fuerzas de roscado. Use un soporte adecuado con-
forme a estas instrucciones. Los soportes mejoran el
control y reducen el riesgo de lesiones por golpes,
aplastamiento u otras causas.

Cuando use un soporte que sea diferente al brazo de
soporte suministrado, dicho soporte debe ejercer
reaccion contra la caja de engranajes o la caja del
ventilador. Si el soporte esta apoyado contra la caja
del motor o el mango, podrian dainarse estas partes
o aumentar el riesgo de lesiones.

Siempre agarre el accionamiento motorizado firme-
mente cuando rosque un tubo o cuando aleje el
cabezal roscador del tubo, para resistir las fuerzas
de roscado, aunque esté utilizando un soporte.
Esto reduce el riesgo de lesiones por golpes, aplas-
tamiento u otras causas.

No use guantes ni ropa suelta cuando haga funcionar
maquinas. Mantenga abotonadas las chaquetas y
las mangas. La ropa suelta se puede enredar en las
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piezas giratorias y causar lesiones por aplastamien-
to o golpes.

Asegure que el tubo tenga soporte. Esto reduce el
riesgo de caidas y volcamientos del tubo y de causar
lesiones graves.

No use un accionamiento motorizado sin un inte-
rruptor ON/OFF y un interruptor corredizo F/R que
estén en buen estado de funcionamiento.

Una sola persona debe controlar el trabajo y el inte-
rruptor ON/OFF. No debe operarse con mas de una
sola persona. Si se produce un enganche, el operario
debe ser capaz de controlar el interruptor ON/OFF.

1. Revise la zona de trabajo para verificar lo siguiente:
* Hay suficiente luz.

* No hay liquidos, gases ni polvo que puedan incen-
diarse. Si éstos estan presentes, no trabaje en ese
lugar hasta que identifique y corrija estos problemas.
Los accionamientos motorizados no son a prueba
de explosiones y pueden generar chispas.

* El lugar para el operario y todos los equipos esta
despejado, nivelado y seco, y es estable.

* Hay buena ventilacion. No use el aparato durante
periodos prolongados en lugares encerrados pe-
quenos.

* Hay un tomacorriente del voltaje apropiado y con el
cableado correcto. Si tiene alguna duda, pida a un
electricista acreditado que inspeccione el toma-
corriente.

* Hay una senda despejada entre la maquina y el
tomacorriente, donde no hay nada que podria
danar el cable.

2. Inspeccione el tubo que va a roscar y los acoplamien-
tos correspondientes, para confirmar que el accio-
namiento motorizado que ha seleccionado es la
maquina apropiada para la tarea. Vea las Especifi-
caciones. No use la maquina para roscar material
que no sea lineal y recto.

Puede encontrar maquinas para otras aplicaciones
en el catdlogo de Ridge Tool, en linea en
www.RIDGID.com o llame al Departamento de
Servicio Técnico de Ridge Tool al 800-519-3456.

3. Asegure que se hayan inspeccionado correctamente
los aparatos que usara.

4. Prepare el tubo adecuadamente, segun sea nece-
sario. Asegure que el corte del tubo sea recto y que
esté desbarbado. Los tubos cortados en angulo
pueden danar las terrajas durante el roscado o difi-
cultar la conexion con el cabezal roscador.

Accionamientos motorizados 600-1 y 690-I RIDGID

Montaje del cabezal roscador

5. Montaje de un cabezal roscador o adaptador para
1'/2" 0 2" en la maquina 690-1:
a. Asegure que el interruptor ON/OFF no esté oprimi-
do y que esté desenchufado el accionamiento
motorizado.

b. Haga girar el aro impulsor hacia la izquierda para
abrir la posicion. Encaje a fondo el extremo ranu-
rado del cabezal roscador o adaptador (si se nece-
sita) en el accionamiento motorizado (Figura 7).

c. Suelte el aro impulsor y confirme que esté bien
encajado el cabezal roscador o adaptador.

d. Para desmontar el cabezal roscador o adaptador,
siga este procedimiento en orden inverso.

__Cerrado

Figura 8 — Montaje del adaptador en la maquina 690-I

6. Montaje de un cabezal roscador de 1'/s" 0 menos:
a. Asegure que el interruptor ON/OFF no esté oprimi-
do y que esté desenchufado el accionamiento
motorizado del tomacorriente.
b. Si se necesita el adaptador, coléquelo en la ma-
quina 690-I (Figura 8).
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c. En linea recta, inserte el extremo octagonal del
cabezal roscador 11-R en el accionamiento motor-
izado, hasta que quede asegurado por el aro de
sujecion. En la maquina 690-1, el cabezal roscador
se puede insertar en cualquiera de los dos lados del
accionamiento motorizado. Con la 690-I, el cabezal
roscador se puede insertar solamente desde el
lado correspondiente al adaptador.

d. Para extraer el cabezal roscador, jalelo del
accionamiento motorizado. Si resulta necesario,
use un martillo de maza blanda o un bloque de
madera para sacar a golpecitos el cabezal roscador.
No golpee directamente sobre el cabezal roscador
porque podria dafiarlo.

Aro de sujecion

Figura 9 — Montaje de un cabezal roscador en un accio-
namiento motorizado 600-I

7. Coloque el interruptor corredizo F/R del accionamien-
to motorizado en posicidon de avance o de retroceso,
segun quiera una rosca a mano derecha o a mano
izquierda. Vea la Figura 10.

Solo Solo
600-1 600-I
(€T
| [FIM MRIL | U [0R CFID L

Der. Der. Izqg. Izq.
Roscado a mano derecha Roscado a mano izquierda

Figura 10 — Orientacidn del interruptor corredizo y el
cabezal roscador

8. Asegure que el tubo que va a roscar esté bien suje-
to y estable, para que no se vuelque durante el tra-
bajo. Use soportes del tamano adecuado para la
longitud del tubo.

9. Revise el nivel del aceite de roscado de RIDGID en la
aceitera 418 de RIDGID. Extraiga la bandeja de viru-

tas y confirme que la malla del filtro esté limpia y com-
pletamente sumergida en el aceite. Reponga el
aceite 0 agregue mas aceite si fuera necesario.
Coloque el cubo aceitero 418 debajo del extremo del
tubo que se va a roscar.

Resistencia a las fuerzas de roscado

Con el brazo de soporte suministrado:

a. Siempre use el brazo de soporte suministrado
(brazo de soporte 601 0 602 para la maquina 600-
I, brazo de soporte 691 o0 692 para la maquina
690-I), a no ser que no se pueda usar por falta de
espacio o por alguna otra limitacion. El brazo de
soporte se fija al tubo con mordazas y ayuda a
resistir las fuerzas de roscado.

b. Coloque el brazo de soporte sobre el tubo de
manera que el extremo del brazo esté alineado con
el extremo del tubo, y la parte superior del soporte
esté en posicién horizontal (Figura 11). Esto colo-
ca el brazo de soporte en la posicion correcta
para el roscado e impide que el aceite de roscado
penetre en el motor (Figura 12).

c. Asegure que las mordazas del brazo de soporte
estén alineadas para que su contacto sea parale-
lo al eje del tubo. Apriete el brazo de soporte para

fijarlo al tubo.
Horizontal

Brazo de
soporte

Figura 11A — Colocacion del brazo de soporte en su posi-
cion
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Brazo alineado

Brazo de

u § S
Figura 11B — Colocacion del brazo de soporte en su posi-
cion

Figura 12 — Orientacion correcta del accionamiento moto-
rizado

Cuando no es posible usar el brazo de soporte:

Si es necesario roscar un tubo ya montado en su lugar o
en situaciones semejantes, podria ser imposible usar el
brazo de soporte porque no hay espacio suficiente.

a. Si es posible, extraiga el tubo y use una prensa de
tornillo para agarrar el tubo durante el roscado. Si
esto no es posible, debe usar algun otro soporte
para resistir las fuerzas de roscado. Por ejemplo,
puede colocar la caja de engranajes o la caja del
ventilador del accionamiento motorizado contra
un elemento estructural adyacente (por ejemplo,
muros, vigas y viguetas de techo). Para hacer
esto, el tubo y sus alrededores tienen que ser
capaces de soportar el peso de la maquina y las
fuerzas de roscado. Podria ser necesario agre-
gar soportes o elementos estructurales tempo-
rarios o permanentes para sostener el tubo.

b. Para el roscado a mano derecha, el cabezal
roscador gira a la derecha (en el sentido de las
manecillas del reloj si se esta mirando el frente del
cabezal roscador). Las fuerzas originadas por el
par de torsién del roscado tienen una direccion
opuesta, 0 sea, hacia la izquierda. Para el rosca

Accionamientos motorizados 600-1 y 690-I RIDGID

do a mano izquierda, cambian de sentido la rota-
cion del cabezal y las fuerzas de roscado.
Asegure que el soporte esté montado de manera
que pueda absorber apropiadamente las fuerzas
de roscado.

c. No coloque el motor del accionamiento motorizado
ni su mango contra elementos estructurales ad-
yacentes para que opongan resistencia a las
fuerzas de roscado, ya que esto puede dafnar el
accionamiento motorizado.

d. Mantenga el accionamiento motorizado adosado
al elemento estructural, sin colocar los dedos ni
las manos entre el accionamiento motorizado y el
elemento estructural de apoyo. Cuando haga el
retroceso del cabezal roscador después de efec-
tuar el roscado, agarrelo firmemente para para
resistir las fuerzas que fracturan las virutas de
roscado. Esto reduce el riesgo de lesiones por
golpes, aplastamiento u otras causas. Puede
soltar el interruptor ON/OFF en cualquier momen-
to para apagar el accionamiento motorizado.

Para tubos de /2" de didmetro o mas pequenos:

Los tubos de diametro nominal de /2" pulgada o
menos se pueden roscar sin usar un soporte. En
este caso, el mismo operario opone resistencia a
las fuerzas de roscado. Debe fijarse el tubo apropia-
damente para impedir su rotacion. Siempre agarre
firmemente el accionamiento motorizado cuando
haga el roscado o cuando haga el retroceso del
cabezal para quitarlo del tubo, con el fin de resistir las
fuerzas, aunque use un soporte. Esto reduce el ries-
go de lesiones por golpes, aplastamiento u otras
causas. Puede soltar el interruptor ON/OFF en
cualquier momento para apagar el accionamiento
motorizado.

Roscado
10. Con las manos secas, enchufe el accionamiento

11.

motorizado.

Coloque el cabezal roscador sobre el extremo del
tubo y apoye el accionamiento motorizado segun se
indica en la seccion Resistencia a las fuerzas de
roscado.
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Figura 13 — Inicio del roscado

12. Al mismo tiempo, coloque el interruptor ON/OFF en
posicién de encendido y empuje contra la tapa del
cabezal roscador con la palma de la mano contraria,
para iniciar el roscado. No use guantes ni joyas, y no
use un pafno mientras presiona la tapa del cabezal.
Esto aumenta el riesgo de enmarafiarse y sufrir una
lesién. Una vez que las terrajas hagan contacto con
el tubo, se van cortando las roscas a medida que las
terrajas se incrustan en el extremo del tubo.

Siempre agarre el mango del cabezal roscador con
firmeza, para resistir las fuerzas transmitidas por el
mango. Los soportes se pueden resbalar y permitir el
desplazamiento del accionamiento motorizado. Puede
soltar el interruptor ON/OFF en cualquier momento
para apagar el accionamiento motorizado.

13. Deje de empujar la tapa del cabezal y use una aceit-
era para aplicar una cantidad abundante de aceite de
corte RIDGID a la zona roscada. Esto reduce el par
de torsion del roscado, mejora la calidad de las
roscas y prolonga la vida util de las terrajas.

T=igura 14 - Roscado de un tubo

14. Oprima el interruptor ON/OFF hasta que el extremo

del tubo esté al ras con el borde de las terrajas.
Luego suelte el interruptor. Permita que el accio-
namiento motorizado se detenga por completo.

- ——

Figura 15 — El extremo del tubo esta al ras con el borde
de las terrajas

15. Coloque el interruptor F/R en posicion de retroceso y
oprima el interruptor ON/OFF para retraer el cabezal
roscador del tubo roscado. Agarre con firmeza el
mango del accionamiento motorizado para resistir
las fuerzas generadas durante la retraccion del
cabezal roscador.

Y7 Cambie la posicion del interruptor F/R sola-
mente si ha soltado el interruptor ON/OFF. Permita que el
accionamiento motorizado se detenga por completo antes
de cambiar a retroceso mediante el interruptor corredizo
F/R. Esto reduce el riesgo de danar el accionamiento
motorizado.

16. Suelte el interruptor y retire del tubo el accionamien-
to motorizado y el cabezal roscador.

17. Con las manos secas, desenchufe el accionamiento
motorizado.

18. Con un pafio, limpie las roscas y el cabezal roscador
para quitar el aceite y residuos. Procure no cortarse
con los residuos o bordes filosos. Limpie cualquier
derrame de aceite que haya en el lugar de trabajo.

Inspeccion de roscas
1. Quite el aceite, virutas o residuos de la rosca.

2. Haga la inspeccion visual de las roscas. Las roscas
deben verse lisas, completas y bien formadas. Si se
observan problemas tales como roscas rotas o del-
gadas, o el tubo esta ovalado, es posible que la rosca
no forme un sello hermético en una conexion.
Consulte la tabla de “Resolucion de problemas” para
diagnosticar estas fallas.

3. Inspeccione el tamafio de la rosca. El método preferi-
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do para revisar el tamario de la rosca es mediante un
calibrador anular. Hay calibradores anulares de diver-
sos estilos; su uso puede ser diferente a lo que se
muestra en la Figura 16.

* Enrosque el calibrador anular en la rosca y apriete
la conexion con la mano.

* Observe el extremo del tubo y vea cuanto se asoma
mas alla del calibrador anular. El extremo del tubo
debe quedar al ras con el borde del calibrador,
mas/menos una vuelta. Si la rosca no mide lo que
corresponde, corte el tubo para eliminar la rosca,
ajuste el cabezal roscador y corte otra rosca. El
uso de una rosca que no cumple con la medicion
correcta puede causar fugas.

Calibrador anular

delgado
> - > »
>|| - -
Al ras (dimension  Sobredimensionada ubdimensionada
hasica) en una vuelta en una vuelta

(dimension maxima) (dimensién minima)
Revision de las roscas con un calibrador anular

Figura 16 — Revision del tamafio de la rosca

* Si no dispone de un calibrador anular para veri-
ficar el tamarfo de la rosca, se puede usar en su
lugar un acoplamiento limpio, nuevo y representativo
de los que se estan empleando en la obra. Para
roscas NPT de 2 pulgadas o menos, el tubo debe
labrarse para poder apretar la conexiéon con 4 a 5
vueltas a mano con el acoplamiento. Para roscas
BSPT de 2 pulgadas o menos, la conexion se logra
apretar con 3 vueltas a mano.

Instrucciones de mantenimiento

A ADVERTENCIA

Antes de cualquier tarea de mantenimiento o de
hacer ajustes, asegure que el interruptor ON/OFF
no esté oprimido y que esté desenchufado el
accionamiento motorizado.

Haga la mantencion de la maquina de acuerdo con
estos procedimientos para reducir el riesgo de
lesiones por choque de electricidad, enmaranamien-
to y otras causas.

Limpieza

1. Después de cada uso, vacie la bandeja de virutas de
la aceitera 418 y con un pafo quite los residuos de
aceite.

2. Con un pafo, limpie el accionamiento motorizado,
incluyendo los mangos y controles, para quitarles el

Accionamientos motorizados 600-1 y 690-I RIDGID

aceite, grasa, virutas o suciedad. Limpie el meca-
nismo de retencion del aparato 690-I.

3. Con un pafio, limpie el brazo de soporte para quitar-
le el aceite, grasa o suciedad. Si fuera necesario,
limpie las mordazas del brazo de soporte con un
cepillo de alambre.

4. Elimine las virutas y suciedad del cabezal roscador.

Reemplazo de terrajas en cabezales
roscadores 11-R

Se dispone de toda una gama de terrajas para su colo-
cacion en cabezales roscadores 11-R de RIDGID. Vea su
disponibilidad en el catalogo.

1. Extraiga los cuatro tornillos @) de la tapa @) y quite la
tapa.

2. Quite las terrajas usadas @) del cabezal roscador.

3. Inserte terrajas nuevas en las ranuras, con el extremo
que tiene el numero orientado hacia arriba. El nimero
en cada terraja debe corresponder al nimero en la
ranura para terrajas. Siempre reemplace el conjunto
de terrajas completo.

Tornillos

Terrajas

Garganta (en
posicion hacia abajo)

fj!”lllllr:g-

@ Cabezal roscador

Figura 17 — Colocacion de terrajas en el cabezal
roscador

4. Vuelva a colocar la tapa y atornille los cuatro tornillos
sin que queden demasiado apretados.

5. Coloque el cabezal roscador sobre tubo ya roscado
hasta que las terrajas comiencen el roscado. Esto
impulsa la ranura en las terrajas @ hacia afuera y con-
tra las orejetas A en la tapa, para fijar correcta-
mente el tamafo de la rosca.

6. Apriete bien los cuatro tornillos. Extraiga el tubo
roscado y haga un roscado de prueba.

Reemplazo de cepillos en el motor

Revise los cepillos del motor cada 6 meses. Reemplace
los cepillos cuando estén desgastados a menos de %+ pul-
gada (8 mm).
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g i
Figura 18 — Colocacién del cepillo

1. Desenchufe la maquina del tomacorriente.

2. Desatornille las tapas de los cepillos (Figura 1y Figura
2). Extraiga los cepillos e inspeccidnelos. Reemplace
los cepillos cuando estén desgastados a menos de /s
pulgada (8 mm). Inspeccione el conmutador para
asegurar que no esté desgastado. Si esta muy des-
gastado, la maquina debe enviarse a servicio técnico.

3. Vuelva a montar los cepillos o instale cepillos nuevos,
y apriete bien las tapas de los cepillos.

4. La mejor practica es encender el motor y dejarlo
andando sin carga durante 15 minutos en posicion de
avance Y luego dejarlo andando durante 15 minutos
en posicion de retroceso, para asentar los cepillos en
el conmutador antes de usar la maquina.

Accesorios

A ADVERTENCIA

Para reducir el riesgo de lesiones graves, use sola-
mente accesorios especificamente disenados y
recomendados para los accionamientos motoriza-
dos 600-1 y 690-1, tales como los que se nombran en
la lista siguiente. El uso de otros accesorios apropia-
dos para otras herramientas podria ser peligroso
con los accionamientos motorizados 600-1 y 690-1.

Accesorios de los accionamientos motorizados
600-1 y 690-I
No. enel
catalogo | Descripcion
45923 | Brazo de soporte 602
45928 | Brazo de soporte 692
46668 | Maletin de transporte 600-|
46673 | Maletin de transporte 690-I
10883 | Aceitera 418 con 1 galdn de aceite Nu-Clear
16703 | Prensa de tornillo TRISTAND 425 de '/s" - 2'/2"
36273 | Prensa de tornillo TRISTAND 460-6 de '/s" - 6"

Puede encontrar informacion adicional sobre los acce-
sorios especificos para esta herramienta en el catalogo
RIDGID y en linea en www.RIDGID.com.

Almacenamiento de la

maquina

Mantenga los accionamientos motori-
zados bajo techo o bien tapados para protegerlos de la llu-
via. Guarde la maquina en un lugar bajo llave que esté
fuera del alcance de nifios o personas que no estén
familiarizadas con las maquinas. Estas maquinas pueden
causar graves lesiones en manos de usuarios no capac-
itados.

Servicio y reparaciones

A ADVERTENCIA

La maquina se torna insegura cuando el servicio o
la reparacion se hacen en forma indebida.

Las “Instrucciones de mantenimiento” abarcan la mayoria
de los servicios que necesita esta maquina. Cualquier
problema que no haya sido tratado en esta seccién debe
ser resuelto Unicamente por un técnico autorizado de
RIDGID.

La maquina debe llevarse a un Servicentro Autorizado
Independiente de RIDGID o devuelta a la fabrica.

Si necesita informacion sobre su Servicentro Autorizado
Independiente de RIDGID mas cercano o si tiene pre-
guntas sobre el servicio o reparacion:

¢ Comuniquese con el distribuidor RIDGID en su locali-
dad.

¢ Visite www.RIDGID.com o www.RIDGID.eu para
averiguar donde se encuentran los centros autorizados
de RIDGID mas cercanos.

¢ Comuniquese con el Departamento de Servicio Técnico
de Ridge Tool en rictechservices@emerson.com, o
llame por teléfono desde EE. UU. o Canada al (800)
519-3456.
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Aceite de corte

Para informacion sobre el uso y manejo del aceite de corte
de RIDGID®, consulte las etiquetas en el recipiente y la
Hoja de Seguridad de Materiales (MSDS). La hoja MSDS
esta disponible en www.RIDGID.com o puede solicitarla a
través del Departamento de Servicio Técnico de Ridge
Tool al (800) 519-3456 en EE. UU. y Canada, o en rictech-
services @ emerson.com.

Eliminacion de la maquina

Las piezas de los accionamientos motorizados contienen
materiales valiosos y se pueden reciclar. Hay companias
locales que se especializan en el reciclaje. Deseche los
componentes de acuerdo con todos los reglamentos co-
rrespondientes. Para mas informacién sobre la elimi-
nacién de desechos, comuniquese con la agencia local de
eliminacion de residuos.

Para los paises de la Comunidad Euro-
pea: jNo deseche equipos eléctricos en la
basura comun!

De acuerdo con el Lineamiento Europeo

2002/96/EC para Desechos de Equipos
I ccctricos y Electrénicos y su implementacion
en la legislaciéon nacional, los equipos eléctricos inservibles
deben desecharse por separado en una forma que
cumpla con las normas del medio ambiente.
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Resolucion de problemas

SINTOMA

POSIBLE RAZON

SOLUCION

La maquina no anda.

Los cepillos no estan en contacto con el inducido.

Revise los cepillos. Reemplacelos si estan des-
gastados.

La maquina no es capaz
de roscar.

Terrajas sin filo.

Reemplace las terrajes.

Sobrecarga debido a roscas rotas u ovaladas.

Vea las posibles razones a continuacion.

Aceite de corte de mala calidad o insuficiente.

Use una cantidad suficiente de aceite de corte
RIDGID®,

Voltaje insuficiente en la red.

Revise el voltaje de la electricidad suministrada.

Chispas en el conmuta-
dor del motor.

Contacto insuficiente entre los cepillos y el con-
mutador.

Apriete las tapas de los cepillos para asegurar
que los cepillos estén bien presionados contra el
conmutador.

Los cepillos no tienen un contacto adecuado con el
conmutador.

Reemplace los cepillos desgastados y/o el inducido.

Cepillos de otro fabricante.

Cepillos nuevos.

Use solamente cepillos RIDGID®.

Haga andar el motor sin carga durante 15 minutos
en posicion de avance y 15 minutos en retroceso,
para asentar los cepillos.

El cabezal roscador no
inicia el roscado.

El cabezal roscador no esta en angulo recto con
respecto al extremo del tubo.

Presione sobre la tapa del cabezal roscador para
iniciar el roscado.

La fuerza para iniciar el contacto no se ejerce co-
rrectamente sobre el cabezal roscador.

Aplique la fuerza para iniciar el contacto contra la
linea central del tubo.

El extremo del tubo no esta cortado en angulo
recto.

Corte el extremo del tubo en angulo recto.

Terrajas sin filo o desportilladas.

Reemplace las terrajas.

La maquina esta funcionando en sentido contrario.

Revise la posicion del interruptor de
avance/retroceso (F/R).

Las terrajas estan mal encajadas en el cabezal
roscador.

Asegure que as terrajas estén orientadas hacia
afuera contra las orejetas de la tapa.

Roscas rotas.

Terrajas dahadas, desportilladas o desgastadas.

Reemplace las terrajas.

Aceite de corte incorrecto o insuficiente.

Use solamente aceite de corte RIDGID® en una
cantidad suficiente.

Terrajas que no son adecuadas para el material.

Seleccione terrajas de alta velocidad, de acero
inoxidable o de aleacién, que sean apropiadas
para la tarea.

Tubo de material o calidad deficientes.

Use un tubo de mejor calidad.

Roscas ovaladas o
aplastadas.

Pared del tubo demasiado delgada.

Emplee tubos de Serie 40 o de pared mas gruesa.

El soporte gira durante
el roscado.

Las mordazas del brazo de soporte estan sucias.

Limpie las mordazas con un cepillo de alambre.

El brazo de soporte no esté bien alineado.

Coloque el brazo del soporte para que forme un
angulo recto con el tubo.

El brazo de soporte no esta apretado.

Apriete el tornillo de mano.

Roscas angostas.

Terrajas colocadas en el cabezal en orden equivo-
cado.

Coloque las terrajas en las ranuras correctas en el
cabezal roscador.
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A UYARI!

Bu aleti kullanmadan dnce Kulla-
nia Kilavuzu'nu dikkatlice okuyun.

Bu kilavuzun iceriginin anlagilma-
masi ve ona uyulmamasi elektrik 600-1/690-I Elektrikli EI Paftalan

carpmasi, yangin Ve/veya aqgir k'?" Asagidaki Seri Numarasi'ni kaydedin ve isim levhasindaki iiriin seri numarasini muhafaza edin.
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Giivenlik Sembolleri

Bu kullanicr kilavuzunda vetiriin Gstlinde glivenlik sembolleri ve isaret sozciikleri, onemli giivenlik bilgilerini iletmek tizere kullanil-
mistir. Bu bolim,bu isaret sézcliklerinin ve sembollerin anlagilmasi igin verilmistir.

Bu guivenlik uyarisi sembolUidyir. Sizi potansiyel kisisel yaralanma tehlikesine karsi uyarmak icin kullanilir. Muhtemel yaralanma veya
. olimden sakinmak icin bu sembolu izleyen tiim glivenlik mesajlarina uyun.

PNSTTAR(A TEHLIKE sakinilmadigi takdirde 6lim veya ciddi yaralanmayla sonuclanacak tehlikeli bir durumu gésterir.
PR UYARI sakiniimadigr takdirde 6lim veya ciddi yaralanmayla sonuglanabilecek tehlikeli bir durumu gosterir.
FNDITTENl  DIKKAT sakinilmadigi takdirde kiiciik veya orta derece yaralanmaya yol acabilecek tehlikeli bir durumu gésterir.

I  BILDIRIM esyanin korunmastyla ilgili bilgileri gésterir.

Bu sembol ekipmani kullanmadan dnce kullanicr kilavuzunun dikkatlice okunmasi gerektigi anlamina gelir. Kullanici kilavuzu ekip-
manin glvenli ve diizgiin kullanimina dair dnemli bilgiler icerir.

Bu sembol g6z yaralanmasi riskini azaltmak icin ekipmani tasirken veya kullanirken daima yan korumalari olan giivenlik gozltkleri
veya koruyucu gozluklerin takilmasi gerektigini gosterir.

Bu sembol parmaklarin, ellerin, kiyafetlerin ve diger nesnelerinezilmelere neden olacak sekilde dislilerin veya diger déner parcalarin
arasina kaptirilma riskine isaret eder.

%00

Bu sembol elektrik carpmasi riskini gosterir.

\J.

Bu sembol makinenin devrilerek carpma veya ezilmeden kaynaklanan yaralanmalara yol agma tehlikesi oldugunu belirtir.

Bu sembol dolanma riskini azaltmak icin bu makineyi calistirirken eldiven giyilmemesi gerektigi anlamina gelir.

»® K

Bu sembol dis agma kuvvetlerine direng gostermek, kontrolu iyilestirmek ve carpma, ezilme ve/veya baska yaralanmalarin meydana
gelme riskini azaltmak icin destek cihazlar kullaniimasi gerektigi anlamina gelir.

Genel Elektrikli Alet Guivenlik Uya"la"* - Elektrikli aletleri kullanirken ¢ocuklari ve izleyenleri
uzakta tutun.. Dikkatinizi dagitan seyler kontroli kaybet-

A UYARI menize sebep olabilir.

Tiim giivenlik uyarilarini ve talimatlarini okuyunuz. o .
Uyan ve talimatlarin tam olarak takip edilmemesi Elektrik Giivenligi

elektrik carpmasy, yangin ve/veya agir yaralanmala- - Elektrikli aletlerin fisleri prizlere uygun olmalidir. Fisle-

ra yol acabilir. ri hicbir sekilde degistirmeyin. Topraklanmis elektrikli
TUM UYARI VE TALIMATLARI GELECEKTE BAS- aletler ile adaptor fisi kullanmayin. Degistirilmemis fisler
VURMAK UZERE SAKLAYINIZ! ve uygun prizler elektrik carpma tehlikesini azaltacaktir.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi elektrik hattindan (kablolu) . Aletif‘ gﬁvdesini borula.\'r, radyatérler, ocalflar ve buzdolap-
ya da pil ile (kablosuz) calisan elektrikli aletleri kapsar. lan gibitopraklanmis yiizeylerle temas ettirmekten kacinin.
Eger viicudunuz topraklanmigsa elektrik carpmasi ihtimali artar.

GCalisma Alani Giivenligi - Elektrikli aletleri yagmura ya da 1slak kosullara maruz
- Caligma alaninizi temiz tutun ve iyi aydinlatin Daginik birakmayin. Elektrikli alete giren su, elektrik carpmasi ih-

ve karanlik alanlar kazalara yol acabilir. timalini artinr.

- Elektrikli aletleri alev alabilen sivilari, gazlarin ya da
tozlarin oldugu patlayia ortamlarda kullanmayin.
Elektrikli makineler toz ya da gazlar tutusturabilecek ki-
vilaimlar Gretebilirler.

* Bu kilavuzun Genel Elektrikli Alet Glivenlik Uyarilan bolimiinde kullanilan metin, kanunlar geregi gecerli UL/CSA/EN 60745 standardindan harfi harfine alinmistir. Bu
bélim, pek cok farkli elektrikli makine icin genel giivenlik uygulamalarini icerir. Onlemlerin hepsi her makinede gecerli olmayip bazilar bu makinede gecerli degildir.
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- Kabloyu koétii kullanmayin. Kabloyu elektrikli aleti ta-
simak, cekmek ya da cikarmak igin asla kullanmayin.
Kabloyu isidan, yagdan, keskin kenarlardan ve hare-
ketli parcalardan uzak tutun. Hasarli ve dolasmis kablo-
lar elektrik carpmasi ihtimalini artirir.

Elektrikli bir aleti acik havada kullanmak icin acik ha-
vaya uygun uzatma kablolan kullanin. Ac¢ik havada
kullanima uygun kablolarin kullaniimasi elektrik carpmasi
ihtimalini azaltir.

Elektrikli aletin nemli ortamda kullaniimasi kaginil-
maz ise bir topraklama hatasi devre kesici (GFCI) ko-
rumah gii¢ kaynagi kullanin. GFCl kullanimi elektrik
carpmasi ihtimalini azaltir.

Kisisel Giivenlik

- Dikkatli olun, ne yaptiginiza dikkat edin ve elektrik-
li alet kullanirken sagduyunuzu kullanin. Yorgunken
ya da uyusturucu, alkol veya ilaglarin etkisindeyken
elektrikli aletler kullanmayin. Elektrikli makine kullani-
mi sirasinda bir anhk dikkatsizlik agir kisisel yaralanmalara
yol acabilir.

Kisisel koruyucu ekipmanlar kullanin. Daima koruyucu
gozliik takin. Toz maskeleri, kaymaz gtivenlik ayakkabilari,
sert sapkalar ve kulak korumalari gibi koruyucu ekipmanlarin
kullanimi kisisel yaralanmalarin azalmasini saglar.

Aletin siz farkinda olmadan ¢alismaya baslamasini en-
gelleyin. Aleti gii¢ kaynagina ya da pile baglamadan,
kaldirmadan ya da tasimadan once anahtarinin OFF
(kapali) pozisyonda oldugundan emin olun. Parmaginiz
anahtarin tzerindeyken elektrikli aletleri tasimaniz ya da
anahtar ON (a¢ik) konumdayken gli¢ kaynagina baglama-
niz kazalara davetiye cikarir.

Elektrikli aleti ON (acik) konuma ¢evirmeden 6nce
lizerindeki tiim ayar anahtarlarini gikarin. Elektrikli
aletin donen parcasina takil olarak birakilmis bir anahtar
kisisel yaralanmalara yol acabilir.

Asir zorlamadan kullanin. Her seferinde uygun diizey-
de ve dengede kullanin. Bu, beklenmedik durumlarda
elektrikli aleti daha iyi kontrol etmenizi salar.

Uygun giyinin. Bol giysiler giymeyin ve taki takmayin.
Sacinizi, giysilerinizi ve eldivenlerinizi hareket eden
parcalardan uzak tutun. Bol giysiler, takilar ya da uzun
saclar hareket eden parcalar tarafindan kapilabilir.

Aletler toz aspiratorii ve toplama tertibati ile birlikte
kullanilacaklarsa tiim bunlarin bagh ve uygun sekilde
calistigindan emin olun. Toz toplayicilarin kullaniimasi,
tozlardan kaynakli kazalari azaltabilir.

Elektrikli Alet Kullanimi ve Bakimi

« Asin zorlamadan kullanin. Uygulamaniza uygun
elektrikli aleti kullanin. Dogru elektrikli alet, tasarlandigi
oranda daha iyi ve daha gtivenli bir is yapar.

Anahtar elektrikli aleti ON (acik) ve OFF (kapali) konu-
ma ¢evirmiyorsa aleti kullanmayin. Anahtar ¢alisma-
yan elektrikli alet tehlikelidir ve tamir edilmesi gerekir.

Elektrikli aleti ayarlamadan, aksesuarlarini degistirmeden
ya da saklamadan 6nce fisini giic kaynagindan ¢ekin ya da
pilini cikarin. Bu tur glivenlik dnlemleri elektrikli makine-
nin kazayla caligtirilmasi ihtimalini azaltir.

Kullanmadiginizelektrikli aletlerinizi cocuklarin uzana-
mayacad yerlerde saklayin ve elektrikli aletleri kullan-
ma deneyimi olmayan ya da bu talimatlardan habersiz
kisilerin kullanmalarina izin vermeyin. Elektrikli aletler
egitimsiz kullanicilarin ellerinde tehlikelidir.

Elektrikli aletlerin bakimlarini yapin. Elektrikli aletin
calismasini etkileyecek yanlis ayarlama ya da hareket-
li parcalarin yanhs baglanmasi, parcalarin kiriimasi ve
diger durumlara karsi kontrol edin. Eger hasarliysa,
elektrikli aleti kullanmadan once tamir ettirin. Bircok
kaza bakimsiz elektrikli aletlerden kaynaklanir.

Kesme makinelerini keskin ve temiz tutun. Uygun se-
kilde bakimi yapilmis keskin uclu aletlerin takilip kalma
olasihg disuktir ve kontrolleri daha kolaydir.

Elektrikli aleti, aksesuarlarini, alet uglarini vs. calisma
kosullarini ve yapilacak isi g6z 6niinde bulundurarak
bu talimatlara uygun olarak kullanin. Elektrikli aletin
tasarlandigi uygulama disinda kullanilmasi tehlikeli du-
rumlara sebep olabilir.

Servis

- Elektrikli aletinizin onarimini vasifli kisilere sadece
ayni yedek parcalari kullanarak yaptirin. Bu, elektrikli
aletin guivenliginin devamliligini salayacaktir.

Ozel Giivenlik Bilgileri

Bu boliim alete 6zel 6nemli giivenlik bilgileri icerir.

Elektrikli el paftalarini kullanmadan 6nce elektrik
carpmasi veya agir yaralanma riskini azaltmak igin
bu dnlemleri dikkatle okuyun.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN!

Operatdrun kullanmasi icin bu kilavuzu makinenin yaninda
bulundurun.
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Elektrikli El Paftasi Giivenligi

« Bu makinenin dogru kullanimina iligkin talimatla-
ra uyun. Delik agma veya vin¢ dondiirme gibi baska
amaglarla kullanmayin. Makinenin baska uygulamalar
icin kullanilmasi veya Uzerinde degisiklikler yapilmasi,
ciddi yaralanma riskini artirabilir.

34" veya daha biiyiik boruda dis acarken dis agma kuv-
vetlerine diren¢ gostermek icin destek cihazi kullanin.
Bu talimatlar uyarinca uygun bir destek cihazi kulla-
nin. Destek cihazlari kontrolu iyilestirir ve carpma, ezilme
ve/veya baska yaralanmalarin meydana gelme riskini
azaltir.

Verilen destek kolu disinda bir destek cihazi kulla-
nirken destek cihazinin digli kutusu gévdesi veya fan
muhafazasina karsi etki etmesi gerekir. Motor muhafa-
zasina veya koluna temas eden destek cihazlari parcalara
hasar verebilir veya yaralanma riskini artirabilir.

Dis acarken veya pafta kafasini borudan disari ceker-
ken kullanilan destek cihazindan bagimsiz olarak dis
acma kuvvetlerine karsi diren¢ gostermek icin elekt-
rikli el paftasini daima saglam bir sekilde tutun. Bu,
carpma, ezilme ve baska yaralanma riskini azaltacaktir.

ON/OFF (agcma/kapatma) anahtari bozuksa bu elekt-
rikli el paftasini kullanmayin. Bu anahtar, anahtari bi-
rakarak motoru kapatmaniza olanak taniyan bir emniyet
cihazidur.

Makineleri ¢alistirirken eldiven takmayin veya bol ki-
yafetler giymeyin. Kol diigmelerinizi ve ceketinizi ilik-
leyin. Makinenin veya borunun iizerinden uzanma-
yin. Kiyafetler boruya veya makineye takilip dolanmaya
neden olabilir.

Bir kisi calisma siirecini ve makine kullanimini kont-
rol etmelidir. Makine calisirken ¢alisma alaninda yalnizca
operator bulunmalidir. Bu, yaralanma riskini azaltmaya
yardimci olur.

Kor veya hasarl paftalar kullanmayin. Keskin kesme
aletleri daha az tork gerektirir ve elektrikli el paftasini
kontrol etmek daha kolaydir.

Saplari kuru ve temiz; yag ve gresten arindirilmis se-
kilde muhafaza edin. By, aleti daha iyi kontrol etmenizi
saglar.

Yerleri kuru tutun ve yag gibi kayganlastirici madde-
lerden arindirin. Kaygan zeminler kazalara yol acabilir.

RIDGID Elektrikli El Paftalari ile sadece RIDGID pafta
kafalarini kullanin. Baska pafta kafalari elektrikli el paf-
tasina dogru sekilde oturmayabilir, bu da ekipman hasari
ve yaralanma riskini artirir.

600-1/690-1 Elektrikli El Paftalan  RIDGID

Gerektiginde, AT uyumluluk beyani (890-011-320.10) ayri bir
kitapcik olarak, bu kilavuzun yaninda yer alir.

Bu RIDGID® Uriini ile ilgili sorulariniz igin:

- Bulundugunuz bdlgedeki RIDGID bayisi ile iletisim
kurun.

- Yerel RIDGID irtibat noktasinin iletisim bilgilerine eris-
mek icin www.RIDGID.com adresini ziyaret edin.

- rtctechservices@emerson.com adresinden veya ABD ile
Kanada'dan (800) 519-3456 numarali telefonu arayarak
Ridge Aletleri Teknik Servis Departmant ile iletisime
gecebilirsiniz.

Aciklama, Teknik Ozellikler ve
Standart Ekipman

Aciklama

RIDGID® 600-1 ve 690-1 Modeli Elektrikli EL Paftalari, boru ve
kanallarda dis agmak icin gli¢ saglayan cift yalitimli tahrikler-
dir. ileri ve Geri dénds stirgiilii bir anahtarla segilebilirken ON/
OFF (agma/kapatma), iki kademeli bir anlik kontak anahtari ile
kontrol edilir.

600- Elektrikli El Paftasi, RIDGID 11-R Dalgi¢ Kafali Pafta Ka-
falarini (%" - 1%" boru) kullanmak Uzere tasarlanmistir. 690-|
Elektrikli El Paftasi, RIDGID 11-R Dalgi¢ Kafal Pafta Kafalarini
(%" — 2" boru) kullanmak Uzere tasarlanmistir. 690-1 Elektrikli
El Paftasini 18" — 1%" boyutlarla kullanmak icin bir adaptor ge-
reklidir. Adaptor ve 12" - 2" boyutlari, bir Tespit Mekanizmasi
kullanarak 690-I Elektrikli El Paftasinda tutulur.

Firca F/R
Uyari Etiketi Kepi
(115V) P Anahtari

Tutma Sapi

Kablo

ACMA/KAPAMA
Anahtari

Firca Kepi
Motor

' Fan Muhafazasi

\

Disli Kutusu Govdesi

Sekil 1 - 600-1 Model Elektrikli El Paftasi
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iR F/R

Anahtari Tutma Sapi

Tutma S, Uyari Etiketi Firca
utma Sapi TISV) Kepi

Uyari Etiketi
(Tiimii)

Tahrik

Halkasi Kablo

ACMA/
KAPAMA
Anahtari

Seri Plakasi

Firca Kepi
Motor

Fan Muhafazasi

Disli Kutusu Govdesi

Sekil 3-602/692 Destek Kollari

600-I Elektrikli El Paftasi ve 690-1 Elektrikli El Paftasi makine
seri numara plakasi, motor muhafazasinin tabaninda bulunur.
Seri numarasinin son 4 hanesi, tretim ay ve yilini ifade eder
(AAYY).

RIDGID | /il C€

Ridge Tool Company, Elyria, Ohio, U.S.A.

Model No. | 690-| ~| 50/60 |Hz
v[ 230 |A[ 5 | w[ 1020 |
Capacity | 1/8" - 2" | n[ 32 |min

Serial No. MADE IN ROMANI!’_\/

Sekil 4 - Makine Seri Numarasi

Standart Ekipman

600-1/690-1 Modeli Elektrikli EI Paftalari, asagidaki 6gelerle te-
min edilir:

- Elektrikli El Paftasi
+ 690-1 Adaptor (sadece 690-1)
« Kullanicr Kilavuzu

Uygun malzeme ve tesisat, birlestirme ve
kalip yontemlerinin secimi sistem tasarimcisi ve/veya tesisat-
¢inin sorumlulugundadir. Uygun olmayan malzeme veya yon-
temlerin kullanilmasi sistemin arizalanmasina neden olabilir.

Paslanmaz celik ve diger paslanmaya karsi direncli malzemeler
montaj, birlestirme ve kaliplama sirasinda kirlenmeye maruz
kalabilir. Bu kirlenme, paslanmaya ve makinenin dmrinin
kisalmasina yol acabilir. Malzemelerin ve kimyasal ve sicaklik
dahil belirli servis kosullarina 6zgii ydntemlerin dikkatli bir se-
kilde degerlendirme islemi herhangi bir montaj isine baslama-
dan 6nce tamamlanmalidir.
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Teknik Ozellikler
Parametre 600-1 Elektrikli EI Paftasi 690-1 Elektrikli EI Paftasi
Boru Dis Acma Kapasitesi | Ysila 1% ing Yeila 2 ing
(3ila32mm) (3ila50 mm)
Pafta Kafasi Tutma Halka Yay Tespit Mekanizmasi (1%2 - 2 ing)
Halka Yay (Vs - 1% ing)
Sol Disler Evet Evet
Destek Kolu No. 602, No. 601 No. 692, No. 691
Adaptor Gerekmez. 8" ila 1%4" Pafta Kafalariile kullanilir.
Motor Tipi Universal Motor, Tek Faz Universal Motor, Tek Faz
Watt 1270 (115V), 1020 (230V) 1270 (115V), 1020 (230V)
Voltaj/Faz Mevcut 115V/1PH, 230V/1PH 115V/1PH, 230V/1PH
Amper 12A (115V), 5A (230V) 12A (115V), 5A (230V)
Calisma Devri (dev/dak) |36 (115V), 32 (230V) 36 (115V), 32 (230V)
Kumandalar ileri/Geri Stirgilii Anahtar ileri/Geri Suirgiili Anahtar
ON/OFF (agma/kapatma) iki kademeli anlk ON/OFF (agcma/kapatma) iki kademeli
kontak anahtari anlik kontak anahtari
Disli Basi Sabit Gresli Kalip Dékiim Aliminyum Sabit Gresli Kalip Dokiim Aliminyum
Uzunluk 20 in¢ (508 mm) 24,13 in¢ (613 mm)
Genislik 3,75 inch (95 mm) 4,75in¢ (121 mm)
Yikseklik 7,5in¢ (191 mm) 8 in¢ (203 mm)
Agirhk 12,65 Ibs (5,7 kg) 21,15 Ibs (9,6 kg)

Calisma Oncesi Kontrol

A UYARI

Her kullanimdan 6nce elektrikli el paftasini incele-
yin ve elektrik carpmasi, ezilme ve baska sebepler
kaynakh yaralanma riskini azaltmak ve elektrikli el
paftasi hasarini 6nlemek icin sorunlari giderin.

1. Elektrikli el paElektrikli el paftasinin fisinin ¢ekildiginden
emin olun.ftasinin fisinin ¢ekildiginden emin olun.

2. Saplar ile kumandalar dahil elektrikli el paftasi ve destek
cihazindan her tirli yag, gres veya kiri temizleyin. Bu,
incelemeyi kolaylastirir ve makinenin veya kontrolin eli-
nizden kaymasini dnlemeye yardimci olur.

3. Elektrikli el paftasini ve destek kolunu asagidaki durum-
lar acisindan inceleyin:
- Kablo ve fiste hasar veya degisiklik.
« Dogru montaj, bakim ve eksiksiz olma.
« Hasarli, hizasi bozulmus veya yapismis parcalar.

- iki kademeli anlik kontak ON/OFF (agma/kapatma) anah-
tarinin dog@ru calismasi (Sekil 5).

« Destek kolu dislerinin temiz ve iyi durumda olmasi. Dis-
ler, bir tel fircayla temizlenebilir.

« Uyar etiketinin olmasi ve okunabilirligi.

« GlUvenli ve normal calismay etkileyebilecek baska her
tarlt durum.

Herhangi bir sorun bulunursa sorunlar ¢oziliinceye kadar
elektrikli el paftasini veya destek cihazini kullanmayin.

<«— 1.ileriitme

‘° KAPALI
| 4

Sekil 5A - iki Kademeli Anlik Kontak ON/OFF
(agma/kapatma) Anahtari
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2. Yukari Cekme
ACIK

Sekil 5B - iki Kademeli Anlik Kontak ON/OFF
(agma/kapatma) Anahtari

4. Paftalarin kesme kenarlarini asinma, deformasyon, so-
yulma ve baska sorunlar agisindan inceleyin. Kor veya
hasarli kesme aletleri, gerekli kuvvet miktarini artirir, du-
stik kalite disler Gretir ve yaralanma riskini artirir.

5. Diger donanimin talimatlara uygun kullanildiklarindan,
baoylelikle diizgiin calistiklarindan emin olun.

6. Hazirlama ve Calistirma talimatlarini takip ederek elektrik-
li el paftasini dogru calisma acisindan kontrol edin.

« F/R (ileri/Geri) anahtarini F konumuna getirin. ON/OFF
(agma/kapama) anahtarina basip birakin (Sekil 5). Elekt-
rikli el paftasinin saat yoniinde dondiguni (bkz. Sekil 6)
ve anahtar birakildiginda durdugunu teyit edin.

- Islemi REVERSE (geri) (saatin tersi ydnde) calisma icin
tekrarlayin. Elektrikli el paftasi dogru yénde dénmezse
veya ON/OFF (agma/kapatma) anahtari makine calis-
masini kontrol etmezse onarilana kadar makineyi kul-
lanmayin.

F/R stirgiilii anahtarinin konumunu sadece
ON/OFF (agma/kapatma) tetik anahtar birakildiginda degis-
tirin. F/R slirglli anahtari ile yoni tersine ¢evirmeden 6nce
elektrikli el paftasinin tamamen durmasini bekleyin. Bu, elekt-
rikli el paftasi hasar riskini azaltmaya yardimci olacaktir.

+ ON/OFF (agma/kapama) anahtarina basip basili tutun.
Hareketli parcalari yanls hizalama veya yanlis baglama,
tuhaf sesler veya diger olaan disi durumlara karsi kontrol
edin. ON/OFF (agma/kapama) diigmesini birakin. Olagan
disi durumlarla karsilasmaniz halinde, onarilana kadar
makineyi kullanmayin.

Sekil 6A - F (ILERI) (Saat Yoniinde) Anahtar Konumu

Sekil 6B - R (GERI) (Saatin Tersi Yonde) Anahtar Konumu

7. ON/OFF (agma/kapatma) anahtarini birakin ve kuru el-
lerle makinenin fisini ¢ekin.

Hazirlama ve Calistirma

Duv®H >

Elektrik carpmasi, dolanma, carpma, ezilme ve bas-
ka sebepler kaynakli yaralanma riskini azaltmak
ve baska elektrikli el paftasi hasarlarini 6nlemeye
yardimci olmasi icin elektrikli el paftasini bu prose-
diirlere gore hazirlayip calistirin.

34" veya daha biiyiik boruda dis acarken dis agma
kuvvetlerine direng¢ gostermek icin destek cihazi
kullanin. Bu talimatlar uyarinca uygun bir destek
cihazi kullanin. Destek cihazlari1 kontrolii iyilestirir
ve carpma, ezilme ve/veya baska yaralanmalarin
meydana gelme riskini azaltir.

Verilen destek kolu disinda bir destek cihazi kulla-
nirken destek cihazinin disli kutusu govdesine veya
fan muhafazasina karsi etki etmesi gerekir. Motor
muhafazasina veya koluna temas eden destek ci-
hazlar1 parcalara hasar verebilir veya yaralanma
riskini artirabilir.

Disacarken veya pafta kafasiniborudan disari¢cekerken
kullanilan destek cihazindan bagimsiz olarak kullanma
kuvvetlerine karsi direng gostermek icin elektrikli el
paftasini daima saglam bir sekilde tutun. Bu, carpma,
ezilme ve bagka yaralanma riskini azaltacaktir.

Eldiven veya bol giysiler giymeyin. Kol diigmeleri-
nizi ve ceketinizi ilikleyin. Bol giysiler donen parca-
lara dolanarak ezilmeden ve carpmadan kaynakla-
nan yaralanmalara yol acabilir.

Boruyu uygun sekilde destekleyin. Bu, diisen boru,
devrilme ve agir yaralanma riskini azaltacaktir.
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Dogru calisan bir ON/OFF (agma/kapatma) anahtari
ve F/R siirgiilii anahtari oimadan elektrikli el pafta-
sini kullanmayin.

Bir kisi hem calisma siirecini hem de ON/OFF (agma/
kapatma) anahtarini kontrol etmelidir. Birden fazla
kisi ile kullanmayin. Dolanma durumunda opera-
tor, ON/OFF (agma/kapatma) anahtarinin kontrolii-
ne hakim olmalidir.

1. Calisma alanini asagidakiler acisindan kontrol edin:
- Yeterli isiklandirma

« Yanabilir sivilar, alev alabilir buhar veya tozlar. Alanda
bdyle bir kaynak olmasi durumunda tanimlayip diizelte-
ne kadar ¢alisma yapmayin. Elektrikli el paftalar patlama-
ya dayanikli degildir ve kivilcimlara neden olabilir.

« Tim ekipman ve operator icin temiz, diiz, sabit ve kuru
bir yer olmalidir.

- lyi havalandirma. Kiiciik ve kapali alanlarda uzun siire
kullanmayin.

« Dogru voltaja sahip diizglin bir sekilde baglanmis elekt-
rik prizi. Emin olmadiginiz durumlarda prizi yetkili bir
elektrik teknisyenine kontrol ettirin.

« Elektrik prizine giden, elektrik kablosuna zarar verebile-
cek herhangi bir engelin olmadigdi acik bir glizergah.

2. Dis acilacak boruyu ve ilgili baglantilar inceleyin ve se-

cilen elektrikli el paftasinin, is icin dogru alet oldugunu
teyit edin. Teknik Ozelliklere bakin.Diiz malzeme disinda
herhangi bir yerde dis agmak icin kullanmayin.
Baska uygulamalar icin ekipman Ridge Alet katalogun-
da, ¢evrimici olarak www.RIDGID.com adresinde veya
ABD ve Kanada'da (800) 519-3456 numarali telefondan
Ridge Aletleri Teknik Servisini arayarak bulunabilir.

3. Kullanilacak ekipmanin dogru sekilde incelendiginden
emin olun.

4. Boruyu gereken sekilde hazirlayin. Borunun kare sekilde kesil-
diginden ve capaklarinin temizlendiginden emin olun. Boru-
nun acili bir sekilde kesilmesi dis acarken paftalara hasar vere-
bilir ve pafta kafasinin kenetlenmesinde zorluk gikarabilir.

Pafta Kafalarinin Takilmasi

5. 690-I'ya 1'2"veya 2" Kalip Kafasi veya Adaptoriin Takilmasi:

a. ON/OFF (agma/kapatma) anahtarinin birakildigindan ve
elektrikli el paftasinin fisinin cekildiginden emin olun.

b. Tespit mekanizmasini agmak icin tahrik halkasini saatin
tersi yonde donduriin. Pafta kafasi veya adaptor (gere-
kirse) freze ucunu elektrikli el paftasinin icine sonuna
kadar sokun (Sekil 7).

c.Tahrik halkasini birakin ve pafta kafasi/adaptoriin sag-
lam oldugunu teyit edin.

d. Gikarmak icin islemi ters siralamada uygulayin.

600-1/690-1 Elektrikli El Paftalan  RIDGID

Tahrik
Halkasi

Sekil 7 - Tespit Mekanizmasi, Tahrik Halkasi Agik/Kapali

Konumda

Sekil 8 -Adaptoriin 690-1 icine Takilmasi

6. 14" ve daha kiicuk Pafta Kafalarinin takilmasi:

a. ON/OFF (agma/kapatma) anahtarinin birakildigindan
ve elektrikli el paftasinin prizden cekildiginden emin
olun.

b. Gerekirse 690-I'ya adaptori takin (Sekil 8).

c.Yayh halka tarafindan sabitleninceye kadar 11-R Pafta
Kafasinin sekizgen ucunu diz bir sekilde elektrikli el
paftasinin icine sokun. 600-I'da pafta kafasi, elektrikli el
paftasinin herhangi bir ucuna sokulabilir. 690-I'da pafta
kafalari sadece adaptor tarafindan sokulabilir.

d. Cikarmak icin pafta kafasini elektrikli el paftasindan di-
sari cekin. Gerekirse pafta kafasini disari ¢cikarmak icin
yumusak uclu bir ¢ekic veya bir ahsap blok kullanin.
Pafta kafasina vurmayin, alete hasar verebilir.
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b. Destek kolu, borunun ucuyla hizalanacak ve destek ko-
lunun Ust kismi yatay olacak sekilde destek kolunu bo-
ruya yerlestirin (Sekil 11). Bu islem dis agma icin destek
kolunu yerlestirir ve dis agma yaginin motora girmesini
onler (Sekil 12).

Yaylh Halka

c. Destek kolu ¢enelerinin boruyla diiz bir sekilde hizalan-
digindan emin olun ve destek kolunu saglam bir sekil-
de sikin.

Yatay

Sekil 9 - Pafta Kafalarinin 600-1 Elektrikli El Paftasina
Takilmasi

7. Elektrikli el paftasi F/R Sirguli Anahtarini istenen sol
veya sagdan dis agma icin yerlestirin. Bkz. Sekil 10.

Sekil 11A - Destek Kolunun Konumlandiriimasi

Sadece Sadece .
600-1 600-I Hizah
[E1 [ITR]
Sag Sag

Sagdan Dis Soldan Dis
Sekil 10 - Siirgiilii Anahtar/Pafta Kafasi Yonii

8. Kullanim sirasinda devrilmeyi 6nlemek icin dis agilacak bo-
runun dengeli ve sabitlenmis oldugundan emin olun. Boru
uzunlugunu desteklemeye uygun boru stantlari kullanin.

9. RIDGID 418 yaglayicidaki RIDGID Dis Kesme Yagdinin seviye-
sini kontrol edin. Parcacik tablasini ¢ikarin ve filtre stizgecinin
temiz oldugunu ve tamamen yaga battigini teyit edin. Gere-
kirse yadi degistirin veya yag ilave edin. 418 Yaglayici kepge-
sini dis agilacak boru ucunun altina yerlestirin.

Dis A¢ma Kuvvetlerine Diren¢ Gosterme
Verilen destek kolunu kullanarak:

a.Alan veya baska kisitlamalar yiiziinden kullanilama-
masi durumu hari¢ daima verilen destek kolunu (600-|
icin 601 veya 602 destek kolu, 690-I icin 691 veya 692
destek kolu) kullanin. Destek kolu boruya kelepcelenir
ve dis agma kuvvetlerine direng gdstermeye yardimci
olur.

Sekil 12 - Elektrikli El Paftasinin Dogru Yonii
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Destek kolu kullanilamadiginda:

Yerinde boruya dis acarken veya benzer bir uygulamada alan
kisitlamasi yuiziinden destek kolu kullanilamayabilir.

a. Mimkuinse boruyu ve disi bir mengenede ¢ikarin. Bu
yapilamiyorsa ornegin elektrikli el paftasi dislisi veya
fan muhafazasini bitisik bir yapisal elemana (6rnekler
icerisinde duvarlar, kirisler veya kalaslar yer alir) kars
yerlestirmek gibi dis agma kuvvetlerine direng goster-
meye yardimci olmasi icin baska destek cihazlan kul-
lanilmalidir. Bu da borunun ve cevresindekilerin aletin
agirhgi ile dis agma kuvvetlerine dayanabilmesini ge-
rektirir. Gegici veya kalici boru destekleri veya yapisal
elemanlar eklemek gerekebilir.

b. Sagdan acilan dislerde pafta kafasi saat yoniinde déne-
cektir (Pafta Kafasinin 6n tarafina bakarken). Dis agma
torkunun olusturdugu kuvvetler karsi veya saatin tersi
yonde olacaktir. Doniis ve kuvvet, soldan agilan disler-
de ters olacaktir. Destek cihazinin, dis agma kuvvetini
emecek sekilde hazirlandigindan emin olun.

c. Elektrikli el paftasi hasarina neden olabileceginden dis
acma kuvvetlerine karsi etkide bulunmak icin elektrikli
el paftasi motorunu veya sapi bitisik yapisal elemanlara
karsi yerlestirmeyin.

d. Elektrikli el paftasini yapisal elemana karsi tutun ve
elektrikli el paftasi ile yapisal eleman arasina parmakla-
rinizi veya ellerinizi sokmayin. Pafta kafasini disten geri
cekerken kuvvetlerin dis parcaciklarini kirmasina engel
olmak icin elektrikli el paftasini daima saglam bir sekil-
de tutun. Bu adimlar carpma, ezilme ve baska yaralan-
malarin meydana gelme riskini azaltacaktir. Elektrikli el
paftasini OFF (kapal)) konuma cevirmek icin ON/OFF
(agma/kapatma) anahtari herhangi bir anda birakilabi-
lir.

4" ve daha kiicuk capta boru igin:

4" ve daha kui¢lik nominal boyutta boruya, bir destek
cihazi kullanmadan dis agilabilir. Bu durumda dis agma
kuvvetlerine operator karsi koyar. Donusi 6nlemek icin
borunun uygun sekilde sabitlenmesi gerekir. Dis acar-
ken veya pafta kafasini borudan disari ¢ekerken kullani-
lan destek cihazindan bagimsiz olarak kuvvetlere karsi
direng gostermek icin elektrikli el paftasini daima sag-
lam bir sekilde tutun. Bu, carpma, ezilme ve baska yara-
lanma riskini azaltacaktir. Elektrikli el paftasini kapal ko-
numa cevirmek icin ON/OFF (agma/kapatma) anahtari
herhangi bir anda birakilabilir.

Dis Acma
10. Kuru ellerle elektrikli el paftasi fisini takin.
11. Pafta kafasini borunun Uzerine yerlestirin ve elektrikli

el paftasini Dis Acma Kuvvetlerine Direng Gésterme bolii-
miinde aciklandigi gibi destekleyin.

Sekil 13 - Dis Acmaya Baglama

12. Ayni anda ON/OFF (agma/kapatma) anahtarini calistirin
ve dis agmay! baglatmak Uzere bostaki elinizin avug ici
ile Pafta Kafasi kapak plakasina karsi itin. Kapak plakasini
iterken eldiven ve taki takmayin veya bir bez kullanma-
yIn - bu, dolanma ve yaralanma riskini artinr. Pafta bo-
ruya kenetlendiginde paftalar kendilerini boru ucunun
Uzerine ¢ekerken disler kesilecektir.

Sap kuvvetlerine direnc gostermek icin elektrikli el paftasi sa-
pini daima saglam bir sekilde tutun. Destek cihazlar kayarak
elektrikli el paftasinin hareket etmesine neden olabilir. Elekt-
rikli el paftasini kapali konuma cevirmek icin ON/OFF (agma/
kapatma) anahtari herhangi bir anda birakilabilir.

13. Kapak plakasini itmeyi birakin ve dis agilacak alana bol
miktarda RIDGID Dis Kesme Yagi stirmek Uizere yaglayici-
yi kullanin. Bu, dis agma torkunu disurecek, dis kalitesini
iyilestirecek ve pafta dmriinli uzatacaktir.

Sekil 14 - Boruya Dis Agilmasi
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14. Borunun ucu paftalarin kenariyla ayni hizada oluncaya
kadar ON/OFF (agma/kapatma) anahtarina basip bira-
kin. Elektrikli el paftasinin tamamen durmasini bekle-

. '_\.

Sekil 15 - Paftanin Kenariyla Hizali Boru

15. Pafta Kafasini dis agilan borudan ¢ikarmak igin F/R sir-
gllt anahtarini ters cevirip ON/OFF (agcma/kapatma)
anahtarini calistinn. Pafta Kafasini geri cekerken olusan
sap kuvvetlerine direng gostermek icin elektrikli el paf-
tasi sapini daima saglam bir sekilde tutun.

F/R stirgiilii anahtarinin konumunu sadece
ON/OFF (agma/kapatma) anahtari birakildiginda degistirin.
F/R suirglilt anahtar ile yoni tersine ¢evirmeden once elekt-
rikli el paftasinin tamamen durmasini bekleyin. Bu, elektrikli el
paftasi hasar riskini azaltmaya yardimci olacaktir.

16. Anahtari birakin ve elektrikli el paftasi ile Pafta Kafasini
borudan ¢ikarin.

17. Kuru ellerle elektrikli el paftasi fisini cikarin.

18. Keskin tozlar veya kenarlarla kendinizi kesmemeye dik-
kat ederek dislerden ve pafta kafasindan yag ve tozlar
silin. Calisma alanina doékilen yaglari temizleyin.

Dislerin incelenmesi

1. Disten yag, parcacik veya tozlari temizleyin.

2. Disi gozle inceleyin. Disler iyi bir sekille piirtizsiiz ve ek-
siksiz olmalidir. Dis yirtilmasi, ince disler veya borunun
ovallesmesi gibi sorunlar gézlemlenirse islem bittiginde
dis sizdirmazlik saglamayabilir. Bu sorunlarin tanisina
yardimci olmasi icin "Sorun Giderme" semasina bakin.

3. Disin boyutunu inceleyin. Dig boyutunu kontrol etmede
tercih edilen yontem, bir halka mastar kullanmaktir. Cok
cesitli halka mastar stilleri vardir ve kullanimlari, Sekil
16'da gosterilenden farklilik gsterebilir.

« Halka mastari elle sikarak dis Gzerine vidalayin.

« Boru ucunun halka mastarda ne kadar ilerledigine bakin.
Borunun ucuy, eksi veya arti bir tur mastarin yan tarafiyla
ayni hizada olmalidir. Dis dogru 6lctilmezse disi kesin,
pafta kafasini ayarlayin ve baska bir dis kesin. Dogru 6l-
¢ude olmayan bir dis kullanilmasi, kagaklara neden ola-
bilir.

ince Halka

Mastar\

*
Ayni Hizali Bir Blyiik Tur Bir Kiigiik Tur
(Temel Boyut) (Maksimum Boyut) (Minimum Boyut)

Halka Mastarla Dislerin Kontrol Edilmesi

Sekil 16 - Dis Boyutunun Kontrol Edilmesi

+ Dis boyutunu incelemek icin bir halka mastar yoksa dis
boyutunu 6lgmek icin iste kullanilanlarin temsili yeni bir
temiz baglanti kullanmak mimkindir. 2" ve NPT alti dis-
lerde, disler baglantiyla elle sikarak kenetleme icin 4 ila 5
tur ve 2" ile BSPT alti disler icin 3 tur elde edecek sekilde
kesilmelidir.

Bakim Talimatlan

A UYARI

Herhangi bir bakim veya ayar yapmadan 6nce ON/
OFF (agma/kapatma) anahtarinin birakildigindan
ve makine ve fisinin c¢ekili oldugundan emin olun.

Elektrik carpmasi, dolasma ve diger sebeplerden
kaynaklanabilecek yaralanma riskini azaltmak icin
bu talimatlara uygun bakim yapin.

Temizleme

1. Her kullanimdan sonra 418 Yaglayici parcacik tablasin-
dan dis agma parcaciklarini bosaltip yag artiklarini silin.

2. Saplar ile kumandalar dahil elektrikli el paftasindan her
turlu yag, gres, parcacik veya kiri temizleyin. 690- tespit
mekanizmasini temizleyin.

3. Destek kolundan her tlrli yag, gres veya kiri temizleyin.
Gerekirse destek kolu cenelerini bir tel fircayla temizle-
yin.

4. Pafta kafalarindan parcaciklari ve kiri temizleyin.
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11-R Pafta Kafalarindaki Paftalarin Degistirilmesi

RIDGID 11-R Pafta Kafalarina takmak icin cesitli paftalar mev-
cuttur. Secenekleri gérmek icin kataloga bakin.

1. Dort vidayi @ kapaktan @ cikarip kapak plakasini s6-
kan.

2. Eski paftalan @ pafta kafasindan cikarin.

3. Numaral kenar yukari bakacak sekilde yeni paftalar yu-
valarin icine sokun. Paftalardaki rakamlar, pafta kafasi
yuvalarindakilere eslesmelidir. Paftalari daima set olarak
degistirin.

Vidalar

Paftalar

Bogaz (Asagi
Konumda)

@ Pafta Kafasi

Sekil 17 - Paftalarin Pafta Kafasina Takilmasi

4. Kapak plakasini geri takip dort vidayi hafif sekilde sikin.

5. Pafta dis agmaya baslayincaya kadar pafta kafasini ha-
lihazirda dis acilmis boru Ustline yerlestirin. Bu, kapak
plakasi Gistiinde tirnaklara(4 ) karsi paftalardaki stoperi

disa dogru iter ve boyutu dogru sekilde ayarlar.

6. Dort viday saglam sekilde sikin. Disli boruyu cikarip bir
test kesimi yapin.

Motordaki Fircalarin Degistirilmesi

Motor fircalarini her 6 ayda bir kontrol edin. %6" (8 mm) altina
asindiklarinda degistirin.

Firca

E SR 2 ':'-_'

Sekil 18 - Fircanin Takilmasi

600-1/690-1 Elektrikli El Paftalan  RIDGID

1. Makineyi gii¢ kaynagindan ayirin.

2. Firca keplerini gevsetin (Sekiller 1 ve 2). Fircalan cikarip
inceleyin. %" (8 mm) altina agindiklarinda degistirin. Ko-
mutatori asinma agisindan kontrol edin Asiri derecede
asinmissa makineyi servise gonderin.

3. Firgalan geri takin/yeni fircalar takin ve firca keplerini
saglam bir sekilde sikin.

4. Kullanmadan once fircalarin komditatére oturmasini
saglamak icin Uniteyi rolantide 15 dakika ileri yonde,
ardindan 15 dakika geri yonde calistirmak iyi bir uygu-
lamadir.

Aksesuarlar

A UYARI

Agir yaralanma riskini azaltmak icin sadece asagi-
da listelenenler gibi 600-1 ve 690-1 Elektrikli El Paf-
talariile kullanim icin 6zel olarak tasarlanip tavsiye
edilen aksesuarlari kullanin. Bagka aletlerle kulla-
nima uygun olan baska Aksesuarlar, 600-1 ve 690-I
Elektrikli El Paftalari ile kullanildiginda tehlikeli
olabilir.

600-I ve 690-1 Elektrikli El Paftasi Aksesuarlari

Katalog
No. |[Tanim

45923 | 602 Destek Kolu
45928 | 692 Destek Kolu
46668 | 600-1 Tasima Cantasi
46673 | 690-I Tasima Cantasl

10883 | 1 Galon (3,8 litre) Nu-Clear Yag ile birlikte
418 Yaglayici

16703 [ 425" - 22" TRISTAND Mengene
36273 |460-6 5" - 6" TRISTAND Mengene

Alete 06zgl aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgi RIDGID kata-
logunda ve cevrimici olarak asagidaki adresten bulunabilir:
www.RIDGID.com

Makinenin Depolanmasi

Elektrikli El Paftalan kapali mekanda veya
yagmurlu havalarda iyice ortlilmus sekilde saklanmalidir.
Makineyi, cocuklarin ve makinelere asina olmayan insanlarin
ulasamayacadi kilitli yerlerde saklayin. Bu makineler, egitimsiz
kullanicilarin elinde ciddi yaralanmalara sebep olabilir.
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Servis ve Tamir

A UYARI

Hatali bakim ve onarim makinenin caligmasini
giivensiz kilabilir.

“Bakim Talimatlari’, bu makinenin bakim gereksinimlerinin
¢cogunu karsilayacaktir. Bu bolimde bahsedilmeyen sorunlar
sadece yetkili bir RIDGID bakim teknisyeni tarafindan ele alin-
malidir.

Alet bir RIDGID Bagimsiz Servis Merkezine gétirilmeli veya
fabrikaya iade edilmelidir.

Size en yakin RIDGID Servis Merkezi veya bakim veya onarim
ile ilgili bilgi almak icin:
+ Bulundugunuz bolgedeki RIDGID bayisi ile iletisim
kurun.

« Yerel RIDGID irtibat noktasinin iletisim bilgilerine eris-
mek icin www.RIDGID.com adresini ziyaret edin.

« rtctechservices@emerson.com adresinden veya ABD ile
Kanada'dan (800) 519-3456 numarali telefonu arayarak
Ridge Aletleri Teknik Servis Departmani ile iletisime
gecebilirsiniz.

Dis A¢cma Yagi

RIDGID® Dis Kesme Yaginin kullaniimasi ve elleclenmesi ile
ilgili bilgi icin kaptaki etiketlere ve Malzeme Guivenlik Verileri
Belgesine (MSDS) bakin. MSDS, www.RIDGID.com adresinden
veya ABD ve Kanada'da (800) 519-3456 numarali telefondan
veya rtctechservices@emerson.com adresinden Ridge Aletleri
Teknik Servis Departmanina danisarak temin edilebilir.

Elden Cikarma

Elektrikli El Paftalarinin parcalari degerli malzemeler icerir ve
geri donusturdlebilir. Bulundugunuz bolgede geri dénlisim
konusunda uzmanlasmis sirketler bulunabilir. Parcalari gecerli
diizenlemelere gore elden cikarin. Daha fazla bilgi icin yerel
yetkili atik yonetimi birimi ile iletisim kurun.

V AB Ulkeleri icin: Elektrikli cihazlari ev atiklari
/ ile birlikte atmayin!

Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlar icin Avrupa
Yonergesi 2002/96/EC ve yerel mevzuata uygu-
lanmasina gore, kullanilamayacak durumdaki
elektrikli cihazlar ayr olarak toplanmali ve cevreye
zarar vermeyecek sekilde elden ¢ikarilmalidir.
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BELIRTI OLASI NEDENLER cOzUm

Makine Fircalar bobine dokunmuyor. Fircalan kontrol edin, asinmigsa degistirin.
calismayacaktir.
Makine dis Korelmis paftalar. Paftalari degistirin.
acamayacaktir. Asinmis veya ovallesmis disler yliziinden Asagidaki olasi sebeplere bakiniz.

asiri yiklenme.

Kotu kaliteli veya yetersiz dis kesme yagi Yeterli miktarda RIDGID® Dis Kesme Yagi

kullanin.

Yetersiz hat voltaji. Guc¢ kaynagdi voltajini kontrol edin.
Motor Fircalar ile komitator arasinda yetersiz Fircalarin komutator lGizerine saglam bir
komiitatoriinde temas. sekilde bastirildigindan emin olmak igin

kivilcim olusmasi.

Fircalar komuitatore dogru sekilde temas
etmiyor.

Yeni fircalar.

firca keplerini sikin.

Uniteyi rélantide 15 dakika ileri ve Geri
yonde calistirarak fircalari oturtun.

Pafta kafasi dis

Pafta kafasi borunun ucuyla ayni hizada

Dis agmaya baslamak icin pafta kafasi

acmiyor. degil kapak plakasina karsl itin.

Kenetleme kuvveti pafta kafasina dogru Borunun merkez cizgisinden kenetleme

tatbik edilmemis. kuvveti tatbik edin.

Boru ucu diiz kesilmemistir. Boru ucunu diiz sekilde kesin.

Korelmis veya bozukpaftalar. | Paftalan degigtirin. .

Yanlis yonde calisan makine. F/R Strguli Anahtarin konumunu kontrol
edin.

Pafta kafasinda yanlis ayarlanan paftalar. Vida lokmalarinin kapak plakasi
tirnaklarina karsi disa dogru
ayarlandigindan emin olun.

Asinmis disler. Hasarli, soyulmus veya asinmis paftalar. Paftalari degistirin.

Kotl boru malzemesi/kalitesi.

Sadece yeterli miktarda RIDGID® Dis
Kesme Yagi kullanin.

Uygulamaya uygun yuksek hizli,
paslanmaz celik veya alasim paftalar secin.

Yiksek kalitede boru kullanin.

Ovallesmis veya
ezilmis disler.

Boru duvari kalinligi cok ince.

Tarife 40 veya daha ylksek duvar kalinligi
kullanin.

Dis agma esnasinda
destek cihazi
doniiyor.

Destek kolu ¢eneleri kirli.

Destek kolu siki degil.

Tel firca ile temizleyin.

Besleme vidasini sikin.

ince Disler.

Paftalar dogru siralamada
yerlestirilmemis.

Paftalari pafta kafasi yuvasina dogru
sekilde yerlestirin.
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Cunosble npuBoAbl

A BHUMAHME!

lMepen Havanom 3KcUTyaTaLumn
WHCTPyMEHTa BHMMATeNbHO Npo-
yuTaiite AaHHoe PykoBoACTBO nO

3Kautyatauyu. HenoHnmanme u He-
cobniopienme cofiepXKaHuA iaHHOTO
PYKOBOACTBA MOMET NPUBECTY K N0-
PaXeHUI0 SMEKTPUUECKUM TOKOM,
MoXapy Wy cepbe3Hoii TpaBme.

Cunosbie npusopbl 600-1/690-I

3aniLLvTe cepiiHblii HoMep, YKa3aHHbIii anee, v COXpaHITe cepiiiHblii HOMED, YKa3aHHb I Ha GUpMeHHON Tabnmuke.

CepuitHblii
Ne
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BnaHK anA 3anucmv cepuinHOro Homepa NMHCTPYMeHTa 63
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Moxn3HeHHaA rapaHTNA 3aaHAA 0610XKa

* MNepeBof NCXOAHDIX MHCTPYKLNIA
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CunoBble npusopabl 600-1/690-I R":XE'D

3HakKm 6e3onacHoCcTN

B HacToALLEM PYyKOBOACTBE MO KCMTyaTaLyn 1 Ha NPOLYKTe 0603HaYeHA TEXHWKI 6@30MacHOCTI U CUrHaNbHbIE CIOBa MCMOMb3YHOTCA
[nA CooBLLEHNA BaXKHOW MHPOPMaLV Mo 6e30MacHOCT. ITOT pa3fen NpuBeaeH A YNYULIEHUANOHUMAHNA 3HaUEHUS STVX CUrHAMbHbIX
CJ10B 1 00603HaYeHUIA.
370 NpegynpexaatoLwmii cumaor. OH 1CMonb3yeTcs, UTobbl NpeaynpeanTb Bac O prcke TpaBMbl. Cobniopalite TpeboBaHus Bcex coobLLe-
: HUI MO TeXHKKe 6@30MacHOCTY, KOTOpPbIE CIeAYHOT 3a JaHHbIM 3HAKOM, UTOObI 136eXaTb BOIMOMHDIX TPaBM Wi NeTanbHOMO NCXOoa.
FNCTIT.XG[e M OIMACHO ykasbiBaeT Ha OMacHyto CUTyaLio, KOTopas, eciin ee He U3beKaTb, MPYBEAET K NeTanibHOMY UCXOAY WU K ce-
pbe3HO TpaBme
PG NGI3 BHUMAHME ykasbiBaeT Ha OMAcHYo CUMTYaLmMio, KOTopas,, /v ee He U36exaTb, MOXKET MPUBECTYU K NIeTalbHOMY UC-
Xofy UNN K Cepbe3HON TpaBMme.
A OCTOPOXXHO Nelael/o (50 YKa3blBaeT Ha OMacHyto CUTyaLuio, KOTOpas, /N ee He 136exaTb, MOXKET NMPUBECTU K HE3HaUUTeSb-
HOW TpaBMe 1N K TpaBMe CpefHel TAXKeCTH.
[l 78114201417/ NPEOYNPEXXAEHUE yka3biBaeT Ha MHbOPMaLIMIO, OTHOCALLYIOCA K 3aLUyTe MMYyLLecTBa.

DTOT 3HaK O3HaYaeT "BHMMATENbHO I'IpO“IVITaVITe PYKOBOACTBO MO 3KCNNyaTaunun nepen Nncnoib3oBaHNEM oGopy,qosava". PyKO-
BOACTBO MO 3KCNyaTaun COAEPKUT BaXKHY'IO I/IHd)OpMaU,I/IIO no 6esonacHomn un I'IpaBI/U'IbHOI7I pa60Te C O60py,ElOBaHVIeM.

DTOT CMMBOJ O3HavaeT "BCerfa HaleBawTe 3aLMTHbIE OUKM C GOKOBBIMI LMTKAMM WV 3aKPbITble 3aLUMTHbIE OUKM NMPY TPaHCMop-
TUPOBKE WM SKCNyaTaLmm 3Toro 060pyaoBaHus, YToObl CHU3NTb PUCK NOBPeXKAEHUA rna3".

DTOT 3HaK YKa3blBa€T Ha PUCK TOrO, YTO NaJlbLlbl, PyKW, ogexna nnm npegmeTbl MOryT nonactb Mexay wectepHAMN Ui opyrumm
BpalalWwnMnca oeTanamm, YTo MOXKeT NprBeCTn K 3allleMNIALWM TpaBMaM.

%00

JTOT 3HaK YKa3bIBa€T Ha OMaCHOCTb NMOPa*KeHUA N1EKTPNYECKM TOKOM.

\J.

JTOT 3HaK YKa3bIBa€T Ha PUCK OMPOKMAbIBaHNA MaLllUHbI, YTO MOXET NMPMBECTU K TpaBMaM Ui nepesioMmam.

OTOT 3HaK YKa3blBa€T Ha 3anpeT HafjeBaHNA NepYaToOK BO BpeMA pa60TbI CO CTaHKOM ONnA CHMXKeHUA PUCKa NonafdaHnA nanbLeB B
MeXaHU3Mbl.

OTOT 3HaK YKa3blBaeT Ha HEO6XO£U/IMOCTI: MCNOJ1Ib30BaHNA ONOPHOro yCTpOVICTBa anAa I'IpOTVIBO,EIEVICTBI/Iﬂ cnnam pe3b60Hape3aH|/|ﬂ,
yny4weHuna ynpasnieHna N CHXKeHWA ONacHOCTU yaapa, 3alleMyieHnA n/nnn Apyrnx Tpasm.

e

DO R

OcHOBHbIE NpeaynpexaeHns no BesonacHocTb B pa6oueli 30He
6e30na¢:|-|omy ncnoJsib3oBaHMIo - Pabouas 30Ha AoMKHa GbITb pacuuileHa 1 XOPOLUO
3ne|(1-po|-|p“60pa* ocBelyeHa. 3arpoMoXaeHHble 1 Cl1aboocBelLeHHblE Me-

CTa NoBblLWaloT ONMNaCHOCTb BO3HNKHOBEHNA HeCYaCTHbIX

A BHUMAHUE! cnyyaes.

MpouTute Bce npeaynpexpeHns o6 onacHocTy u
Bce MHCTPyKUun. Hecov6n|oneuv|e 3TuX npeaynpe- B3PbIBOOMACHBIX Cpefax, TO ecTb NpU HaAN4YNK ro-
KACHWII N VHCTPYKLMI MOXKET NpuBecTy K nopa-

JKEHUIO 3NEKTPNYECKIM TOKOM, NoMapy n/unm ce- PIOUNX XKNAKOCTEN, ra3oB UAN NbIAN.DNeKTponproop
pbesHoli TpaBme. CO3[aeT NCKPbI, KOTOPbIE MOTYT MPUBECTM K BOCTIaMeHe-

HWIO NbIIN NN Ta30B.

HEAOI'IYCTIIIMO noJib30BaTbCA BﬂeKTpOI'IpI/IGOpaMIII BO

COXPAHUTE BCE NPEAYNPEXAEHUNA N UH-
CTPYKLUU ANA NOCJIEAYIOWEINO UCNOJib-
nuy Bo Bpems paboTtbl ¢ aneKkrponpubopom. OTBre-

30BAHUA!
yeHne BHUMAHWUA MOXET MPUBECTY onepaTopa K notepe
Mcnonb3yemblii B NpeaynpexaeHusx TEPMUH «3N1eKTPONpu- yrpaBneHus.
60p» OTHOCUTCA K 31EKTPONPMO0OpPaM C NUTaHEM OT CeTH (Co
LUHYPOM NWTaHWSA) 1 OT akKKymynisiTopa (6e3 WHypa NUTaHKS).

He ponyckaetcsa npucyTcTBme Aerteii N NOCTOPOHHUX

*TeKcT, NprBefieHHbI B pa3aene "OCcHOBHble NpefynpeXxaeHus no 6e3omnacHoMy 1Crosb30BaHMIO 31eKTPonpu6opa” AaHHOTO PYKOBOACTBA, U3B/EYEH [JOC/IOBHO, MO
TpeboBaHuio, 13 fielicTaytoLero ctaHgapTa UL/CSA/EN 60745. B 3Tom paszene copepatcs obLuve npasiina TeXHUKM 6e30MacHOCT Afis Pa3nyHbIX BULOB SEKTPONpU-
60poB. He Bce Mepb! NPefoCTOPOXKHOCTV PACNPOCTPAHSIKOTCS Ha BCE SMIEKTPONPUBOPDI, 1 HEKOTOPbIE MEPbI NPEAOCTOPOXKHOCT HE MPUMEHSIFOTCA K JAHHOMY 311eKTPO-
npubopy.
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SnexTpob6eszonacHOCTb

« BUnku Ha WHypax nuTaHus 3neKkTponpubéopa [omK-
Hbl MOAXOAUTb K ceTeBbiM po3eTkam. Hu B Koem cny-
Yyae He ceAyeT BUAOU3MEHATb BUIKY. 3anpelyaer-
CA ucnosib3oBaHue No6bIX NepexoAHbIX BUIOK Ans
aneKkTponpu6opa c 3asemneHvem (3asemyIeHHOro).
Mpn Mcnonb3oBaHUM HEMOAVNPULMPOBAHHOW BUAKA W
COOTBETCTBYIOLLEN PO3ETKU CHUMKAETCA OMacHOCTb Nopa-
YKEHUA TOKOM.

He npukacaiitecb K 3a3eM/IeHHbIM MOBEPXHOCTAM,
Hanpumep, Tpy6am, HarpeBaTensm, neyam M Xono-
AWbHVKaM. B NpoTBHOM Cilyyae, eC/in Teno YenoBeKka
3a3eMJ1IEHO, PUCK MOPAXKEHNA TOKOM MOBbILLAETCA.

3anpewaerca nogeepratb 3neKTponpub6op BO3-
AeNCTBUIO [0XAA unu Bnarn. NPOHNKHOBEHVE BOAbI
BHYTPb MHCTPYMEHTa YBeNMYMBaEeT PUCK yaapa TOKOM.

Cnegyer Hagnexawum o6pa3om ob6paljatbca co
LWHYpOM 3neKkTponutaHus. He cnegyet ncnonb3oBartb
WHYP ANA NepeHOCKN WM NnepeABMKEeHUA SNeKTpo-
npunbopa, a TakKe ANA OTK/IIOUEHUSA €ro OT 3NeKTPo-
cetn. CnepyeT 3alMaTh WHYP 3/1eKTPONUTAHUA OT
BO3/,elCTBUA BbICOKOI TemMrnepaTypbl, Maces, 0CTPbIX
KPOMOK Vv ABVDKYLUMXCA AeTanei. [loBpexxaeHHble 1
3anyTaHHble LWHYPbl YBENNYMBAIOT OMACHOCTb Mopae-
HUA SNIEKTPUYECKUM TOKOM.

Mpu skcnnyatauum 3nekTponpuGopa BHe NMomelle-
HMA WCNONb3yiiTe COOTBETCTBYIOWMIA YANVNHNTEND.
MprMeHeHne WHypa SNEeKTPONUTAaHWUA, NpeaHa3HaueH-
HOTO [1A SKCMyaTaLyy BHE NOMELLEeHWI, CHUXKAeT onac-
HOCTb MOPAXKEHNS SNEKTPUYECKUM TOKOM.

Ecnn npuxoauTcA NpUMeEHATb 3neKTponpu6op Bo
BlaXkHOM MecTe, NCMONb3yTe MCTOYHUK 3JIeKTPO-
NVTaHWA, 3alMLLEHHbIN YCTPOWCTBOM 3aLLTHOrO OT-
knoveHus (¥Y30). Micnonb3oBaHue Y30 cHUXKaeT onac-
HOCTb MOPAXXEHNA NEKTPNYECKNM TOKOM.

Jinunan 6e3onacHOCTb

- byabTe BHMMaTenbHbl, KOHTPONUPYIATe BbINOJHAE-
Mble AeiCTBUS U NONb3yiTeCcb 34paBbiM CMbIC/IOM
npu pa6ote c aneKTponpu6opom. 3anpeLaeTcs 3Kc-
nayaTMpoBaTthb 3M1eKTponpu6op, HaxoAACb B YCTaB-
lWeM COCTOSIHAM WUNN nop AelicTBUEeM HapKOTUKOB,
ankoronsa WM NeKapcTBEHHbIX npenaparoB.lloTeps
BHVYMaHWA [aXe Ha CeKYHZY npu paboTe C anekTponpu-
6opamyi MOXKET MPUBECTY K CEPbE3HbIM TPAaBMaM.

I/Icnonb3y|7|1'e nHanBuayasibHblie cpeacrBa 3allnTbl.
Bcerpga HapgeBanTe 3awWuTHbIE OUKU. /ICNonb30BaHVE B
COOTBETCTBYHOLLMX YCNOBUAX NblNIe3aLNTHON MACKW, 60-
TUHOK C HECKOJIb3ALWMMWN noaoLwBaMn, KaCKK, 6epyu.|e|7| n
OPYrnx 3aliNTHbIX CPeACTB CHUXKAET TPAaBMOOMNACHOCTb.

- He ponyckaiite HenpegHamepeHHOro 3anycka SMek-
Tponpubopa. Mpexae yem 6patb sneKTponpuéop B
PYKU, NePeHOCUTb ero Ui NoAKAIYaThb K UCTOUYHUKY
NMOCTOAAHHOrO U (VnKn) 6aTapenHOro NUTaHUA, YROCTO-
BepbTechb, YTO NepeKnyaTenb HaXOAUTCA B NOJIOXKe-
HUM "BbIKA.". [lepeHoCKa 3/1eKTPOoNpUOopPoB ¢ NasbLemM
Ha nepeknioyatene wnM nopsapafka WHCTPYMEHTa C
nepeknoyaTesieM B pexnme "BK/." MOXET NPUBECTU K He-
CYaCTHOMY CJlyyalo.

Mepep BkNlOuYeHnem 3neKkTponpubopa cnepyer
y6patb nio6bie raeuyHbie Knwoun. OCTaBieHHbIN NPUCOo-
€AVHEHHbIM K BpaLLaloLWenca AeTany perynnpoBOYHbIN
W Fa@UHbIN KJTHoU MOXET NPUBECTU K TPABME.

He nbitaiitecb poTAHyTbCA. Bcerga coxpanamte
ycTouMBOe MosioXKeHue 1 paBHoBecue. JTo obecne-
ymBaeT 6ornee yBepeHHOe yrnpaBneHne Nprubopom B He-
npencKkasyemMbix CUTyaLUAX.

Cnepyet HapgeBaTb noaxoasulyo ogexnay. He Hape-
BaliTe CBO60OAHYI0 OfeXAY UM YKpalweHus. [lepxute
BOJIOCbI, OAEXAY N NepuaTKu BAANM oT ABUKYLMXCA
yacreil. CBoO60AHAA OfEXAa, YKPALUEHUS UMW AIVHHbIE
BOJIOCbI MOT'YT NMOMacTb B ABWXKYLLMECA YACTN.

Mpy BO3MOXKHOCTN MOACOEAUMHEHUA K MbIEoYNCTU-
TenAMm 1 nNbinec60pHNKam NpocieanTe 3a TeM, YToObI
OHV 6bIIN NOAKIOYEHDbI 1 NCMOJIb30BaNNCh NPaBUIIb-
Ho. Vlcnonb3oBaHue nblnecbopHIKOB COCOOCTBYET CHU-
YKEHWIIO PUCKOB, CBA3AHHBIX C MbUIbIO.

Wcnonb3oBaHue 1 yxop 3a aneKkrponpnéopom

- He neperpyxaiite anekrponpu6op. Cnepyer npwu-
MeHATb MpPaBWIbHbLIN 3neKTponpubop, cooTBeT-
CTBYyOWMI ycnoBUAM paboTbl. [MpaBusibHbIA BbIGOP
3neKTponprbopa cnocobcTByeT Hosee KaueCTBEHHOMY,
6e30MacHOMY 1 GbICTPOMY BbIMOJIHEHUIO PAOOTHI.

He wucnonb3syiiTe anekTponpubop ¢ HencnpaBHbIM
BbiK/llo4aTenem. VIHCTPYMEHT, KOTOPbIA Hefb3A BKJIO-
UMTb VSN BbIKIOUUTD, OMACEH 1 HY>KAAETCA B PEMOHTE.

Mepen HacTponKom, 3ameHON NPUHAANEKHOCTEN Unn
nepepaveil Ha XxpaHeHne 3neKkTponpuéopa Heobxo-
AVIMO BbIHYTb BUWIKY M3 PO3eTKN N(Unm) CHATb aKKy-
mynaTop. [NogobHble Mepbl NPeAOCTOPOMKHOCTU CHUKA-
0T PUCK HENPEeAHaMEPEHHOTO BKITIOYEHMA NHCTPYMEHTA.

XpaHuTe Hencnonb3yemblli N1ieKTponpubop Baanu or
petei. He ponyckaiite ncnonb3oBaHA NeKTponpu-
60pa nuuamu, He paboTaBLIMMY paHee C UHCTPYMEH-
TOM 1l He 03HaKOMJIEHHbIMU C AaHHbIMM MHCTPYKLNSA-
MW. DNeKTponprnbop npeacTaBnseT coboi onacHoOCTb B
pyKax HeKBanMoULIMPOBaHHbIX MNOSIb30BaTeNEN.
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- Co6GniopaiiTe NpaBuia TEXHNYECKOTro 06CYKBaHMA.
Cnepute 3a TeM, YTOGbI ABVKYLLMECA YacTU Gbinm oT-
perynupoBaHbl 1 3aKpernsieHbl. YCTpaHATe MONOMKM
AeTtaneii unu nio6ble gpyrue pakTopbl, KOTOpblie MO-
ryT oTpuuaTenbHO NOBAUATb Ha paboTy aneKTponpu-
6opa. B cnyuae Bbixoaa aneKkrponpu6opa us cTpos fo
Hauyasna pa6oTbl, ero Heo6xoA1MO OTPEMOHTUPOBAaTb.
MHorve HecuyacTHble Ciyyan MPOWCXOAAT BCEACTBUE
NPUMEHeHUA SNeKTPONPUGOPOB, He MPOLLeALINX Haae-
Xallero TexobcnyXnBaHus.

Cnepgute 3a Tem, uTOObl peXxywume Hacagku 6binn
OCTPbIMU 1 YNCTbIMU. PeXXyLLie HacaaKu C OCTPbIMK pe-
XKYLMMMN KPOMKaMM, 32 KOTOPbIMI BeETCA Haa1exalLuii
yXOf, pee 3aeaatoT 1 6osiee yaobHbI B paborte.

Ucnonb3ynte sneKrponpubopbl, NpuHagnexHoCcTu,
pabouvie HaKOHEUYHMKM U Mp. B COOTBETCTBMM C Ha-
CTOALMMU UHCTPYKLUAMY, NPUHUMAA BO BHUMaHNe
ycnioBUSA 1 Lienu sKcnnyaTtauuu. /icnonb3oBaHune anek-
Tponpubopa Ans paboT, OTANYHBIX OT LIeSIEBOro Ha3Have-
HIA, MOXET NMPVBECTY K CO3[aHMNI0 OMACHOW CUTYaLUN.

TexHnuyeckoe OGCJ'IY)KIII BaHune

« PeMOHT 351eKTponprn6opoB AoMmKeH OCYLLeCTBAATbCA
KBanu$nUMPOBaHHbIM NEPCOHaNoM C MCMNoNb30Ba-
HMeM MAEHTUYHDbIX 3an4yacTeil Ha 3amMeHy. JTo obe-
crneymnt 6e30MacHOCTb NOABEPraloLLEroCcs TEXHNYECKOMY
obcnyKrBaHuio aneKTponpubopa.

Uudopmauyma no TexHuke 6esonac-
HOCTV Npu paboTe ¢ AaHHbIM
NHCTPYMEHTOM

A BHUMAHMUE!

3TOT pazpaen cofepXuT BaxHylo nHdopmauuio no
6e30MacHOCTN, UMEIOLLYI0 OTHOLUEHNE MMEHHO K
AAHHOMY NIHCTPYMEHTY.

nepen TeéM KakK ncno’sibsoBaTtb CJioBble nNpnsBopabl,
BHMMAaTEeJIbHO M3yunte yKkasaHHbleé Mmepbl npepno-
CTOPOXXHOCTMN. Ux COGJ‘IIOAEHIIIG CHN3NT ONMNACHOCTb
nopaXeHna 3JIeKTPpuYecKnMm TOKOM U nojiy4yeHua
cepbe3HbIX TPpaBM.

COXPAHUTE HACTOALLYIO UHCTPYKLMIO!

XpaHVITe AaHHOE PyKOBOACTBO pPAAOM C MHCTPYMEHTOM, ONA
ee NCNoJib30BaHMA onepaTtopom.

CunoBble npusopabl 600-1/690-I R":XE'D

TexHuka 6e30nacHOCTY NPU NCNONb30BaHNN
CNIOBOro NpuBoAa

+ BbINONHANTE MHCTPYKLUUM MO Hag/eXallemy Ncnosb-
30BaHNI0 [AHHOTO MHCTpPyMeHTa. He umcnonb3yiite
VHCTPYMEHT AJ1A UHbIX Liesiell, TaKuX Kak BbiCBepau-
BaHve OTBepCTUIi WM NpoBOpavuBaHue nebGepnok.
HeHapnekallan sKkcniayaTauus, Wam BHECEHNE KOHCTPYK-
TUBHbIX V3MEHEHUIN B UHCTPYMEHT /1A €ro 1Crosb3oBa-
HVS B OPYrvX LENsX, MOXeT NMOBbICUTb OMacHOCTb TPaB-
MaTr3mMa.

Mpw Hape3aHun pe3b6bl Ha Tpy6ax AnameTpom 34" n
6onee ncNonb3ynTe ONOPHOE YCTPONCTBO A4Jisl NPOTU-
BOAENCTBMA cunam pesb6oHapesaHus. Micnonbsyite
Hapanexallee onopHoe yCTpPoliCcTBO B COOTBETCTBUM C
HacTosALwen NHCTpyKyuein. OnopHble YCTPONCTBA ynyuy-
LIAIOT yrpaBReHne 1N CHXKAtoT ONacHOCTb yaapa, 3allem-
neHna N/vnn gpyrux Tpasm.

Mpu wncnonb3oBaHMM OMOPHOr0 YCTPOWCTBA, OT-
NINYHOTO OT MOCTaBNsAeMol CTpy6uMHbI-pUKcaTopa,
OMOpHOE YCTPONMCTBO AOMKHO NPOTNBOAENCTBOBaTb
KOprycy peayKkTopa Wan KOpMycy BeHTUAATOpa.
OnopHble YCTPOWCTBa, COMPUKacaloWmMecs ¢ KOprycom
SNiekTpoasuraTenia nin pyKOﬂTKOI7I, MOryT noBpeanTb 3TN
JeTanun Unn NoBbICUTb TPaBMOOMACHOCTb.

He3aBucnmo ot MCnosib3oBaHUs OMOPHOro YCTPOId-
CTBa, BCeraa Kpenko yaepKuBaiite CUI0BOI NpUBOA
B npoLiecce Hape3aHuA pe3b6bl UM BbIBUHYMBaHUA
pe3b6oHape3Hol ronoBKY 13 Tpy6bl, YUTOGbI NpoTU-
BoAelicTBOBaThb cuiam pe3b6oHape3aHus. TO CHU3UT
OMacHOCTb YAapa, 3aLemneHns u/unv gpyrux TpaBm.

He mncnonbsyinte cunosoii npuBoj €O CIOMaHHbIM
BbIK/IlOYaTeNneM. DTOT BblKoYaTeNb ABMAAETCA Npeno-
XPaHUTENbHbIM YCTPONCTBOM, KOTOPOe MO3BOMSET OT-
KIIOUNTb 31eKTpoBUraTesb, OTNYCTUB BbIK/IOUaTeNb.

Bo Bpems pa6oTbl C MHCTPYMeHTaMu He HafaeBaiTe
nepyatku unu cBo6ogHyio ogexay. Pykasa n nyrosu-
Libl Ha ofieXKAe AOMKHbI 6bITb 3acTerHyTbl. He nbiTain-
Tecb AOCTaTb YTO-TO HaA MHCTPYMEHTOM Vv Tpy6oiA.
Opexxpa MOXeT ObITb 3aTsAHyTa TPYOOW UM MEXaHU3MOM
UHCTPYMEHTA.

OAVH 4yenoBeK AOMKEH KOHTpoaupoBaTb pabounii
npouecc v ynpaeBnATb MHCTPYMeHTOM. Bo Bpems pa-
60Tbl MHCTPYMEHTa, B paboyel 30He JOomKeH HaxoanTbCa
TOJIbKO OMnepaTop. ITO NO3BOMAET CHU3UTb PUCK MNosyye-
HWA TPaBM.

3anpeuaeTca UCNONb30oBaTb 3aTyM/ieHHble Wnu
noBpexfeHHble pe3b6oHapesHble rpe6eHku. [nA
OCTPbIX PEXYLMX MHCTPYMEHTOB TPeOyeTcs MeHbWWi
KpYTALWMIA MOMEHT, 1 CUOBbIM NPUBOAOM Jierye yrnpas-
NATb.
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RIDGID wnosbie npusoabl 600-1/690-1

- CneguTe 3a TeM, YTOGbI PYKOATKI GbITb CyXumu 1 Um-
CTbIMU; He AonycKaliTe MonagaHuA Ha HUX Macnia unn
cMasKM. 5To obecneunt 6oree yBepeHHOe ynpasneHue
WNHCTPYMEHTOM.

Mon ponkeH 6bITb CyXUm M CBOGOAHBIM OT CKOJb3-
KUX BeLlecTB, TaKNX Kak Macno. CKOb3KuiA Mo MOXeT
CTaTb MPUYMHON HECYACTHOTO Cilyyasi.

C cunosbimu npusogamu RIDGID ncnonbsynte Tonb-
Ko ¢upmeHHble pe3b6oHape3Hbie ronoBku RIDGID
Jpyrve pe3bboHapesHble rofloBKM MOTFYT He BMMCATbCA
TOYHO B CUIOBOW NPWBOA, YTO MOBbLILIAET PUCK NOBPEX-
[eHVA 060pyaoBaHUA U TPAaBMOOMACHOCTb.

Heknapauua coorsetctBua EC (890-011-320.10) BbinycKaeTca
OTAENIbHBIM COMPOBOANTESNIbHBIM OYKNETOM K IAHHOMY PYKO-
BOZCTBY TOJIbKO MO TpebGoBaHMio.

Ecnny Bac BO3HMKNM BONPOCbI, KacatoLmecs upenuii Komna-
Hum RIDGID®:

— O6paTtutech K MecTHoMy aucTpubblotopy RIDGID.

— YT06bl HANTN KOHTAKTHbBIV TeflepOH MECTHOTO ANCTPU-
6btoTopa RIDGID, BorauTe Ha caiT www.RIDGID.ru.

- O6paTutech B OTAEN TEXHNYECKOTO 06C/YXMBaHWA
komnaHuy Ridge Tool u K Hallemy MecTHOMY NpepcTa-
BUTENIO.

OnuncaHune, TexHN4YecKmne XapaKTepn-
CTUKN N CTaHAQpPTHDbIE NPpNHaANeX-
HOCTIM

OnucaHue

Cunosble npueogbl RIDGID® moaenei 600-1 n 690-1 npencTas-
NAT COOON 3MEeKTPONPMBOAbI C ABONHON U30NAUMEN, KOTO-
pble 06ecrneurBatoT SNEKTPONUTaHNE ANA Hape3aHUA pe3bObl
Ha Tpyb6ax 1 KabenenpoBoaax. Bbibop HamnpaBneHws BpaLle-
HUA BRepeq 1 Ha3aj OCYLLEeCTBAETCA C MOMOLLbIO CKOJb3S-
Lero nepeksoyaTens, a ynpasfieHue BKIIOUEHEM/BbIKIIO-
YeHMeM — C MOMOLLIbIO [1BYXMO3MLIMOHHOTO BbIK/IlOYaTeNs.

Cunosoi npusog 600-1 npegHa3HayeH ana NCnonb30oBaHKA C
HacagHbIMK pe3bboHapesHbIMK rofioBkamu RIDGID mopenu
11-R (ana Tpy6 grametpom %" — 1%4"). Cunosoii npusog 690-1
npefHa3sHayeH 41 1CNosb30BaHWA C HaCAAHbIMU pe3bOoHa-
pe3HbiMm ronoskamu RIDGID mogenu 11-R (ana tpy6 oname-
Tpom %" - 2"). InA ncnonb3oBaHuA cnoBoro npuesoga 690-1
pe3bboHape3HbIMY FofloBKamu pa3mepom %" — 1%4" tpebyetca
nepexofHuK. lNepexodHuK 1 Tpyobl Arametpom 1%2" - 2"yaep-
XMBatoTCA B CU1oBOM Nprsoge 690-1 ¢ nomoLpblo prikcaTopa.

npeAynpe)K.galo- Konnauok Mepeknio-
uq,aﬂ(:l_laglée)MKa weTkn yatenb F/R

PykoaTka

HaKnemnkn
(Bce)

WHyp nuTaHua

Mepekniouatennb
BKJ1/BbIKN

Ta6bnuuka c
cepuiiHbIM HOMEepoOM
Konnauok wetkn
dneKTpoaBuraTenb

Kopnyc
BeHTUnAATOpa

Kopnyc pepayktopa
Puc. 1 - Cunosoi npuBog mogenv 600-1

PykosTka NPEAYNPeXpato-  KONNauok napeynio- PykosTka
wan HaKnenKka weTku warent

Mpeaynpexpato-
wire HaKnemnkn

WHyp
nnuraHna

Mepe-
K/movartenb
BKJ1/BbIKJ

Tabnuuka c
CepuHbIM
HOMepoMm

Konnauok

"\ DneKTpo-weTkn
4 ABwra-

Tenb
Kopnyc
BeHTMNATOpa

Kopnyc pepykropa

R
Puc. 2 - Cunosoi npuBog mogenu 690-1

Puc. 3 - Crpy6umHbI-$puKcaTopbl 602/692

[MnactnHa ¢ cepurHbIM HOMepom cunoBoro npueoda 600-1 n
690-1 HaxoAWTCA B HVXKHEN YaCTN KOPMyca SNeKTPOoABMraTens.
MocnepHve 4 undpbl CEPUNHOrO HoMepa 0603HaYaloT MecsL|
v rop nsrotosneHusa (MMIT).
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_ Cunosbie npusoabl 600-1/690-1 RIDGID

RIDGID | B CE 7

Ridge Tool Company, Elyria, Ohio, U.S.A.

Model No. 690-1 ~ [ 50/60 |Hz
v 230 |A] 5 ] w[ 1020 |

Capacity 1/8" - 2" | n] 32  |min

SerialNo.[ | MADEIN ROMANIA )

Puc. 4 - CepuiiHblit HOMep MHCTPYMEHTa

CTaHAapTHbIe NPpUHapQNeXHoCTN

B koMnnekT cnnoBbix NpuBogos mogenen 600-1/690-1 Bxogut
cnepyollee:

« Cnnosoli NpueBog
« MNepexogHuk 690-1 (tonbko gna 690-1)
« PykoBogfCTBO Nno aKcnnyatauum

T TF NI 21713l Bbi6op COOTBETCTBYIOLUX MaTepW-
arioB 1 CNocob0B YCTaHOBKM, CTBIKOBKM U HOPMOBKY Npeno-

CTaBNAETCA NPOEKTUPOBLLNKY CUCTEMDI n/vinn MOHTaXKHUKY.
Bbl60p HeHagneXxawnx matepmnanoB 1 METOA0B MOXET Npu-
BECTU K BbIXOAY CCTEMbI U3 CTPOA.

Hep»aBetowwan ctanb 1 gpyrme KOppo3noHHOCTONKIME MaTe-
puasnbl MOTYT 3arpA3HATLCA BO BPEMA YCTaHOBKN, CTbIKOBKM U
bopMoBKY. Takoe 3arpA3HeHre MOXET NPUBECTY K KOPPO3Ui
N K NpexaeBpeMeHHOMY BbIXoAy TpyObl 13 cTpos. Twatesnb-
HasA OLUeHKa MaTepuasioB M METOAOB KOHKPETHbIX YCIOBUN
3KCnyaTaumm, B TOM YMce NpUMeHAeMbIX XMMUKATOB 1 TeM-
nepaTypbl, JOMKHa ObiTb 3aBepLUeHa [0 Havasa Mobbix MOH-
TaXHbIX PaboT.
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TexHnuyeckmne XapaKTepucTtukmn

Mapametp

C(unosoii npusop 600-I

C(unosoi npusog 690-1

Pa3smepbl Tpy6

Y8 — 12 pronma
(3 -32 mMm)

Y8 — 2 nronma
(3 -50 mm)

DepxaTenb pe3bboHa-
pe3HON rofIoBKN

Konbuesasa npyxunHa

QOukcatop (1%2 - 2 gronma)
KonbueBasa npyxuHa (Vs — 1% gronma)

JleBas pe3bba

Ha

[a

CtpybunHa-durkcatop

Ne no katanory 602, N2 no katasnory 601

Ne no kaTasnory 692, N2 no katanory 691

MepexogHuK

He TpebyeTtca.

Ncnonb3yeTtca ansa pe3bboHape3HbIX
rosioBokK 8" — 174",

Tun sanekTpoasuratens

YHVBepCaNbHbIA 3/1IeKTpoABUTraTesb,
oaHOda3HbI

YHVBEPCANbHbIV 3N1eKTPOABMUTaTeNb,
oaHoda3HbIN

MouwHocTb, BatT

1270 (115 B), 1020 (230 B)

1270 (115 B), 1020 (230 B)

HanpsxeHune/kon-so da3

115 B/1-OA3H., 230 B/1-O®A3H.

115 B/1-OA3H., 230 B/1-OA3H.

Tok, Amnep

12 A(115B),5A (230 B)

12 A(115B),5A (230 B)

Pa6ouas yacToTa
BpaLleHusa (06/M1H)

36 (115B), 32 (230 B)

36 (115B), 32 (230 B)

CpeacTBa ynpaBneHus

Ckonb3Aawmm nepeknoyaTenb HanpaBneHna
Bnepen/Hasapg

[ByXnNo3nUMoOHHbIN NnepeknovaTenb BKJ1/
BblKJ1 c camoBo3BpaTom

Ckonb3Awmm nepekntoyaTenb
HanpaBneHuA Bnepea/Hasag
[ByXno3nunoHHbIN NnepeknoyvaTtens BKJ1/
BbIKJT c camoBo3BpaTom

Mepepatolan ronoBKa

Jlutaa antomMmrHMeBasn Co CMa3Kol Ha BeCb
CPOK CNyX0Obl

Jlntaa antomMmrHMeBasn Co CMa3Kol Ha Becb
CPOK CNyX0Obl

OnuHa 20 grorimoB (508 mm) 24,13 gorima (613 mm)
WnpuHa 3,75 gonma (95 mm) 4,75 aonma (121 mm)
BbicoTa 7,5 pronma (191 mm) 8 aonmoB (203 mm)
Macca 12,65 OHT (5,7 Kr) 21,15 GHT (9,6 Kr)

MpepsKcnnyaTayioHHbIN OCMOTP

A BHUMAHMUE!

Mepen xaxgbiMm wcnonb3oBaHMEM OCMaTpuBalTe
CNIOBOI1 MPVBOJA, YCTPaHANTe Maneliune Hencnpas-
HOCTM, YTOOblI CHU3UTL PUCK Cepbe3Hoil TpaBMbl B
pesynbTaTe NOpaXeHWA SNIeKTPOTOKOM, 3aLleMIeHNnsA
1 Apyrux NpuY4vH, a TaK}Ke 4To6bl NpefOTBPaTUTD Bbi-
XOop, CUNI0BOro NPUBOAA N3 CTPOA.

1. Y6egutecb, 4To CUNOBOI NPWBOA He MOACOEAMHEH K

CeTU aNeKTPpOonNUTaHnA.

2. YpanAamTte C CUNOBOro MPVBOAA M C OMOPHOTO YCTPON-
CTBa Macsio, CMa3Ky Un rpasb, OCOGEHHO C PYKOATOK 1
CpencTB yrnpaseHuna. 3To obneryaetT ocMOTP 1 MOMOra-
eT NpefoTBPaTUTb BbICKasb3blBaHWE MHCTPYMEHTA UK
opraHa ynpaBneHusa u3 pyk.

3. OcmoTpurTE CUNOBOV NPYBOA 1 CTPYOLMHY-hUKCATOP 1

nposepbre:

N OTCyTCTBVIe noBpexaeHnAa nnm Bnaon3MmeHeHnaA WHypa
1 BUNKN 2NEeKTPONUTaHUA.

. npaBI/IﬂbHOCTb C60pKI/I, TeXxHn4yeckoe CoOCToAHNE N KOM-
nnekTayuio.

. OTC)/TCTBI/Ie noBpexXAeHHbIX, HECOOCHbIX 1NN 3aedato-

WX aeTanemn.

- Hagnexalyee GyHKUMOHMPOBaHWE ABYXMO3ULMOHHOTO
nepekntovatens BKJ1/BblKJ1 c camoso3spaTom (Puc. 5).

« YnctoTy 1 Hapgnexalee COCTOAHME 3axBaTblBaOLLMUX
3ybbeB CcTpyOLMHbI-PrKcaTopa. 3y6bA MOXKHO ounLiaTh
NPOBOJIOYHON LLETKOMN.

« Hannune n pasbopumBocTb npepynpexpatolein Ha-
KNenku.

« OTcyTCTBYE NMIOOBIX APYrUX YCIOBUIA, KOTOPbIE MOTYT

BOCMPEenATCTBOBaTb 6€30MacHON 1 HOPManbHON SKC-
nnyaTtauuu.
Mpy O6HapyKeHUN KaKMX-NnMbo npobnem ycTpaHute ux,
npexzge Yem UCNonb30BaTb CUMOBOW NPUBOL Wi OMOPHOE
YCTPOWCTBO.
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<—— 1.MpoaBuHYTbL Bnepen

Puc. 5A - [IByxno3uLoHHbIN nepekntoyaTtens BKJ1/
BblKJ1 c camoBo3zBpaTom

2. MoTAHYTb BBEpPX
BKN

Puc. 5B - iByxnosunumoHHbIi nepekniouarens BKJ1/
BbIKJ1 c camoBo3BpaTom

4. TNpoBepbTe OTCYTCTBUE M3HOCA, AedopmaLmm, CKONOB
U MHbIX JedEeKTOB Ha peXyLnx KPoMKax pe3bboHa-
pe3HbIX rpebeHOK. 3aTyMeHHbI U NOBPEXAEHHbIN
PEXYLLNIA MHCTPYMEHT MOBBILLAET BEIMUMHY Tpebyemo-
ro ycunus, HapesaeT pe3b0y NIoXoro KauecTsa v NoBbl-
LIAeT PUCK TPaBMbl.

5. BbinonHute OCMOTP 1" 06CJ'Iy)KVIBaHI/Ie ncnonb3yemoro
AONOJIHNTEJIbHOIO 060pyAOBaHVIF| B COOTBETCTBUN C
npunaraeMmbiMn K HeMy UHCTPYKUUAMU U y6EAVITECb B
€ro Hagne<awem d)yHKLI,I/IOHI/IpOBaHI/II/I.

6. B cOOTBETCTBUM C UHCTPYKLMUAMY MO MOAFOTOBKE K pa-
60Te 1 3KcnnyaTaumu, NpoBepbTe Hagnexalee yHK-
LIOHMPOBaHMe C1I0BOrO NprBOAa.

Mepemectute nepekntoyatens F/R (Bnepea/Hasan) B no-
noxeHve F. Haxxmute 1 otnycTute nepeknovatens BKJ1/
BbIKJ1 (Puc. 5). Y6eputech, UTo CNOBOW NPUBOA BpaLLa-
€TCcA No yacoBow cTpenke (Cm. puc. 6) n oCTaHaBNMBaeT-
CA NpU OTNYCKaHWUW NepeknoyaTens.

MosTopuTe Npouecc ana pabotbl B OBPATHOM Hanpas-
neHnu (NpoTMB YacoBom cTpenku). Ecnn cunosoii npu-
BOA He BpallaeTcA B MPaBUIbHOM HampaBieHun, Unm
nepekntouatens BKJ1/BbIK/1 He ynpaBnseTr paboton
WHCTPYMEHTA, HE MCMONb3yNTe UHCTPYMEHT A0 YCTpa-
HEHWA HeNCNpPaBHOCTEN.

CunoBble npusopabl 600-1/690-I RIDGID

NLIFNOII T V13veHanTe nonoxeHne cKonb3sa-
wero nepekntoyatens F/R TonbKo npy oTnyLweHHOM nepeKsto-

yatene BKJ1/BbIKJ1. JoxanTecb NOMHOM OCTaHOBKW CUSIOBOFO
NpVBOAQ, NpeXxae YeM U3MEHATb HanpaBsJieHre BpaLleHna C
NMOMOLLbIO CKOMb3ALLero nepekntoyatens F/R. 31o ymeHbwnt
PUYCK NOBPEXAEHNA CUTOBOIo NPUBOAA.

« Haxkmute 1 ygepkmeante nepekntoyvaten BKJ1/BbIKJI.
OcmoTpurTe NOABMXKHbIE YaCTW Ha NPeaMeT NepeKkocos,
HenpaBWIbHOTO PAaCnoNIOKEHWA, MOCTOPOHHNUX LIYMOB
N APYrnx BHeLWTaTHbIX cuTyaumin. OTNycTUTe nepeksto-
yatenb BKJ1/BbIKJI. Mpu 06HapyKeHUN Kaknx-nnbo npo-
6nem ycTpaHuTe KX, NPeXae Yem UCNonb30BaTb NHCTPY-
MEHT.

Puc. 6A - Nepexkniouatenb B nonoxeHuu F (BMEPEA) (no
4acoBOW CTpenKe)

Puc. 6B - lNepekniouarenn B nonoxenuu R (HA3ALl) (npo-
TVB YaCOBOW CTPeNKu)

7. Otnyctute nepekntoyvatens BKJ1/BbIKIT n cyxumun py-
Kamy OTcoeAvHUTE BUJIKY LUHYpa 3N1EKTPOMUTaHNA UH-
CTPyMeHTa.

MogroroBkKa m aKcnnyatayma
yCTpONCTBa

A BHUMAHMUE!

)l 0| (7
MoparoToBbTe K paboTe cMNOBOI NPUBOA N SKCNNYya-
TUPYIiTe ero B COOTBETCTBMU C yKa3aHHbIMU npoLe-
AypamMmu, YTo6bl CHU3UTb PUCK TPaBMbl B pe3ynbTa-
Te NopaXKeHUNA 3/eKTPNUYECKMM TOKOM, nonagaHuns
B ABWXKYylWiMecA AeTanu, yAapa, sawjemsaeHua un

APYruX NpUYMH, a TaKKe ANA npeAoTBpalieHUsA
noBpeXAeHNA CM0BOro Nnpusoga.
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R":XE'D CunoBble npuopbi 600-1/690-1

MpuHapesanumpesb6bl HaTpybaxgnamerpom 3/4”
un 6onee McNonb3ynTe ONOPHOE YCTPOICTBO ANA
npoTuBoOAeNCcTBNA cunam pesb6oHapesaHusa. Uc-
nonb3yiiTe Hajsealjee ONMOPHOE YCTPOICTBO B
COOTBETCTBMU C HacTosillell NMHCTpyKumen. Onop-
Hble YCTPOIICTBa yNy4lualoT ynpasJieHne N CHUXKa-
IOT OMAacHOCTb yAapa, 3alWemieHna u/unm apyrmx
TpaBM.

Mpu ncnonbsoBaHMM ONOPHOrO YCTPOICTBA, OT/ANY-
HOro OT nocTaBNAeMoll cTpy6uuHbI-puKcaTopa,
ONopHOEe YCTPONCTBO [O/NKHO NMPOTUBOAEINCTBO-
BaTb KOpnycy peAyKTropa Wiy KOpPNycy BeHTWNA-
Topa. OnopHble YCTpolicTBa, conpuKacalowumecs
C KOpnycom >JieKTpoABUratens UnuM pyKoATKoOIl,
MOTyT NOBpeANTb 3TN AeTanu U NnoBbIiCUTb TPaB-
MOOMNacHOCTb.

HezaBucnmo ot ncnosb30BaHNA ONMOPHOro YCTPOIi-
CTBa, Bcerga Kpenko yfepxuBaiite cuioBoOil npu-
BOJ, B NpoLecce Hape3aHuA pe3b6bl UV BbIBUHYMN-
BaHUA pe3b6oHape3HOIl rosioBKN ¢ TPy6bl, 4TO6bI
NPOTUBOAECINCTBOBaTb NMPVMEHEHHbIM cuiam. 3TO
CHM3WT ONAaCHOCTb YAapa, 3alemaeHnsa n/unu gpy-
rux TpaBm.

He HapeBaliTe nepyaTku unm ceo6oaHyI0 ofexAy.
PykaBa 1 nyroBuubl Ha ofiex e AOMKHbI 6bITb 3a-
cTerHyTbl. CBo60ogHan ogexaa MoXeT GbITb 3aTA-
HyTa BpaljaloWuMnca 4acTAMM MaluNHbl, YTO Npu-
BefeT K TpaBMaM OT 3alleM/IeHUs uav yaapa.

OGecneubTe Hagnexallylo onopy Tpy6bl. 3To cHu-
31T PUCK NagleHuA Tpy6bl, onpoKnAbIBaHUA N NO-
ny4yeHUA TpaBMbl.

3anpeujaerca Ncnonb3oBaTb CUJIOBON NpuBOA Npu
OTCYTCTBMM NpaBWIbHO pabGoTaiowjero nepeknio-
vatena BKJ1/BbIKJ1 n ckonb3swero nepeknioyare-
na HanpasneHus F/R.

OAvH 4YenoBeK AOMKeH KOHTponupoBaTb pab6o-
YU Npouecc n ynpasaAaTb nepeknioyarenem BKJ1/
BbIKJ1. K ynpaBneHunio MHCTpyMeHTOM ponycKaer-
cAl He 6onee ogHoro nuya. Ha cnyvain nonagaHus B
ABVKyLiMeca YacTu, oneparop AO/MKeH nMeTb J0-
cTyn K nepekmoyartenio BKJ1/BblKJ1.

1. MpoBepbTe pabouyto 30HY NO CleAYOLLM NO3NLUAM:

« Hannume cooTBeTCTBYIOLLErO OCBELLEHNUA.

. OTcyTCTBI/Ie NEerkoBOCMIAMEHAIOLLNXCA KNAKOCTEN, Na-
pPoB nnn rop}oqe|7| nbian. I'IpM X Hann4unn He cnepyet
npuncTtynaTb K pa60Te B 3TOM 30He [0 TeX nop, NoKa nc-
TOYHVKM ONacHOCTEN He 6yJJ,yT onpeneneHbl N ycTpaHe-
Hbl. CunoBble npnBoAbl HE ABNAKOTCA B3PbIBO3aLNLLEH-
HbIMU N MOTYT CO3aBaTb NCKPbI.

» Hannuwme uncroro, POBHOIO, yCTOIZ'vII/IBOFO N CyXoro me-
CTa OanAa onepartopa n BCcero O60pyﬂOBaHVIFI.

« Hannune xopollein BeHTUAAUMN. 3anpeLlaeTca NHTeH-
CMBHOE WCMOMb30BaHNE WUHCTPYMEHTa B HeOOMbLUMX
3aMKHYTbIX MPOCTPaHCTBaX.

« Hannune npaBuibHO CMOHTUPOBAHHOW 3neKTpuYe-
CKOW PO3eTKM C Hag/1iexalumm HanpskeHvem. MNpn Bo3-
HUKHOBEHUN COMHEHUI PO3eTKa NOAJIEXMNT NpoBepKe
KBaNMOULMPOBAHHbBIM SNIEKTPUIKOM.

» Hannune CBO6OJJ,HOFO [OCTyna K BHEKTpI/I‘-leCKOVI Po-
3eTKe 6e3 noTeHUMaNbHbIX NCTOYHMKOB noBpexxaeHnaA
LLHYPa 271eKTPONNTaHNA.

2. OcmoTpuTe TpyOy AnA Hape3aHus pe3bbbl U COOTBET-
CTByIOWME MPUHAONEXHOCT U ybeauTecb, 4TO Bbl-
6paHHbIN CNOBOW NPUBOL MPUTOAEH ANA BbIMOJIHEHUA
31Ol paboTbl. CM. mexHuYeckue xapakmepucmuku: He
UCMOSb3yiTe UHCTPYMEHT AJIA Hape3aHus pe3bbbl Ha
Apyrux Tpybax, Kpome NpAmMbIX 3arOTOBOK.

O6opynoBaHvie 418 APYrX NPYMEHEHNIA MOXHO HANTV B
kaTanore komnaHuu Ridge Tool Ha cante www.RIDGID.ru
nnu obpaTMBLLNCH K BalLleMy NpefCcTaBuUTeNto.

3. Y6eauTech, UTO NpuUMeHsemoe 060pyaoBaHUe Hagsie-
XKalmm 06pa3om OCMOTPEHO 1 MPOBEPEHO.

4. MNpaBuibHO MoArotToBbTe TPyOy, Kak Tpebyetca. Mpo-
BepbTe, UTo Tpyba obpesaHa NeprneHANKYNsSPHO 1 3ay-
ceHupbl yaaneHbl. Tpyba, obpesaHHas Nnog yrnom, MoxeT
noBpeanTb pe3bboHapesHble rpebeHKM B NpoLecce Ha-
pe3aHus pe3bbbl 1 Co3AaTh TPYAHOCTY NpU Nogcoeau-
HeHWN pe3bObOoHaAPE3HON roNoBKMU.

YcTaHOBKa pe3b60HapesHbIX rofiIoBoK

5. YcTaHOBKa pe3bboHape3HOoN rofioBKU pasmepom 172"
nnn 2" nnu nepexofHnKka B mogenb 690-1:

a.MpoBepbTe, uto nepekntovatens BKIT/BbIKJT otnywieH
1 CUNOBOW NPUBOS, HE MOLCOeVHEH K CeTU 3NIEeKTPO-
nuTaHuA.

b.MoBepHNTe NpuUBOAHOE KOMbLO MNPOTUB YaCOBOWA
CTPENKK, YToObl OTKPbLITb PrKcaTop. MONHOCTbIO BBeE-
AnTe pe3bOOHapPesHylo TONOBKY WAN MNepexofHuK
(ecnu TpebyeTcA) WNMLEBBIM TOPLIEM B CUJIOBOW NpW-
Boa (Puc. 7).

¢. OTNyCcTMTE NPYBOLHOE KOMbLIO 1 Y6eauTech, Uto pesb-
6oHape3Has roJIoBKa/NepexofHNK HadeXHO 3aKpe-
neHbl.

d. lnAa cHATMA BbINONHWTE Npoueaypy B o6paTHOM mno-
pagke.
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OTKPbITb

3akpbiTo

KonbuLo

Puc. 7 - ®uKcaTop, nprBOAHOE KOMbLIO B OTKPbITOM/
3aKPbITOM NMOJIOXKEHUN

Puc. 8 - YcTaHOBKa nepexofgHnKa B CU10BOI npvusbn
690-1

6. YcTaHOBKa pe3bboHape3HbIX rofIoBOK pasmepom 14" un
MeHee:

a.MpoBepbTe, uto nepekntovatens BKIT/BbIKJT otnyweH
1 CUNOBOW NPUBOL, OTCOEAUHEH OT PO3ETKM 3NEKTPO-
nrTaHUA.

b. Mpun HeobXxoANMOCTM BCTaBbTe NEPEXOAHUK B CUTOBOM
npusog 690-1 (Puc. 8).

c.llog npAMbIM Yrnom BCTaBbTe BOCbMUIPaHHbIN Topew,
pe3bboHapesHol rofioBku 11-R B cuoBoW NpuBOL,
TaK UTOObI OH Oblf1 3aKpeneH NPYXMHHbIM KosbLioM. B
mogenu 600-1 pe3bboHape3Hyto rofIoBKY MOXHO BCTaB-
NATb € N10OON CTOPOHBI CUITIOBOTO NpuBoZa. B mogenu
690-1 pe3bbOHape3Hble TONIOBKM MOXHO BCTaBMSTb
TOJIbKO CO CTOPOHbI NEPEXOAHMKA.

CunoBble npusopabl 600-1/690-I RIDGID

d. Yto6bl M3BNEUL pe3bboHapesHy roNoBKyY, BbITAHUTE
ee 13 cunosoro npusopa. MNpun HeobxoaMMOCTU unC-
Nonb3ynTe MONIOTOK C MArKUM HGONKOM 1N fepeBsH-
HbI BPYCOK, UTOObI BbICTYyYaTb pe3bOoHapesHyto ro-
NOBKY M3 UHCTPYMeHTa. He HaHOCKTe CUNbHbIX YAAPOB
no pe3bbOoHape3HON roNoBKe, 3TO MOXET NOBPeAnTb
WNHCTPYMEHT.

MNpyXnHHOE KonbLO

Puc. 9 - YcTaHOBKa pe3b60Hape3HbIX royIOBOK B CUJIOBOIA
npusog 600-1

7. YcTaHOBUTE CKOMb3AWMI NepekntoyaTtens F/R B cooT-
BETCTBMM C Tpebyemol npaBovi Uan neBon pe3bOoil.
Cm. puc. 10.

N NN aY
Tonbko Tonbko
600-1 600-1
FI0 MRIL U (R (T
NPA- MPABAA JIEBAA JIEBAA

BAA

MpaBas pe3b6a JNleBas pe3bb6a

Puc. 10 - PacnonoxeHune ckonb3suero nepexkntovarens/
pe3b6oHape3Hol roNoBKU

8. MpoBepbTe, uTo Tpyba AnA HapesaHusA pe3bbbl yCTow-
UrBa 1 HafEXHO 3aKperjieHa BO M36eXaHue OnpoKu-
[bIBaHUA BO BpPeMsA MCMOMb30BaHUA MHCTPYMeHTa. Mc-
nonb3ynTe Haanexalyme onopHble CTONKM Ana TPyObI.

9. MpoBepbTe ypoBeHb Macna Ana pesbboHapesku RIDGID
B MacneHke RIDGID mogenu 418. Y6epute noTok and
cbopa CTPYXKKM 1 MPOBEPLTE, UTO CETUATbIN GUIBTP Un-
CTbIVl ¥ NOMHOCTbIO MOrpy»eH B Macno. MNpu Heobxoau-
MOCTW 3aMeHuTe U gonente maco. MNoctaBbTe Mac-
NAHBIN Hacoc mogenu 418 ¢ pesepByapom Mog Topey,
TpyObl, Ha KOTOPOM BYAET Hape3aHa pe3bba.
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RIDGID cunossie npusoabl 600-1/690-1

MpoTnBoaeiicTBNE cnam pesb6oHapesaHuns
Mcnonb3oBaHue noctaBnsemoin cTpybLuHbI-prKcaTopa:

a.Bcerga wvcnonb3yinTe noctaBnAemyt  CTPY6UKMHY-
¢dukcatop (cTpybumHa-¢ukcatop 601 wmnm 602 ans
mogenu 600-I, ctpybumHa-¢ukcatop 691 nnm 692 ans
mogzenu 690-1), Kpome cryyaeB, Korga ee HeBO3MOXHO
MCMonb30BaTb BCJIEACTBME HEHOMbLIOrO MPOCTPaH-
CTBa WM VHbIX orpaHuuyeHun. CtpybunHa-dukcatop
3aKUMaeT TPyOy M CrocoOCTBYET NMPOTUBOAENCTBUIO
cunam pesbboHapesaHus.

b. YctaHoBuTe CTpyOLMHY-dUrKcaTop Ha TPyOy, Tak 4ToObI
KOHeL, CTPyOLMHbI-GrKcaTopa Obli COBMELLEH C KOH- Puc. 12 - MpaBunbHoe pacnonoxeHue CUJI0BOro
LoM TPyObl, @ BEPXHAA YacTb CTPYOLUHbI-dMKcaTopa npusoaa
6blfla pacrnonioXkeHa ropusoHTanbHo (puc. 11). Takoe

Ecnu cTpy6LmHy-dUKcaTop HEBO3MOMXHO MCMOMNb30BaTh:
pacnonoxeHue cTpyburHbl-bUKcaTopa ABNAETCA npa-

BUbHLIM OIS Hape3aHuA pe3bbObl Y NpeaoTBpallaeT Ecnn Tpyb6a ana HapesaHua pe3bbbl HaxoauTcA B pabouem
nonagaHvie macna ina Hape3aHua pe3bObl B 3N1eKTPo- MOMIOXXEHNN WM B aHASIOTUYHOM MPUMEHEHNM, CTPYOLMHY-
asuratens (puc. 12). durKcaTop, BEPOATHO, HEBO3MOMHO UCMOSb30BaTh U3-3a Orpa-

HVYEeHWI NPOCTPaHCTBA.
c.Y6egutecb, UTO 3aXWMHble TYOK/M  CTPYOUMHbI-

dukcaTopa oxBaTbiBaloT TPYOYy Mof NPAMbIM YoM, U a. MoxHo cHATb Tpyby 1 Hape3aTb pe3bby, NCNonb3ys Tn-
HaQEXHO 3aTAHUTe Cpr6|_l|/|Hy-¢|/|KcaTop. CcKu. Ecnn 310 HEBO3MOXKHO caenatb, aiepyeTt nucnosnb-

. FopuU3OoHTaNbHO 30BaTb Aipyrvie onopHble YCTPONCTBa AN1A NPOTMBOAEN-
CTBMA cMnam pe3bboHape3aHus, Takme Kak yCTaHOBKa
Kopryca pefyKTopa Unm BeHTUNATOPA CUI0BOTO NPUBO-
[ia BMJTOTHYO K COCeHeMY KOHCTPYKTUBHOMY SN1eMeHTY
(Nnpumepamun ABNAIOTCA CTEHbI, 6aNKn 1 NonepeynHbl).
[Ona s1oro Tpebyetca, utobbl TPyOa 1 OKpyXKatoLye ee
31eMeHTbl MOV BbllepKaTb BeC MHCTPYMEHTaA U CUJbI
pe3bboHape3saHna. MoxeT MoHafobuTbcA AOMOMHU-
TeSIbHOE MCMNOJb30BaHNe BPEMEHHbIX U MOCTOAHHbIX
onop anA Tpy6 M KOHCTPYKTUBHBIX S11EMEHTOB.

Crpy6uuHa-
¢ukcartop

b. ina Hape3aHuA npaBoi pe3bbbl pe3bboHape3Has ro-
noBKa OyneT BpallaTbCA MO YacOBOW CTpenke (ecnu
CMOTPETb Ha TopeL, pe3bboHape3Hol rofnoskm). Cunbl,
co3fjaBaemMble MOMEHTOM BpaALLEHWA NPU Hape3aHuu
pe3b6bl, byayT AeiicTBOBaTb B MPOTVBOMONIOXKHOM Ha-
npasneHnun, nam NPOTUB YacoBoW cTpenku. MNpu Ha-
pe3aHuy neBoW pe3bbbl HampaBieHUe BpalleHus U
LEeNCTBUA CUN U3MEHATCA Ha NPOTUBOMONOXHbIE. YA0-
CTOBepbTeChb, YTO OMOPHOE YCTPOWCTBO YCTaHOBNEHO
TaK, YTOObI JOMKHBIM 06PA30OM HeWTPanM3oBaTb Cuny
pe3bboHape3aHus.

Puc. 11A - PacnonoxeHue cTpy6uuHbI-puKcaTopa

BbipoBHEeHO

CTpy6unHa-
¢pukcarop

¢. He yctaHaBnvBaiTe anekTpogsuraTesnb CUIOBOIo Npu-
BOZA WM PYKOATKY BIJIOTHYIO K COCEAHUM KOHCTPYK-
TVBHBIM 3f1IeMeHTaM 1A MPOTMBOAENCTBUSA CUMaM
pe3bboHape3aHus, Tak Kak 3TO MOXET MPUBECTYU K MNo-
BPEXAEHMIO CUNOBOTO NPUBOAA.

Puc. 11B - PacnonoxeHue cTpy6uvHbI-puKcaTopa
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d. JepxuTte CUNOBOW NPUBOA BMOTHYIO K KOHCTPYKTMB- 12. OgHOBpPEMEeHHO npuBeauTe B AENCTBME Mepeksoya-
HOMY 3/1eMeHTYy 1 obeperaiiTe nanbLibl ¥ PyKK OT Nnona- Tenb BKJ1/BbIKJT n nafoHbio cBOGOAHOM PYKMU NPUMKMU-
JaHVA MexZy CUI0BbIM NPUBOAOM U KOHCTPYKTVBHbIM Te KpbIWKY pe3bbOHape3HOW rofioBKKU, YTobbl HauaTb
anemeHTOM. [lpy BbIBMHUMBAHUN pe3bOOHapPe3HOW Hape3aHune pe3bbbl. He HapeBalTe nepyatky 1 ykpa-
rofoBKN 13 pe3bbbl BCerga Kpenko yaepKupanTte cu- WEeHNA U He WNCNOoNb3ynTe TPANKU AAA NPUXKMMaHWA
NOBOW NPUBOA, YTOObI MPOTUBOAENCTBOBATL CUIAM, KPbILKM — 3TO MOBbIWAET ONACHOCTb NX NonafjaHuA B
BO3HMKAOLWNM B pe3ysibTaTe JIOMKU CTPYXKKW OT Hape- ABVXYLLVeCA AeTanu v nocneayiowmx Tpasm. Kak Tonb-
3aHUA pe3bbbl. DTV AeICTBUA CHU3AT ONACHOCTb yAapa, KO rpeGeHK BOMAYT B 3aLeneHue ¢ Tpyboi, HauHeTCs
3allemMneHns u/mnm Opyrnx TpaBm. Mepeknioyatenb Hape3aHune pe3b6bI,TaK Kak FpE6€HKVI CaMW HaTATnBaloT
BKJ1/BbIKJT MoXHO oTnycTUTb B Ntob6oe Bpems, UTobbl cebs Ha Topel TPy6bI.

BbIK/TIOYNTb CUNOBOW NPUBOS. Bcerga npoyHo yaepmBanTe pyKoATKY CUIOBOro Npu-
[1nA Tpy6 AvameTpom %" 1 meHee: Bofda AnA npOTMBo,ueVlCTBMfl cunam, AencTBYOWMM Ha
pyKoATKY. OnopHble YCTPONCTBA MOTYT COCKOMb3HYTb,
Hape3aHune pe3bbbl B Tpybax ¢ HOMMHaNbHBIM pa3me- 4TO NpMBEAET K CMELLEHMIO CUOBOro npusoga. MNepe-
pom ¥2" 1 MeHee MOXXHO BbIMONHATL 6€3 1CMonb30Ba- kntouatens BKJ1/BbIKJT moxHO oTnycTuth B ntoboe Bpe-

HMA OMOPHOro ycTponcTea. B stom cnyyae onepatop M, UTOObI BbIKIIOUUTD CUITOBOW NPYBOA.
MPOTVBOAEACTBYeT CinaM pesbOoHapesanms. Tpyba 13. TpeKpaTnTe HaXXMMaTb Ha KPbILIKY 1 C MOMOLLbIO Mac-

JIOJIKHa ObITb HaZNeXalle 3aKpensieHa Bo n3bexaHune
BpalLeHus. He3aBMCMMO OT MCMOJb30BaHWSA OMOPHO-
ro yCTPOMCTBA, BCerga Kpenko yaep»KuBante CMnoBom
NpPYBOA B NPOLEecce Hape3aHusa pe3bbbl UK BbIBUHYN-
BaHUs pe3b0OHaPE3HOW roSIOBKM U3 TPYObI, UTOObI NPO-
TUBOAENCTBOBATb CUIaM. DTO CHU3WT ONAaCcHOCTb YAapa,
3alwemneHna n/wnu gpyrmx Tpasm. [lepekntovatenb
BKJ1/BbIKJT moxHO oTnyctuTb B ntoboe Bpems, UTobbl
BbIK/TIOUNTb CUJIOBOI NMPUBOA,

NEHKU HaHecuTe 6oJblioe KonmyectBo macna RIDGID
AnA pe3bbOHapPe3KM Ha 30HY Hape3aHus pe3bbbl. ITO
MO3BONIUT CHU3UTb KPYTALLMIA MOMEHT Hape3aHuA pe3b-
6bl, MOBbLICUTb KauyecTBO pe3bbbl 1 YBENIMYMBAET CPOK
CIy»0bl rpe6eHoK.

Hapesanue pe3b6bli

10. Cyxumn pyKamu NOAKMIOUNTE CUTOBOW MPYBOA K CETU
3MeKTPONnuTaHUS.

11. YctaHOBUTE pe3bboHAPE3HYIO FONIOBKY Ha TopeL, TpyObl
N yoepK1BaiTe CMNIOBON NPUBOA, KaK yKa3aHo B pasoe-
ne "Tlpomusodelicmaue cunam pe3vboHape3aHus".

Puc. 14 - HapesaHue pe3b6bl Ha Tpy6e

14. Haxnmante nepekntovatens BKJ1/BbIKJ1, noka Topey
TpyObl He ByneT BPOBEHb C KPOMKOW pe3bOoHape3HbIX
rpebeHoK, 1 OTNycTUTe nepekntoyatens. Loxautech
MOJIHOM OCTaHOBKM CUITOBOTO NPUBOZA.

Puc. 13 - Hauano Hape3aHus pe3b6bl
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Puc. 15 - Topen, Tpy6bl BpoBeHb ¢ KPOMKOI1 pe3b6oHa-
pe3HbIX rpe6eHoK

15. MNepeBegnTe ckonb3AwwmiA nepeknovatens F/R B 06-
paTHOe MOJNIoXKeHne 1 MnpuBefuTe B JENCTBME nepe-
kntouatens BKJI/BbIKJ1, utobbl cHATb pe3bboHapesHyto
ronoBKy ¢ TpyObl C Hape3aHHoW pe3bboii. [TnoTHO yaep-
XKMBalTe PyKOATKY CUIOBOMO NPYBOZa, YTOObI MPOTHBO-
[JenCcTBOBaTb CuiaM, AEVCTBYIOWMM Ha PYKOATKY Mpwu
BbIKPYU/BaHUW pe3bOoHape3HON rooBKM.

M3meHaliTe nonoxeHue CKonb3aA-
wero nepekntoyatens F/R Tonbko npy oTnyLweHHOM nepeKIito-
yatene BKJ1/BbIKJ1. Joxautecb NOMHOM OCTaHOBKU CUSTOBOTO
NPWBOAA, NPEXAE YeM M3MEHATb HanpaBieHre BpaLleHNs C
NOMOLLbIO CKONb3ALLero nepekntoyatena F/R. 310 ymeHbLumnTt
PVCK NOBpPEXAEHNS CUTIOBOrO NPYBOAA.

16. OTnycTHTe NepekioyaTenb U CHUMUTE C TPYObl CuIlo-
BOW NPUBOA 1 pe3bboHaPE3HYI0 FONOBKY.

17. CyXI/IMI/I pykamun oTkn4ynTe CUJI0BOMN npmneoa OT CETU
SNIEKTPONUTaHNA.

18. BbITpWTE Macso 1 OTXobl C Pe3bbbl U pe3bOoHapPe3HON
rofoBKK, cobnofas OCTOPOXKHOCTb, UTOObI He nope-
3aTbCsi 00 OCTPble OTXOAbI UK KPOMKU. OuncTtrTe pabo-
Uyio 30Hy OT MPONUTOrO Macna.

MpoBepka pe3b6bl

1. Ypanute n3 pe3b6bl Madcsio, CTPYKKY nin oTxonbl.

2. OcmoTpuTe pe3bby. Peabba fonxHa 6biTb NPaBUISIbHON
¢dopmbl, ofHOPOAHOM 1 NosnHo. Mpu pa3pbiBe pe3bbbl,
TOHKUX HUTAX pe3b0bl UM OBaNIbHOCTU TPYObI, pe3bba
MOXeT He obecrneunTb repMeTUYHOCTb MPY MOHTaXe.
Cm. Tabnuuy “Mouck u ycmpaHeHue HeucnpasHocmeu’,
IN1A AVArHOCTUKI 3TUX Npo6Giem.

3. lNpoBepbTe pazmep pe3bdbl. [peanouTnTeNbHbBIM MeTo-
LOM MPOBEPKU pa3mMepa pe3bbbl ABMAETCA MCMONIb30Ba-
Hue KonbLeBoro Kanubpa. Mimetotcsa pasnuyHblie TUnbl
KOMNbLEBbIX KannbpoB., 1 NX UCMONb30BaHME MOXET OT-
JINYATbCA OT YKa3aHHOro B puc. 16.

+ OT pyKu HaBepHYTe KOMbLEBOW Kanvbp Ha pe3boy.

« MocmoTpuTe, HACKOMBKO Aaneko Topel; TPY6bl MPoxo-
AWT CKBO3b KONbLieBOI Kanunbp. Topel TpyObl AosmKeH
6bITb 3aMNOANNLO CO CTOPOHON Kanmbpa NoC-MUHYC
OfMH BUTOK pe3bbbl. Ecnin pasmep pe3bbbl He n3meps-
eTCA Hafnexallym o6pas3om, OTpexbTe pe3bOy, oTpery-
nupyiiTe pe3bboHape3HYIo roIOBKY U 3aHOBO Hapexb-
Te pe3b0y. Vcnonb3oBaHre pe3bbbl, He BbIBEPEHHO
LOOMKHBbIM 06pa3om Mo Kanubpy, MOXeT MpUBecTy K
yTeukam.

ToHKuI KoNbLieBOI
Kanmép

OpVH BUTOK, KpYNHbIA  OfVIH BUTOK, MeNKWii Lwar pe3b6bl
(6a30BbIi1 pasmep) wwar pesbbbl (MUHUManbHbI pasmep)
(maKkcMmanbHbIi pasmep)

MNMpoBepka pe3b6bl C NTOMOLYbIO KONbLEBOro Kanmbpa
Puc. 16 - NMpoBepka pasmepa pe3b6bl

« Ecnun HeT KonbLeBoro kannbpa ana nposepku pasmepa
pe3b0bl, MOXXHO MCMONb30BaTb HOBbIV YMCTbIN 0bpasel,
duUTUHra, ncnonb3yemoro B paboTe, ANA U3MepPeHus pas-
Mepa pe3bbbl. Jna Tpy6 NPT pasmepom 2”1 meHee Hape-
3aHHaA pe3bba JoMmKHa coflepaTb 4 — 5 BUTKOB ANA 3a-
TAXKKUN cCoeiUHeHNA C GUTUHIOM OT PyKK, a anAa Tpy6 BSPT
pa3mepom 2" n meHee — 3 BUTKa.

VNHCTPYKLMA N0 TEXHNYECKOMY
o6cnyKnBaHuo

A BHUMAHMUE!

Mepen BbinosHeHMEM NIOGBIX pPeryiiNnpoBOK wnAun
onepaumii TeXHMYecKoro obcnyxmsaHma yb6epu-
Tecb, YTo nepekniouarenb BKJI/BbIKJI ornywen,
a MHCTPYMEHT oTcoeAnHeH OT CceTn 3JieKTponnTa-
HuA.

BbinonHAliTe TeXHNYecKoe o6GcnyKuBaHNe CTaH-
Ka B COOTBETCTBMU C YKa3aHHbIMU npoueaypamm,
4YTO6bl YMEHbLWNTb PUCK MOpPaXKeHUA dNeKTpuye-
CKMM TOKOM, nonaZlaHnsa B ABMXKYyLinecs AeTanu
MeXaHN3MOB N APYINX NPUYMH.

Yucrtka

1. Mocne KaAoro Ncnonb3oBaHWA yaananTe CTPYKKy OT
Hape3aHus pe3bObl U3 10TKa ANA CTPYXKKM OT MAC/IEHKN
mogenu 418 v BbITpanTe ocTaTKu Macna.

2. YpanawTe C CMNOBOroO NPMBOAA Macsio, CMasKy, CTPYKKY
UNK rpsA3b, 0COBEHHO C PYKOATOK U CPefcTB yrnpasse-
HuA. Ouuwarite puKcaTop cnnosoro npueoga 690-1.
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3. Ypanante mMacno, cMasky WaM rpAsb CO CTPYOUUHbBI-
dukcaTopa. [Npy He06XOAMMOCTIN OUMLLANTE 3AKUMHbIE
rybKkm cTpy6umHbI-drKcaTopa NPOBOIOYHON LLETKON.

4. YpansaiTe CTPYKKY U rpsA3b C pe3bOOHapesHbIX roso-
BOK.

3ameHa rpe6eHOK B pe3b60Hape3HbIX rosioB-
kax 11-R

Ina yctaHoBKM B pe3bboHape3sHble ronosku RIDGID mogenn
11-R, nocTaBnAeTCA LWMPOKMIN aCCOPTUMEHT pe3bOoHape3HbIX
rpe6eHoK. CM. aCCOPTVIMEHT B KaTarore.

1. BblBEpHUTE YeTblpe BMHTa @ 13 KPbILLKK @ N CHAMU-
Te KPbILUKY.

2. V3BnekunTe cTapble rpebeHKn @ 13 pe3bboHapesHol
rOMIOBKMU.

3. BcTaBbTe HOBble rpebeHKM B Nasbl — MPOHYMEPOBaHHbLIM
TopLem BBepX. Homepa Ha rpebeHKax O KHbI COOTBET-
CTBOBaTb HOMEpPaM Ha na3ax pe3b6oHapPe3HON FOI0BKM.
Bcerga 3ameHsiiTe rpeGeHKY B KOMMEKTe.

Mpe6eHkN

]

FopnoBuHa (B
HUXKHEM MOJI0XKEeHNN)

%

@ Pe3sb60oHape3Has ronoBKa

Puc. 17 - YcTaHOBKa rpe6eHOK B pe3b6oHape3Hyio
ronoBKy

4. YctaHOBUTE Ha MeCTO KPbILWKY M CJierka 3aTAHUTE YeTbl-
Pe BUHTa.

5. YctaHoBUWTE pe3bboHapesHyto roNoBKY Ha TpyOy C yxe
Hape3aHHOW pe3b0oi1, TaK UTOObI rPebGeHKN Havanm Ha-
pe3atb pe3bby. ITO NPMBOAUT K YCTaHOBKe rpebeHoK

Hapy»Ky HaNpPOTWB BbICTYMNOB é} Ha KpblLUKe 1 yCTa-
HOBKe Hafexallero pasmepa.

6. MpouHo 3aTAHMTe BCe YeTblipe BUHTA. M3BnekuTe Tpyoy
C Hape3aHHo pPe3b60ii 1 BbINONIHWTE NPO6GHOE Hape3a-
Hue.

CunoBble npusopabl 600-1/690-I RIDGID

3amMeHa WEeTOK B NeKTpoaBurarene

MpoBepanTe WeTKN aneKTpoaBUraTens Kaxable 6 MecALes.
3aMeHANTe LLETKN, eC/TV OHWN U3HOLLIEHbI 10 BbICOTbI MeHee %s”
(8 Mm).

Puc. 18 - YcTaHOBKa LUETKN

1. OTKntoUnTE MHCTPYMEHT OT MCTOYHMKA 3SNeKTpOonuTa-
HWUA.

2. OTBepHUTE KOMMNauykn WeToK (puc. 1 u 2). CHUMKTE 1
OCMOTPUTE LLETKN. 3aMEHUTE LLIETKN, €C/IN OHW U3HOLLe-
Hbl JO BbICOTbI MeHee %s” (8 Mm). [poBepbTe OTCYTCTBUE
n3Hoca KonnekTopa. Mpu 3HaunTenbHOM U3HOCE TPeby-
€TCA NPOBECTU TEXHMYECKOe 06CyXKIMBaHME.

3. YcTaHOBUWTE LWETKM Ha MeCTO/yCTaHOBMTE HOBbIE LLETKN
W MJIOTHO 3aTAHWTE KONMAYKM LLETOK.

4. lNepen wncnosib3oBaHWEM PEKOMEHAYeTCA BKIIIOUUTb
WNHCTPYMEHT BXOJIOCTYI0 [J1A BpalleHWA B TeuyeHue
15 MMHYT B NPAMOM HanpasfieHNK, a 3aTeM B TeYeHne
15 MVHYT B 06paTHOM HanpaBfieHNY, YTOObI LLETKN Npu-
paboTannck K KonnekTopy.

AononHuTenbHble NPUHALIEKHOCTU

A BHUMAHMUE!

ANnA CHMKeHMA OMacHOCTM TPaBM WNCNONb3YiiTe
TO/NbKO AOMNOJIHNTENbHbIE NMPUHaQNENKHOCTHN, cne-
uuanbHO paspa6oTaHHble I peKOMeHAOBaHHbIe K
NCMNosib30BaHMIO C CUNOBbIMM NpuBogamm 600-1 n
690-1, koTopble nNepeuncsieHbl HMXKe. fipyrue npu-
HafNeXXHOCTN, noAxopAwme AnA pab6orbl ¢ Apy-
rMMMN MHCTPYMEHTaMun, MOryT 6biTb onacHbl npu
MCnonb30BaHNM € cUNoBbIMU npusogamu 600-1 n
690-1.
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R":XE'D CunoBble npuopbi 600-1/690-1

JononHntenbHble NPUHaAQNENKHOCTIN
cunoBoro npusoga 600-1 n 690-1

N2 no
Katanory | Onucanue

45923 602 CtpybuunHa-puKkcaTop
45928 692 CtpybuunHa-puKcaTop
46668 600-1 OyTnap gna nepeHocKn

46673 690-1 DyTnap ona nepeHoCKn

10883 418 MacneHka ¢ 1 rannoHom (3,8 n)
macna Nu-Clear

16703 425 BepcTak-TpeHora ¢ Tuckamm %" - 214"

36273 460-6 BepcTak-TpeHora c Tuckamm 8" - 6"

Bonee nofpobHyo MHPOPMALIMIO O AOMOMHUTENbHBIX NpPY-
HaONEXHOCTAX, NPeAHa3HAYEHHbIX N1 3TOr0 MHCTPYMEHT],
MO>XHO HaliTu B KaTtanore RIDGID Ha carite www.RIDGID.ru

XpaHeHMe NHCTPYMeHTa

CunoBble MPUBOABI CNeayeT XPaHUTb
BHYTPW MOMELLEHUIA UK TILATENIbHO HAaKpbiBaTb B AOXAIN-
Byto norogy. IHCTpyMEeHT HapIeXXUT XpaHuUTb B 3anvpaemMom
NoMmeLLEeH, HeJOCTYNHOM Af1A AeTelr U flofdei, KoTopble He
3HAKOMbI C MHCTPYMEHTaMU. ITOT MHCTPYMEHT MOXET Mnpu-
UMHWTb Cepbe3Hble TPaBMbl B PyKax HeKBanmprumpoBaHHbIX
nosib3oBaTesen.

O6cnyxnBaHne n peMoHT

HenpaBunbHoe 06cnyKnBaHne UAN PEMOHT MOTYT
npuBecTy K HeGe3onacHoi pa6oTe cTaHKa.

B pa3gene "MIHCTpyKLmA no TexHuueckomy obchy»KnaHuo"
paccmaTpmBaeTcA OOMbLUMHCTBO onepauuii 06Cy>K1BaHNA
3TOro cTaHKa. Jliobble HencnpPaBHOCTW, He PaCCMOTPEHHbIE B
3TOM pa3pene, JOMKeH YCTPaHATb TONbKO YNOMHOMOYEHHbIN
TEXHUK Mo 06cnyrBaHuo obopyosaHmsa RIDGID.

NHCTpyMeHT cnepyeT HanpaBuTb B He3aBUCKMbIA CepBUC-
ueHTp RIDGID nnv BepHyTb Ha 3aBOA-U3roTOBUTENb.

Ona nonyyeHna nipopmaumm o 6avKanwem He3aBUCYIMOM
LeHTpe TexHunyeckoro obcnyxmBaHua RIDGID, obcnyxusa-
HVW NN PEMOHTE:

« Obpatutech K MecTHoMy aucTpuodbtotopy RIDGID.

- Bonpgute Ha cant www.RIDGID.ru, yto6bl HalTN KOH-
TaKTHbIV TenepoH MecTHoro guctpubbtotopa RIDGID.

« Obpatutech B OTAEN TEXHUYECKOTO 06CNYKMBaHWS
Ridge Tool - rtctechservices@emerson.com unv 380HU-
Te (800) 519-34568 CLLUA v KaHage.

Macno ana Hape3aHUA pe3b6bl

NHdopmaumio no rcnonb3oBaHUIO Macna Afid Hape3aHus
pe3bbbl RIDGID® cM. Ha HaKnelKax Ha KoHTeHepe 1 B Jlucte
[JaHHbIX no 6e3onacHocTy Matepranos (MSDS). MSDS pocTy-
neH Ha cante www.RIDGID.com mnn npegocTtaBnaeTca npu
obpalyeHnn B OTaen TeEXHUYECKOTo OOC/YXMBaHMA KOMMa-
Hum Ridge Tool no Ten. (800) 519-3456 B CLUA n KaHage unm
rtctechservices@emerson.com.

YTunusaunsa

Jetanu cunoBbIX NPYBOJOB COAEPKaT LIEHHbIE MaTepUarbl 1
MOryT ObITb MOABEPrHYTbl MOBTOPHO NepepaboTke. B cBoem
pervioHe Bbl MOMETE HaTV KOMMaHWK, CreLnanvsnpyoLmecs
Ha yTUM3aumn. YTUnmsmnpynTe KOMMOHEHTbI B COOTBETCTBUN
CO BCEMM HOPMAaTVBaMU. Y3HaiiTe AOMONHUTENbHYIO NHOOP-
MaLuto B MECTHO OpraHr3aLymn No yTUM3aLmmn OTXOA0B.

V Ona ctpan EC: He ytnnusmpyite snekTpo-
nprbopbI BMeCTe C 6bITOBbIMY OTXOA4aMM!

B cootBetctBUM ¢ [upektuBon EBpocotosa

2002/96/EC no yTuamsaumm sneKkTpruieckoro

N 3NeKTPOHHOro 0b6opyfoBaHMA U ero npu-
B  veHeHvem B MeCTHOM 3aKOHOAATeNbCTBe,

aneKTpryeckoe obopynoBaHue, He Npurop-
Hoe AnA JanbHeWillero 1Cnosb3oBaHuaA, cnefyeT cobmpatb
OTAENbHO U YTUIN3UPOBaTb Ge30MacHbIM AA OKPY»KatoLLei
cpepbl Cnoco6om.

MpowunsBopuTennb:
RIDGE TOOL COMPANY
400 Clark Street

Elyria, Ohio 44035-6001
US.A.

MecTto npousBoacTBa:

Emerson Professional Tools (Shanghai) Co., Ltd.
No. 89 Jiangtian East Road,

Songjiang Industrial Park,

Shanghai 201613, China

OduumanbHbIl NpeacTaBUTENb:
Emerson LIc/Emp

Ul. Letnikovskaya St. 10 Build. 2
Moscow, 115114

Russia
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Monck n ycTpaHeHne HencCNPaBHOCTEN

NMPU3HAK
HEMCMPABHOCTU

BO3MOHbIE MPUYHDbI

PELUEHUE

UHcTpyMeHT He
pa6orTaer.

LleTkn He KacatoTca AKopA
aneKkTpoaBuraTens.

[MpoBepbTe WeTKK, B Clyvyae N3HoCa
3aMeHuTe.

UHcTpyMeHT He
Hape3aeT pe3b6y.

3aTynsieHHble pe3bboHapesHble
rpebeHkKu.

Meperpyska BCieAcCTBYE HEPOBHOWN MK
OBaNbHOW pe3bbbl.

Huskoe KauecTBO UM HeJOCTAaTOYHOE
KOJIMYeCTBO Mac/a As pe3bboHapesKu.

HepocTtatouHoe HanpAaxeHune B CeTn
SNEeKTponnTaHnA.

3ameHuTe pe3bboHapesHble rpebeHKu.

Ncnonb3ynTe Hapgnexallee KONM4eCcTso
Macna ans pesbboHapesku RIDGID®.

I'IpOBepre HanpAaxXeHne NCTOYHNKa
NMUTaHUA.

O6pa3zoBaHue NCKpP
Ha KoineKkTope

HenoCTaTOUHbIN KOHTAKT MeXay
WeTKaMU 1 KONIeKTOPOM.

3aTAHUTE KONMMNaYKM LWeToK, yTOODI
obecneuynTb NNOTHOE npunxaTtme WeTokK

3neKTpoaBurarens. K KONlekTopy.
LLleTkn He obecneumnBaloT Hagexallero 3aMeHUTe U3HOLLEHHbIE WeTKN Unu
KOHTaKTa C KOJIJIEKTOPOM. AKOPb
LeTKn pgpyroro n3rotoButens. Ncnonb3ynte Tonbko wetkn RIDGID®.
HoBble weTKn. MpupaboTalnTe WeTKK, ANS 3TOrO
BK/OUMTE NHCTPYMEHT BXOJIOCTYIO AnA
BpaleHna rno 15 MUHYT B NPAMOM
06paTHOM HamnpaBfieHUAX.
Pe3sb6oHape3Han PesbboHape3Has ronoska He HaxmuTe Ha KpblLLKY pe3bboHape3Hon

ronoBKa He HauMHaeT
Hape3aHue pe3bo6bl.

nepneHAnKynapHa Topuy Tpyobl.

Ycunve gns BBefeHUA B 3aLensieHne
HemnpaBWIbHO NPUKIAAbIBAETCA K
pe3bboHapesHol rofloBKe.

Topey Tpybbl 06pe3aH He
nepneHanKynapHo.

3aTynsieHHble NN CJIOMaHHble
pe3bboHape3Hble rpebeHKM.

NHCTpyMeHT BbINOMHAET BpalleHne B
HenpasBWIbHOM HanpaBaeHUN.

HenpasunbHas nocagka rpe6eHok B
pe3bboHape3Hol rofloBKe.

rofIoBKM, YTOObI HayaTb pe3b60Hape3Ky.

MpvknagbiBanTe ycunue ans BBEAEHUA B
3auenneHue BOOJIb OCEBOW NMHUN TPYObI.

CpexxbTe Topew TpyObl
neprneHAnKynapHo.

MpoBepbTe NOIOXKEHNE CKOMb3ALWErO
nepekntoyatena F/R.

YaocToBepbTeCh, UTO pexyLyune 3ybba
ob6palleHbl Hapy»Ky HaNnpPOTMB BbICTYMOB
Ha KpblLWKe.
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Momck n ycTpaHeHne HencnpPaBHOCTEMN

HepoBHble BUTKM
pe3bb6bl.

MoBpexaeHHble, 3a3ybpeHHble NK
N3HOLWEHHble pe3bboHapesHble
rpebeHku.

HeHapgnexauwee macno ans
pe3bboHape3Kn nnm HegoCcTaToyHoe
KOnmMyecTBO Machna.

HecooTBeTcTByOWMI A MaTepurany Tun
pe3bboHape3Hon rpebeHKu.

Mnoxon matepunan/HnN3Koe KauyecTso
TPy6HbI.

3ameHuUTe pe3bboHapesHble rpebeHKN.

Ncnonb3ynTe TonbKo macsio ans
pe3bboHapesku RIDGID® B Hagnexawem
KonuyecTBe.

Bbibupaiite 6bicTpopexyLime rpebeHKu
13 HeprKaBeloLlen v nermpoBaHHON
CTanu, COOTBETCTBYIOLME MPUMEHEHUIO.

Wcnonb3yinte Tpyby 60nee BbICOKOTO
KayecTBa.

OBanbHble AN
CMATbIE BUTKN
pe3b6bl.

Manas TonwmHa cTeHKn pr6b|.

Ncnonb3ynte Tpybbl copTameHTa 40 unu
c 6onbluel TONWMUHOWN CTEHbI.

OnopHoe yCTpOoncTBO
npoBoOpavMBaeTcs B
npouecce HapesaHusa
pe3b6bl.

3arpAsHeHne 3aXKUMHBbIX ry6oK
CTpybUMHbI-PUKCcaTopa.

HeHapgneauiee BblpaBHMBaHWE
cTpybumnHbl-brKcaTopa.

HennoTtHas 3aTaAXKa cTpyOUMHbI-
dukcaTopa.

OuncTrTe NPOBOIOYHON LWETKON.

BblpoBHATe CTPYOUUHY-PUKCATOP
nepneHANKYNspPHO OTHOCUTENbHO TPYObI.

3aTAHNTE NOAAIOLWMIA BUHT.

TOHKINEe HUTKN
pe3b6bl.

HenpaBrnbHbI MOPAROK YCTaHOBKU
pe3bboHapesHbIX rpebeHoK.

YcTaHoBMTe rpebeHKn B
COOTBETCTBYHOLWME Na3bl pe3bboHape3Ho
FONOBKM.
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