


Natupo svarujici stroje s topnym ¢lankem typové rady PT josu robustni a vykonosilné a tim
vhodné jak pro ryhy pro potrubi, tak i na nasazeni v dilnach.

Ryhové stroje jsou vhodné pro svafovani trubek
z PE, PE100, PP, PVDE a jinych termoplastt v
primeérech trubkek od 40mm do max. 1600mm.
Na levé a pravé strané stroje se nachazi dvojité
upinaci zafizeni s rychloupinacimi pfipravky,
které jsou fizeny dvoumi hydraulickymi valci.
Elktorhydraulické jednotka pohybuje timto
dvojitym upinacim zafizenim, ¢imz zarucuje
pfesné hranovani trubek.

PT 200

Topny Clanek je vybaven vysoce hodnotnym
nanosem, ¢imz se zabranuje pfilinani dild.
Teplota je fizena elektronicky a digitalné
vizualizovana.

Nové vyvinuté redukéni upinaci viozky
umoznuji pfemontovani troje na jiné priiméry
trubek ve vtefinach, bez uvolfiovani sroubu.
Rovinna hoblice a topny Clanek se pfi uzivani
zavesi na vodici hfidel a po ukonceni pouziti
odlozi do pro to pfipravené skfiné.

Jako pfidavné vybaveni se dodava
protokolni pristroj .

Vedle kontrolni funkce vede uzivatele krok za
krokem svafovym postupem. Po ukonceni
svareni se pro dokumentaci vytiskne
svarovaci protokol.

Vyvojem specielnich modull a software je
mozné rucné pohanéné ryhové stroje
pfemontovat na polo a plné automaticky
(CNC) ovladané ryhové stroje.

PT 1600

Technické zmény vyhrazené.



PT 125 PT 160 PT 200 PT 250
rozsah svareni 40mm - 125mm 40mm — 160mm 63mm — 300mm 63mm — 250mm
stupné tlaku SDR 41 — SDR 6 SDR 41 —-SDR 6 SDR 41 — SDR 6 SDR 41 —-SDR 6
napéti 230V; 50Hz 230V; 50Hz 230V; 50Hz 230V; 50Hz
vykon 1,5kW; 6,5 A 2,1kW; 9,1 A 2,7kW; 11 A 3,3kW; 14 A
upinacich Celisti zakladni stroj véetné X X X X
odnimatelny svarovaci reflektor, s nanosem X X X X
PTFE s termostatem
elektr. rovnina hoblice X X X X
odstavovaci skfif proclanek rovinnou hoblici a X X X X
topny
hydraulicka jednotka X X X X

redukéni upinaci viozky

40,50,63,75,90,110mm

40,50,63,75,90,110,125,
140mm

63,75,90,110,125,140,160,
180mm

63,75,90,110,125,140,160,
180,200,225mm

Kotou¢ ctyfcelsitovy napinaci - 40 — 160mm 63 —200mm 63 —250mm
transportni bedna X X X X
PT 315 PT 355 PT 500 PT 630
rozsah svareni 90mm — 315mm 90mm — 355mm 200mm — 500mm 315mm — 630mm
stupné tlaku SDR 41 — SDR 6 SDR 41 —-SDR 6 SDR 41 — SDR 6 SDR 41 —-SDR 6
napéti 230V; 50Hz 230V; 50Hz 230V; 50Hz 400V; 50Hz
vykon 4,8kW; 22 A 4,8kW; 22 A 8,4kW; 37 A 11,5kW; 17 A
upinacich Celisti zakladni stroj véetné X X X X
odnimatelny svarovaci reflektor, s nanosem X X X X
PTFE s termostatem
elektr. rovnina hoblice X X X X
odstavovaci skfifi pro¢lanek rovinnou hoblici a X X X X
topny
hydraulicka jednotka X X X X

redukéni upinaci viozky

90,110,125,140,160,180,200,
225,180mm

90,110,125,140,160,180,
200,225,250,280,315mm

200,225,250,280,315,355,
400,450mm

315,355,400,450,500,560mm

Kotou¢ ¢&tyicelsitovy napinaci 90 — 315mm 90 — 355mm 200 — 500mm 315 — 630mm
transportni bedna X X X X

PT 800 PT 1000 PT 1200 PT 1600
rozsah svareni 450mm — 800mm 630mm — 1000mm 630mm — 1200mm 1000mm — 1600mm
stupné tlaku SDR 41 — SDR 6 SDR 41 - SDR 6 SDR 41 — SDR 6 SDR 41 - SDR 6
napéti 400V; 50 Hz 400V; 50 Hz 400V; 50 Hz 400V; 50Hz
vykon 13,9kW; 22 A 17,4kW; 28 A 21,7kW; 34 A 54kW; 80 A
upinacich Celisti zakladni stroj véetné X X X X
odnimatelny svarovaci reflektor, s nanosem X X X X
PTFE s termostatem
elektr. rovnina hoblice X X X X
odstavovaci skfifi pro€lanek rovinnou hoblici a X X X X
topny
hydraulicka jednotka X X X X
redukéni upinaci viozky 450,500,560,630,710mm 630,710,800,900mm 630,710,800,900,17000mm 1000,1200,1400mm
Kotou¢ ¢&tyicelsitovy napinaci 480 — 800mm 630 — 1000mm 630 — 1200mm 1000 — 1600mm
transportni bedna X X X X

PT 250CSE PT 315 CSE PT 355 CSE PT 500 CSE

rozsah svareni 63mm — 250mm 90mm — 315mm 90mm — 355mm 200mm — 500mm
stupné tlaku SDR 41 — SDR 6 SDR 41 - SDR 6 SDR 41 — SDR 6 SDR 41 - SDR 6
napéti 230V; 50Hz 230V; 50 Hz 230V; 50Hz 230 V; 50Hz.
vykon 3,3kW; 14 A 4,8kW; 22 A 4,8kW; 22 A 8,3kW; 37,5 A
upinacich Celisti zakladni stroj véetné X X X X
odnimatelny svarovaci reflektor, s nanosem X X X X
PTFE s termostatem
elektr. rovnina hoblice X X X X
odstavovaci skfin pro¢lanek rovinnou hoblici a X X X X
topny
hydraulicka jednotka X X X X

redukéni upinaci viozky

40,50,90,110,125,140,160,
180,200,225mm

90,110,125,140,160,180,200,
225,250,280mm

90,110,125,140,160,180,200,
225,250,280,315mm

200,225,250,280,315,355,
400,500mm

Kotou¢ ¢&tyicelsitovy napinaci

63 — 50mm

90 — 315mm

90 — 355mm

200 — 500mm

transportni bedna

X

X

X

X

X zakladni vybaveni

- nedodavatelné

Technické zmény vyhrazené.




Svarovaci stroje na trubky typu PL jsou
stabilni a spolehlivé svafovaci stroje.
Precizni linearni vedeni v proti krouceni
pevném podstavci nabizeji uzivatelim
vysokou miru presnosti a zatizenosti.

PL 125

PL 500

Obrobné stroje pracuji hydraulicky, jsou
ovladané pocitaCem, programovatelné a plni
nejnoveéjsi pozadavky DVS na svarovani PE,
PP, PVDF a jinych termoplastickych materiald.
Pro dokumentaci a kontrolu se po ukonceni
svareni automaticky vytiskne svarovaci protokol.

HERZ

Potahnuty topny Clanek a elekricka rovinna
hoblice jsou spojené spodstavcem stroje.

K pfipinani jednotlivych segmentu trubek
stoji k dispozici rizné nastroje v rozlisnych
provedenich.

Pro umozneni vyroby T-(45°,60° a909), Y a X
svarovacich $vu, bylo pro rlizné typy strojl
vyvinuté specielni upinaci naradi.

PL 800

Technické zmény vyhrazené.



PL125C PL160C PL 315 C /CNC PL 400 CNC PL 500 CNC
rozsah svareni 25mm — 125mm 40mm — 160mm 90mm — 315mm 90mm — 400mm 250mm — 500mm
svafovatené oblouky 25mm — 125mm 40mm — 160mm 90mm — 315mm 90mm — 400mm 250mm — 500mm
90° T - - 90mm — 250mm 90mm — 315mm 250mm — 400mm
X-raz - - 90mm — 250mm 90mm — 315mm 250mm — 400mm
45°T&60°T raz - - 90mm — 250mm 90mm — 315mm 250mm — 400mm
rozsah tlaku SDR41-SDR 7,4 SDR41-SDR 7,4 SDR 41-SDR 6 SDR 41 -SDR 6 SDR 41 -SDR 6
napéti 230V; 50Hz 230V; 50Hz 230V; 50Hz 400V, 50 Hz 400V; 50Hz
vykon 1,6 kW 2,2 kW 5,6kW; 24,5 A 6,2 kW, 9A 9,95 kW; 144 A
otacivé upinaci Celisti odnimatelny topny | @ 125mm 2 160mm 2 315mm < 400mm & 500mm
¢lanek s nanosem X X X X X
PTFE a termostatem
elektr. rovinna hoblice X X X X X
Kotou¢ Etyrcelsitovy napinaci 25 —125mm 40 — 160mm 90 — 315mm 90 — 400mm 250 — 500mm
redukéni upinaci vliozky pro otacivé 25,32,40,50,63,75, 40,50,63,75,90,110, 90,110,125,140,160,180, | 90,110,125,140,160,180,200, | 250,280,315,355,
Celisti 90,110mm 125,140mm 200,225,250,280mm 225,250,280,315,355mm 400,450mm
pro fitinky otacivé upinaci Celisti 2 125mm 2 160mm 2 315mm < 400mm 2 500mm
reduké&ni upinaci viozky 25,32,40,50,63,75, 40,50,63,75,90,110 90,110,125,140,160, 90,110,125,140,160,180,200, | 250,280,315,355, 400,
pro fitinky 90,110mm 125,140mm 180,200,225,250,280mm | 225,250,280,315,355mm 450mm
a X réz upinaci prvek pro 90° - - & 315mm & 315mm & 400mm
redukéni upinaci vlozky pro X raze - - 90,110,125,140,160,180, | 90,110,125,140,160,

200,225mm 180,200,225,250, 280mm 250,280,315,355mm
redukéni upinaci vlozky pro 90° T- raze - - 90,110,125,140, 90,110,125,140,160,

160,180,200,225mm 180,200,225,250,280mm___ | 2°0-280,315,355mm
upinaci prvek pro 45° a 60° T raz - - 2 250mm 2 315mm & 400mm
redukéni upinaci viozky - - 90,110,125,140,160, 90,110,125,140,160,
pro 45° a 60° T raze 180,200,225mm 180,200,225,250, 280,mm 250,280,315,355mm
transportni bedna X X

PL 630 CNC PL 800 CNC PL 1200 CNC PL 1600 CNC

rozsah svareni

315mm — 630mm

315mm — 800mm

630mm — 1200mm

900mm — 1600mm

svarovatené oblouky

315mm — 630mm

315mm — 800mm

630mm — 1200mm

900mm — 1600mm

90° T 315mm — 630mm 315mm — 630mm 630mm — 900mm 900mm — 1200mm
X-raz 315mm — 630mm 315mm — 630mm 630mm — 900mm 900mm — 1200mm
45°T&60°T raz SDR 41 -SDR 6 SDR41-SDR 6 SDR 41-SDR 6 SDR 41 -SDR 6
napéti 400V; 50Hz 400V; 50Hz 400V; 50Hz 400V; 50Hz

vykon 23kW; 34 A 23 kW; 34 A 39 kW; 56 A 55 kW; 85 A

Basis Maschine incl. drehbarer

Spannbacken & 630mm & 800mm & 1200mm & 1600mm

¢lanek s nanosem X X X X
PTFE a termostatem

elektr. rovinna hoblice X X X X
kotoue 315 - 630mm 315 — 800mm 630 — 1200mm 900 —1600mm
GtyrEelsitovy napinaci

reduké&ni upinaci viozky 315,355,400,450, 315,355,400,450, 630,710,800,900,

pro otacivé Celisti 500,560mm 500,560,630,710mm__ [ 1000mm 900,1000,1200,1400mm
pro fitinky otacivé upinaci Celisti 2 630mm - - -

redukéni upinaci viozky
pro fitinky

355,400,450,500, 560mm

redukceni upinaci vlozky pro 90°T raze

315,355,400,450,

315,355,400,450,500,560mm 630,710,800mm 900,1000mm
500.560mm

redukeni upinaci viozky pro X réze 315,355,400,450,500,560mm ggggggﬁ&o"‘so' 630,710,800mm 900, 1000mm

upinaci prvek pro 45° a 60° T raze @ 630mm & 630mm & 900mm 2 1200mm

redukeni upinaci viozky pro 45°a 60° T | 345 355 400,450,500,560mm | o2-355,400,450, 630,710,800mm 900,1000mm

raze 500,560mm

transportni bedna

X zakladni vybaveni

- nedodavatelné

Technické zmény vyhrazené.




WORLD 250 EURO 160

Manualni svafovaci stroje pro trubky fady EURO a WORLD jsou lehké a mnohostranné
nasazitelné obrobné stroje. Davaji uzivateli moznost zpracovavat trubky z PE, PP a fitinky v
dimenzicih podle SDR 11.

Stabilni ramcovy podstavec se stara o bezpecnou dopravu a lehké uzivani béhem

pracovniho procesu. Namontovanim riznych nadob je mozné rychle a pohodiné skladovat
upinaci naradi.

EURO 315C

EURO 200

Technické zmény vyhrazené.



EURO 160 WORLD 160 EURO 200

rozsah svareni 40mm — 160mm 40mm — 160mm 40mm — 200mm

SDR 41 — SDR 26 alle &;
SDR 17,6 & 40 — 160mm
SDR 11 & 40 — 125mm

SDR 41 -SDR 17,6 alle &; | SDR 41 — SDR 17,6 alle &;

stupné tlaku SDR 11 & 40 — 125mm SDR 11 @ 40 — 125mm

napéti 230V; 50Hz 230V; 50Hz 230V; 50Hz

vykon 1,3 kW 1,3 kW 1,9 kW

redukéni upinaci viozky | 40,50,63,75,90,125,140mm | 40,50,63,75,90,125,140mm | 40:50,63,75,90,125,140,

160mm

upinaci Celisti otacivé do — 7,5° -
topny ¢lanek s nanosem X X X
PTFE a s termostatem

X X X
elektr. rovinna hoblice

X X X
ochrana pro topny ¢lanek
skala svarovaciho X X X

tlaku pro trubky z PE

WORLD 250 EURO 315C

rozsah svareni 63mm — 250mm 90mm — 315 mm

SDR 41 - SDR 33 alle &;
SDR 26 & 40 — 225mm,
SDR 17,6 & 40 — 160mm
SDR 11 & 40 — 140mm

SDR 41 — SDR 26 alle &;
SDR 22 & 225 — 250mm
SDR 11© 90 — 200mm

stupné tlaku

napéti 230V; 50Hz 230V; 50Hz
vykon 3 kW 4,5 kW
redukéni upinaci viosk 63,75,90,110,125,140, 90,110,125,140,160,180,
P y 160,180,200,225mm 200,225,280mm

upinaci Celisti otacivé do 7,5° 22,5°
topny &lanek s nanosem X X
PTFE a s termostatem

X X
elektr. rovinna hoblice

X X
ochrana pro topny ¢lanek
skala svarovaciho X X
tlaku pro trubky z PE
— nedodavatelné X zé&kladni vybaveni

Technické zmény vyhrazené.



Stroje pro hrdlové svarovani s topny ¢lankem rady POLY jsou vhodné pro trubky z
PE, PP a PVDF a tvarova téliska praméri 16mm az 110mm.

Stroje jsou mnohostranné nasaditelné, lehké
ale pfesto montované na stabilnim ramci.

Pro bezstupné nastavitelné prizmové upinaci
Celisti se daji bez problému upinat vSechny

prameéry.
POLY 75
POLY 110
Pohyb suportu je nastavitelny podle
konstrukce manualné, nebo pomoci
ozubeného kola a ozubnice hydraulicky.
Topné drny a hrdla jsou vybavené vysoce
hodnotnym nanosem a odpovidaji
pozadavkum DVS 2208.
Technické udaje: POLY 75 PLY 110 M POLY 110 P
rozsah svareni 16mm — 75mm 16mm — 110mm  16mm — 110mm
napéti 230V; 50Hz 230V; 50Hz 230V; 50Hz
vykon 0,8 kW 1,6 kKW 1,6 kKW
pohon manualné manualné hydraulicky
drny a hrdla s 16,20,25,32,40,50 16,20,25,32,40,50 16,20,25,32,40,50,
PTFE nanosem 63,75mm 63,75,110mm 63,75,110mm

pro DA

Technické zmény vyhrazené.



Ruéni hrdlové svarovaci pristroje jsou vhodné
pro komplikované a tezZce pfistupné Casti
zarizeni na stavenistich a v dilnach.

PF 063

Teplota ru¢nich hrdlové svarovacich pfistroja
je frizena termostatem.

Topné dny a hrdla jsou vybavené vysoce
hodnotnym nanosem a je s nimy mozné
opracovavat primery od 20mm do 110 mm.

PF 110

UziteCné pfrislusenstvi napf. upinaci drzak na stole se da
spolu s ruénim hrdlovym svafovacim pfistrojem skladat do
stabilni transportni bedny.

Technické udaje:

rozsah svareni vykon fizeni vaha topné drny a hrdla
teploty s PTFE nanosem
(mm) (W) kg pro DA (mm)
PF 032F KIT 20-32 800  termostat 6,0 20,25,32
PF 063R KIT 20-63 800  termostat 9,0 20,25,32,40,50,63
PF 110R KIT 20-110 1600 termostat 20,0 20,25,32,40,50,63,75,
90,110

Technické zmény vyhrazené.



Pfenosné, s vysoce hodnotnym nanosem vybavené
topné ¢lanky pro na tupo svareni fitinka a trubek z PE a
PP. Teplota topného clanku je bezstupnove nastavitelna
a vybavena termostatovym fizenim. Dle prani se
dodava topny Clanek v praktické transportni bedné.

Technické udaje:

pramér vykon vaha
(mm) (W) (kg)
TE 140 /30° 140 600 24
TE 230 TE 140 140 600 24
TE 180 180 800 2,6
TE 230 230 1300 3,9
TE 300 300 1500 4,8

Pasové pily typové rady ST

Pasové pily typové fady T jsou hydraulicky pracujici a CNC ovladané pasové pily. Byly konstruované
pro precizni fezani trubek z PE, PP a jinych termoplastickych umeélych hmot, profilii a tvarovych
télisek. Svym otacivym pilovym vyloZnikem se daji fezat rizné priméry trubek a pokosné fezy

(Do 67,5°). Pokles pilového vyloZniku a upinasni trubek je provadéné precizni hydraulikou.

Technické udaje:

ST 630 ST 800 ST 1200
pilovy rozsah mm 200 - 630 200 - 800 500 -1200
max. fezna rychlost m/min 400 400 400
fezny Uhel 27,5°-67,5° 27,5°-67,5° 45° 67,5°
napéti \Y, 400V; 50Hz 400V; 50Hz 400V; 50Hz
vykon kW 2,6 2,6 6,7
rozmery cm 380x330x300 380x330x300 510x520x350
vaha kg 1015 1015 2200

Technické zmény vyhrazené.



Typova rada SL1000M

- Nejmensi v konstrukéni fadé deskovych svarecich stroju
- SL1000M je cisté manualni stroj s hydraulickym Fizenim
- Je vhodny pro PE-HD, PP, PVC, PVDF

Technické Uudaje:

pracovni Sirka:

max. tloustka materialu:

rozmery:
vaha:

SL 1000M

1000mm

20mm - PVC 5 mm
1860x900x1250mm
611 kg

Technické zmény vyhrazené.



Pro kazdého zpracovavatele optimalni pomér mezi porizovacimy
naklady a dosazitelnymy vysledky racionalizace, to je vyznamné pro
koncepci svarecich strojii natupo typu SL...CNC, SL...M a SLV...CNC.

SL 3000 CNC | SL 3000 Plus | SLV 3000 Plus | SL 4000 M | SL 4000 CNC
max. prac. §irka [mm] 3000 3000 3000 4000 4000
max. tloustka | PE, PP 30 50 50h/30v 25 25
desek [mml] PVC 8 25 25h/25v 8 8
napéti [V] 400 400 400 400 400
vykon p¥ipojeni [KW] 10,4 10,41 10,4 15,5 15,5
rozméry (dx$xv) [cm] 450x120x180 |450x120x180 | 450x120x180 | 570x120x180 | 570x120x180
vaha stroje [kg] 1900 1900 1900 2800 2800
ovadani CNC CNC CNC manualne CNC

Solidni a velmi robustni zasadni konstrukci a hydraulickym
pohonem stroje (Zadna nutnost pneumatiky).

Jsou termoplastické umélé hmoty jako napr. PE-HD,PP-
H,PP-B,PP-R,PVCF a také PP-S v tlourtce desek od
3-50mm podle svarovaciho faktoru, a HDPE (do 20mm
tloustky desek), PVC-U, PVC-RI(do tloustky desek 30mm)
svafovatelné. Je také mozné svarovat valce od vnitfniho
priméru 350mm. Automatickym otevienim pridrzného ¢epu
je mozné dily po ukonCeni svareni vyndavat stranou ze
stroje: VSechny stroje jsou vybavené studenym strhovacim
mecem a paralelnim vodénim upinacich stol{.

Technické zmény vyhrazené.



V8echny ovladaci prvky se prehledné nachazeji na
ovladacim pultu. Spolu s mobilnimy noznimy pedaly
je uzivatel vzdy schopen desky, které chce napinat

umistnit obéma rukama a soucastné zavfit upinaci
nosnik.

Ovladaci jednotka typ SLV, SL 3000 plus

Svarovaci stroje natupo se daji vybavit manualnim nebo CNC
ovladanim. Ovladani CNC se musi udavat pouze tloustka a
délka desky a druh materialu. Po vyrovnani desky probiha
svareni uplné automaticky podle nejnovéjSich smérnic DVS.
Samozrfejmé muze uzivatel zadat také jiné parametry.
Intergrovana tiskarna vytvori dle prani svarovaci protokol se
v8emi daty a parametry.

Ovladaci jednotka Typ Standard

Zakladni vybaveni:
Hydraulicky pohon pro exaktni upinaci a svafovaci tlak.

Topny €lanek s nanosem PTFE ze specielni slévarenskée
slitiny pro vysokou presnost teploty.

Zkrouceni jednotlivého upinaciho kotouce je vyloucené
celkovym pohybem vaznych tramda.

Nahoru otviratelné postranni vyloZzniky Setfi misto,
kdyz stroj neni v provozu.

Technické zmény vyhrazené.



Technické zmény vyhrazené.

Natupo svarovacimy stroji typové fady SLV se rozsifuje typova
fada SL...PLUS.

Timto strojem se daji svafovat termoplastické umélé hmoty ne
jenom v horizontalni poloze, ale i v pravém uhlu.

Tim se da Casto vyhnout nakladnému tepelnému plynovému
svarovani, i vytlaénymy lisy svafovanym Svum a zkosovani.
Horizontalni deska se nasvari na vertikalni desku (max. tloustka
desky vertikalné 30mm, horizontalné 50mm).

Daiji se vyrabét pravouhlé profily a uzaviené kanaly s vnitini
délkou ramene od 300mm.

Nékolika malo manipulacemy se da na- od odmontovat vakuovy
drzak , ktery slouzi jako stabilni fixator kolmo stojicich desek.
Bez vakuového drzaku je i u této verze mozné vyrabét trubky s
minimalnim vnitfnim prdmerém 400mm.

Postranni vyloz niky josu i zde nahoruotviratelné, ¢imz se da
zabranovat hyfenim s mistem, kdyz je stroj mimo provoz.



Topné a ohybaci stroje Ruéni svarovaci pFistroje a pfislusenstvi

Topné a ohybaci stroje do pracovni $ifky 3 m Ruéni svarovaci pristroje k svareni, ohfivani, suseni,
a tloustky materialu do 20 mm. deformovani a smrst'ovani termoplastickych
umélych hmot.
Zazadejte si 0 nas prospekt o topnych a o o S o
ohybacich strojich s dal$imi zajimavymi Zazadejte si 0 nas prospekt o vyrobé pfistroju s dalSimi
informacemi. zajimavymi informacemi.

Svarovani vytlaénym lisem a prisluSenstvi

Ruéni svarova¢€ vytlaénym lisem s vlastnim a
externim zasobovanim vzduchem jsou nasazované
jak na stavenistich tak i v dilnach.

VyZadejte si nas prospekt pro rucni svarovaci
extrudeéry .

Protokolova jednotka LDU

Pro svarovaci stroje typové rfady PT a ostatni elektro-hydraulické
ryhovacky

Zaznam dat kazdého provedeného svarovani

Protokolova jednotka s tiskarnou pro zaznam parametrd svarecky
pro tupé svary s trubkami a fitinky z polyetylenu, polypropylenu a
polyvinylidenfluoridu.

Kromé kontrolni funkce navic LDU podporuje svarecku v pribéhu
vSech fazi svafovani. Udaje na displeji a pislusné akustické signaly
hlasi dosazené Casy a tlaky.

Kontrola teploty hladiny zhaveni v zavislosti na pouzitém materialu
a tloust’ce stény (je nutné ruéni zadani).

Tlak 0 - 160 bar( VSechny parametry svafovani Ize vytisknout v pfedb&zném poli.
PN Nejsou tedy jiz nutné tabulky s pfisluSnymi parametry svafovani.
(svafritelny PN 2.5 - PN 40 Na konci svarfovani vytisk ukaze, zda byly spravné ukonéeny
pramér) v8echny svafovaci cykly.

230V 50Hz (standardné, jiné
Volt S e P

elektrické napéti na vyzadani)
Watt 100 watt - IP 20

Technické zmény vyhrazené.



Herz GmbH

Kunststoff- & Warmetechnologie

Biberweg 1

DE - 56566 Neuwied

Tel.: +49 (0)2622-81086 Fax: +49 (0)2622-81080
www.herz-gmbh.com, info@herz-gmbh.com

Herz Austria GmbH

Kunststoff- & Warmetechnologie

Gleinser Weg 27

AT - 6141 Schénberg / Tirol

Tel.: +43 (0)5225-63113 Fax: +43 (0)5225-6311385
www.herz-austria.at, herz.schoenberg@herz-gmbh.com

Herz Hungaria Kft.

MUanyag- és hélégtechnika

Pesti ut 284. (HRSZ.3335.)

HU — 2225 Uli&

Tel.: +36 (06)29-522 400 Fax: +36 (06)29-522 410
www.herz-hungaria.hu, herz@herz-hungaria.hu

Herz Bulgaria OOD

Boul. Assen Yordanov 10

BG - 1592 Sofia

Tel.: +359 (0)2 - 9790351 Fax: +359 (0) 2 - 9790793
www.herz-bulgaria.bg, office@herz-bulgaria.bg

Herz GmbH

Kunststoff- & Warmetechnologie

Am Arenberg 26a

DE - 86456 Gablingen

Tel.: +49 (0)8230-85085 Fax: +49 (0)8230-85087
www.herz-gmbh.com, robert.einberger@herz-gmbh.com

Herz Austria GmbH

Kunststoff- & Warmetechnologie

Johann-Galler-Str. 20 1Z — NO - Nord

AT - 2120 Wolkersdorf i. Weinviertel

Tel.: +43 (0)2245-82494-0 Fax: +43 (0)2245-82494-9
www.herz-austria.at, herz.wolkersdorf@herz-gmbh.com

Herz Polska Sp.z o. o.

Technologie obrébki tworzyw sztucznych

ul. Wiertnicza 110

PL — 02-952 Warszawa

Tel.: +48 (0)22-8428583 Fax: +48 (0)22-8429700
www.herz-polska.pl, herz.polska@herz-gmbh.com

Plldenni svare¢ské kurzy v nasich skolicich prostorach - 24 hodinové opravarské sluzby.



