Svarovani desek a folii

Extrudery
ES2 a ES 4

Svarecky folii

SKA 55, SKA 55K a SKA 80

Prislusenstvi pro extrudery
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Pro spojovani desek a folii se pouzivaji dva zpisoby svarovani. Prvnim z nich je svafovani pomoci pfidaného |
materidlu. Pfedstavitelem této technologie je extruder ES 4, ktery je uren pro svarovani stfesnich folii,
a univerzalni extruder ES 2, kterym lze svarovat Siroky rozsah tlousték plastovych desek i folii.

Druhym zptsobem je svarovani folii pomoci horkého klinu. Pfedstavitelem této kategorie je svarecka folii SKA,
kterou Ize svarovat stavebni hydroizola¢ni félie uréené pro spodni izolaci staveb, realizaci skladek odpadu atd.

Uvod

Ve

V ramci zkvalitiiovani a definovani procesu u téchto technologii jsme pfristoupili k zaznamu viech dostupnych dat
do vnitini paméti zafizeni a nasledné moznosti tisku protokolu o svaru, popfipadé nahrani téchto hodnot do PC.
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Je specidlné konstruovan pro svarovani folii z termoplast(, které se pouzivaji pro stfesni krytiny
plochych stfech. Koncepce mechanického provedeni umoznuje snadné zhotoveni svaru.

\

q’? Je univerzalni zafizeni, ur¢ené pro svarovani Sirokych rozsaht tlousték desek a folii z termoplastu,
jeho vyhodou je vysoky svafovaci vykon, oddélené presné nastaveni teploty topné komory a
predehfevu a zejména oto¢na svafovaci botka nastavitelna v rozsahu 0 - 360°. Zafizeni umozniuje
archivaci svaru a jeho nasledné vyhodnoceni na pocitaci.
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5 Automatické svarecky folii SKA 55 a SKA 55K jsou urceny pro pfesné a definované svarovani folii,
x u kterych je nutné zajistit pevnost a tedy nepropustnost svaru. Toto zafizeni se vyrabi pro tvorbu
svaru s testovacim kanalkem, nebo bez néj. Zafizeni umoznuje archivaci svaru a jeho nasledné
vyhodnoceni na pocitaci.
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Automaticka svarecka folii SKA 80 je uréena pro svafovani slabych folii v rozmezi tloustky 0,5 - Tmm.




P vnitini kolmy svar pro tloustky 5 - 20 mm

P vnéjsi kolmy svar pro tloustky 10 mm
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wd Provedeni pro svarovani folii
>‘ Napajeci napéti 230V
v Celkovy pfikon 3600W
@) Svarovaci vykon 1,6-4,2kg/hod
v Svarovaci drat kruhovy, @ 3 -5 mm
v Svafovany material PE, PP
E Objem vzduchu 2501/ min
(7,] Rozsah teplot tavici komory 160 - 290 °C
Rozsah teplot predehievu 250 - 400 °C
Rozsah teplot okoli 5-65°C
Zobrazované jednotky teploty | °C, °F
Hmotnost 7,5 kg
Objednaci cislo 03068
» Uréen pro svafovani stieénich a jinych folii ES 4 ‘:\’:;ZS;";; ?glli‘:fji”t'lgsgfypﬂqm
» Svarovaci botka pro svar pieplatovanych folii do tloudtky 4mm Komplet obsahuje
ES 2 PARAMETR HODNOTA
Provedeni svarovani desek a flii
Napajeci napéti 230V
Celkovy pfikon 3600 W

Svarovaci vykon

1,3-2,2kg/hod

Svarovaci drat

kruhovy, @ 3 -4 mm

Svarovany material PE, PP
Objem vzduchu 3501/ min
Rozsah teplot tavici komory | 160-290 °C
Rozsah teplot pfedehievu 200 - 300 °C
Rozsah teplot okoli 5-65°C
Zobrazované jedn. teploty °C,°F
Hmotnost 6,5 kg
Objednaci ¢islo 03804

extruder - zékladni botka pro uhlo-
vy svar desek do tloustky 8 mm

Komplet obsahuje

» svar typu,V* pro tloustky 5

-20mm

» svar preplatovanych félii pro tloustky 1,5 -3 mm

Prednosti extrudert rady ES

specialni provedeni svafovaci
botky umoznuje jeji otace-
ni kolem osy o 360° a dava
moznost svafovat v tézko
pistupnych pozicich
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elektronicka ochrana pohon-
ného mechanizmu blokuje spus-
téni extruderu, pokud material
neni dostatecné nataven

P

e
1 nezavisla a presna regulace

teploty tavici komory a pre-
dehrevu je predpokladem pro
vytvoreni kvalitniho svaru

P

kompaktni konstrukce
vynika slou¢enim ovladaci
elektroniky s pfedehfevem

zaznam protokolu svaru - tato
nové funkce umoznuje zéznam
obou teplot v case, pficemz Ize
ke kazdému svaru prifadit i jmé-
no svéarece a Udaje o stavbé

komunika¢ni software Weld-
Manager umoziuje archivaci,
prohlizeni a tisk protokoltd
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Protocol name:
Weld succesfull yes on time 0,35
Temperature delay 2,51

Material thickness 10,15

Heat control overload NO

Total time 10:35
Protocol print YES
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Svarovani desek a folii

Botky pro ES 2

Vnitini svar kolmych desek

Kolmou desku pfipojujici se na plochu je vyhodné opatfit timto svarem z obou
stran. Je mozné vybrat jednu ze ¢tyf svarovacich botek, v zavislosti na tloustce
svarovanych desek.

OBJ. CiSLO

Botka do tl.5mm 05205
Botka dotl. 10mm 05206
Botka dotl. 15mm 36580
Botka do tl.20 mm 36581

Vnéjsi svar kolmych desek

V pfipadé, ze kolmé desky neni mozné svafit z vnitini strany Ghlu, je nutné pouzit
botku pro vnéjsi svar a desky prilozit tak , aby na vnéjsi strané spoje vznikl prostor
pro dodéavany material.

0BJ. CISLO

Botka dotl. 10mm 05207

Svar rovnobéznych desek v plose

Plastové desky Ize snadno svarovat i v roviné. Materidl se dodava prostrednictvim
nékteré ze Ctyf specialnich svarovacich botek do prostoru vytvoreného opracova-
nim pfiléhajicich desek podle pfipojeného obrazku.

0BJ. CISLO
Botka dotl.5 mm 05208
Botka dotl. 10mm 05209
Botka dotl. 15mm 05210

Botka do tl.20 mm 05211

Svar preplatovanych folii
Plastové félie jsou materidl, ktery je mozné svafovat obéma typy extruder(. Pro
tento typ svafovani dodavame u ES 2 dva typy svarovacich botek.

0BJ. CiSLO
Botkadotl. 1,5mm 05212
Botkadotl.3mm 05213

|

Vlastni tvar
Jedna se o polotovar botky, pficemz je pouze na zakaznikovi, aby si vyrobil botku
presné podle svych potieb.

OBJ. CISLO

Botka polotovar
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Botka pro ES 4

Svar preplatovanych folii

Plastové félie jsou material, ktery je mozné svafovat obéma typy extruderd. Pro
tuto praci je vyhodny zejména typ ES 4, protoze jde o specidlni stroj urceny pravé
pro svafovani folii a tomu je pfizplsobena jeho konstrukce.

0BJ. CISLO

Botka dotl.4 mm
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Svarovani folii
SKA 55, SKA 55K a SKA 80
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» ovladani celého stroje pomoci jediné paky zajistuje » maximalni rychlost pojezdu az 8 m/min
jednoduchou manipulaci se zafizenim

> umozuje svafovat PE, PP i PVC » zdznam protokolu o svaru pro 500 svar( o celkové

délce 25000 metrt

» svafovanii slabych folif
P komunikacni software WeldManager, ktery umoz-

P rlizné Site svarQ bez testovaciho, nebo s testovacim nuje archivaci, prohlizeni a tisk protokol(
kanalkem
Provedeni pro svarovani folii Provedeni pro svarovani folif Provedeni pro svarovani folif
Napajeci napéti 230V Napajeci napéti 230V Napajeci napéti 230V
Celkovy pfikon 2000 W Celkovy pfikon 2000 W Celkovy pfikon 2000 W
Rychlost svafovani 1-8m/min. Rychlost svafovani 1-8m/min. Rychlost svafovani 1-8m/min.
Svafovany material PE, PP, PVC Svafovany material PE, PP, PVC Svafovany material PE, PP, PVC
Sitka svaru 55 mm Sitka svaru 55 mm Sitka svaru 80 mm
Teplota svarovaciho klinu | 150 - 500 °C Teplota svafovaciho klinu | 150 - 500 °C Teplota svafovaciho klinu | 150 - 500 °C
Zobrazované jedn. teploty | °C, °F Zobrazované jedn. teploty | °C, °F Zobrazované jedn. teploty | °C, °F
Hmotnost 8,5 kg Hmotnost 8,5 kg Hmotnost 9,5 kg
Objednaci ¢islo 05200 Objednaci ¢islo 05199 Objednaci ¢islo 36587

WeldManager

Vyhodou tohoto software je centralizace protokoll vsech zafizeni pomoci jediného
programu, ¢imz se zjednodusuje vyhodnoceni a archivace svarl pofizenych rliznymi
zafizenimi, napf. zafizenim STH a SVEL, na jedné stavbé.

Tento originalni software firmy Dytron umoznuje komunikovat se zafi-
P hydraulicka zafizeni fady STH TraceWeld® Plus

b svarecky elektrotvarovek SVEL 2000 plus

b extrudery rady ES

b svarecky folii SKA




