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Unsere Grundwerte

Frédéric Legrand
- Geschaftsfiihrer und Griinder von AXXAIR

AXXAIR

AXXAIR
- Entwickler, Hersteller und Handler -

Das Unternehmen AXXAIR berat und betreut
seine Kunden in weltweit Uber 60 L&dndern mit
einem umfassenden L&sungsangebot zum
Schneiden, Anplanen, Anfasen und Orbital-
schwei3en von Rohren.

Bei unserem stark anwenderorientierten
Ansatz steht fur uns stets der Service im
Vordergrund. Dies beginnt bereits bei der
Bedarfsermittlung fur die SchweiBnahtvorbe-
reitung der Teile und selbstverstandlich fur das
OrbitalschweiBen.

AnschlieBend Ubernehmen wir die Schulung
des Personals an den Maschinen, um die Au-
tonomie der Anwender an den Anlagen sicher-
zustellen, die sie spéater verwalten missen.

Unser Ziel bei AXXAIR ist es, unsere Kunden
und ihre Bedurfnisse gut zu kennen, ihren Er-
wartungen gerecht zu werden und diesen sogar
zuvorzukommen. Dank unserer verschiedenen
Abteilungen, der F&E und dem Kundendienst
richten wir uns an die Entwicklungen auf lhren
sich standig verandernden Markten aus.

AXXAIR bietet Innen einzigartige und originel-
le L6sungen fUr die Rohrbearbeitung an.

Wir legen groBen Wert auf eine langfristige
und qualitatsorientierte Beziehung zu unseren
Kunden und haben daher Serviceleistungen
mit Kundenndhe entwickelt, um Sie in un-
seren Tochtergesellschaften sowie unserem
Vertriebsnetzwerk stets optimal beraten zu
kénnen.

Serviceleistungen und ein Team:
- Join experience -

AXXAIR ist |hr Ansprechpartner fur alle
Problematiken der Rohrbearbeitung fir die
SchweiBvorbereitung.

Mit seinem erfahrenen, reaktionsschnellen und
engagierten Team bietet lhnen AXXAIR stets
die jeweils beste Lésung an.

Unser Motto ,Join experience“ spiegelt
unsere Philosophie wider, die sich an einer
Gemeinschaft ausrichtet, die |hre Projekte
weiter vorantreibt.

www.axxair.com
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Orbital Schneiden, Anfasen & SchweiBen

Global Process

Seit 1997 entwickelt, produziert und vertreibt
AXXAIR Maschinen zur orbitalen Bearbeitung
von Rohren. Unser Geschéaft umfasst den
gesamten Prozess der Rohrbear-
R beitung: von der SchweiBnaht-
- vorbereitung (Schneiden,
Anfasen oder Anplanen)
bis zum Orbitalschwei-
Ben.

Dank unserer umfas-
senden Angebots-
 strategie  kdnnen
wir lhnen far lhre
Rohrleitungs- und
_\‘ Kesselbauprojek-
Ul te innovative L6-
sungen und ein
Gesamtkonzept
anbieten.

Internationale Prasenz

AXXAIR expandiert in Gebiete, in denen ein
hoher Bedarf in Sachen Kundenbetreuung
besteht, um lhnen stets in klrzester Zeit einen
hochwertigen und kundennahen Service
bieten zu kénnen.
Uber unser Netzwerk an Niederlassungen (in
Korea, den USA und Deutschland) und Ver-
triebshandlern, die bei uns vor Ort geschult
werden, vertreiben wir unsere Produkte in tGber
60 Lander der Welt.
Mit einer auf Innovation, Qualitdt und Leis-
tung aufbauenden Geschéftsstrategie hat sich
die AXXAIR-Gruppe von einem Familienunter-
nehmen zu einer leistungsstarken Unterneh-
mensgruppe entwickelt, die
ebenso in Frankreich wie
im Ausland standig
expandiert.
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Produktion

AXXAIR SAS ist bestrebt, die industriellen
Arbeitsplatze in Frankreich zu erhalten.

Daher werden 98% der Fertigung in Frankreich
in der Region Rhéne-Alpes hergestellt.

Wir vergeben 100% unserer Produktion an
Partnerfirmen wie z.B. Maschinenwerkstatten,
Zulieferer flr
Blecharbeiten,
Elektronik usw.
Unsere
Maschinen
werden allesamt
von unserem
dreikdpfigen
betriebsinternen
Konstruktionsbiro
entwickelt.

Nachhaltigkeit

AXXAIR engagiert sich fir die nachhaltige
Entwicklung von Industrietéatigkeiten.

Im Rahmen dieses Nachhaltigkeitskonzepts
haben wir beschlossen, keine Papierkataloge
mehr anzubieten. Wir sind der Meinung, dass
es im Zeitalter des Internets praktische und
zumutbare Alternativen fur jedermann in Form
von E-Katalogen mit zuséatzlichen Funktionen
gibt. Wir hoffen auf lhr Verstdndnis und lhre
Zustimmung fur diesen nachhaltigen Ansatz, in
unserem eigenen Interesse sowie im Interesse
der zuklnftigen Generationen.

Der Katalog ist online abrufbar und kann

bei Bedarf ausgedruckt

werden, um |hnen unsere Vision
nicht einseitig aufzuzwingen.

Wir bitten Sie jedoch, davon
abzusehen bzw. nur gezielt die
Informationen auszudrucken, die
Sie ganz besonders interessieren.

www.axxair.com
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Hochwertige Qualitat fiir den Transport von fliissigen Kérpern

AXXAIR

Rohrleitungsanlagen werden in zahlreichen Industriezweigen eingesetzt.
INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Die hier erwdhnten Industriezweige weisen allesamt die Besonderheit auf,
empfindliche oder ganz spezifische Fluide zu beférdern. Diese Fluide erfordern
daher Rohrleitungsanlagen von hoher Qualitat.
Die Fertigung eines Rohrkreises besteht im
Zusammenfligen von geraden Rohren mit Win-
kel- und T-Stilicken, Flanschen, Ventilen usw.

Chemisch- und Petrochemische Industrie

Die in den Betrieben dieser Industrien gefér-
derten Flussigkeiten gehdren zu den aggres-
sivsten und erfordern daher dickwandige
Rohre, die «Pipe» genannt werden. Sie werden
oft aus rostfreiem Stahl oder anderen feuer-
festen Materialien mit hoher Korrosionsbestan-
digkeit, aber auch aus schwarzem Stahl her-
gestellt.

Energiewirtschaft:

Die konventionelle Energie produzierende In-
dustrie (Kohle), aber auch die Kern- oder So-
larenergieindustrie verwenden = dickwandige
Rohre, die dem Nutzungsdruck standhalten.

Die Rohre werden geschnitten und angefast,
bevor sie zu einer OrbitalschweiBung zusam-
mengeflgt werden.

Abhangig von der Wandstéarke werden sie mit
einfacher Drahtzufuhr oder mit einem AVC und
Oszillation System verschweift.

Diese Industrie verwendet die WIG-Orbi-
talschweiBtechnik um eine perfekte Kontrolle
der SchweiBnéhte zu garantieren. In der So-
larthermie werden diese Kontrollen haufig bei
Schiffbau 100% der SchweiBnihte durchgefiihrt.

Das in den Rohren unter Druck gefdrderte Ele-
Die Produktion von Booten erfordert oft eine ment ist oft Dampf und der Druck erfordert eine
groBe Menge an dickwandigen Rohren. perfekte Kontrolle der SchweiBverbindungen
fUr den kontinuierlichen Gebrauch.

Die Installation und SchweiBung dieser Rohre
in beengten Umgebungen kann hier durch den
Einsatz einer OrbitalschweiBmaschine erleich- Andere Markte
tert werden. Diese bendtigt einen geringen
Raum und schweiBen sowohl in vertikaler als Die Industrie der Entsalzung des Meerwassers

auch in horizontaler Position. verwendet ebenfalls dickwandige Rohre, da
B das Salzwasser aggressiv fur die Rohrstruktur
N ist.
N
- Druckluftrohren haben im Regelfall groBe

Durchmesser und sind dickwandig (5 bis 6
mm) und aus Edelstahl, um einen ausreichen-
den Halt zu garantieren.

www.axxair.com




, Anfasen & SchweifBen

Die Vorbereitung des Rohres ist ein sehr wichtiger
Faktor, um anschlieBend ein gleichmaBige Fase
erlangen zu kénnen und die zu schweiBenden Ele-
mente zuletzt moglichst adaquat zu positionieren.

Solch ein Schnitt 14sst sich durch Maschinen zum
Orbitalschneiden erzielen, bei denen ein Sageblatt
um das Rohr gedreht wird.

Das Sageblatt folgt dem Rohrquerschnitt, das Rohr
wird nicht gedreht. Dies erlaubt, eine intakte Geo-
metrie beizubehalten, keine Verformung beim Ein-
spannen (Zentrierfutter aus Edelstahl) und keine
Verformung durch die Schnittkraft zu verursachen.

Das Orbitalschneiden eignet sich perfekt fir die
Anforderungen einer automatischen Schwei3naht,
da es die Verbindungsstelle der Rohre sicher ab-
schlieBt. Dies bildet eine perfekte SchweiBnahtvor-
bereitung flr die Penetrationsphase vor dem Hin-
zufiigen von Draht.

Fur den Orbitalschnitt bietet Ihnen AXXAIR mit
11 verschiedenen Modellen
die groBte Auswahl der

Welt an, mit denen
Sie Rohre mit ei-

nem Durchmesser
von 5 bis 1100mm
schneiden kénnen!

AXXAIR Orbitalschneiden
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AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

—
FLEXIBILITAT, PRODUKTIVITAT

Die AXXAIR Machinenkdrper kénnen
einfach und schnell zum Fasen und
OrbitalschweiBen umgeristet werden.

»
QUALITAT )
Schnitt ohne Verformung der Rohre b
(konzentrisches Spannen mit mehre-
ren Kontaktstellen).

Gute Schneidegeometrie (Senkrech-
tigkeit < 0,25 mm) und gute Oberfla-
chenbeschaffenheit (sehr begrenzter
Grat).

TRAGBARKEIT

Die Maschinen sind tragbar und leicht zu transpor-
tieren. Sie sind sowohl fir die Baustelle als auch fur
die Werkstatt geeignet und bieten somit eine ideale
Vorbereitung vor dem Anfasen und dem SchweiBen
mit Drahtzufuhr.

Kontaktieren Sie uns fur all Inre Anfragen
bezlglich der Orbitalschnitt-Technologie.

Wir freuen uns darauf, unser Know-how mit
Ihnen teilen und lhnen die flr Ihre Bedirfnisse
geeignete Losung vorstellen zu dirfen!
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122 - 172 - 222 - 322

Keine Verformung Schnittprazision Schnittqualitat

der Rohre

SerienméaBig mit
Drehkurbel

Rechtwinkligkeit
< 0.25 mm

Konzentrisches Spannen

Perfekte Abdichtung
gegen Spane

Sich drehende Bau-
teile sind komplett in
den Maschinenkoérper

integriert

Spannbacken SerienméBig
aus Edelstahl

Weniger Vibrationen
und Erhéhung der
Standzeit der

Sageblatter

Optimierter Abstand
zwischen Sageblatt und
Spannbacken

Global Process

Umrlstbar in
Anfas- und Orbital-
schweiBmaschine

Rohrbogen

Schneidmotor mit

Motor 1200W oder Doppelwelle mit 2

Druckluftmotor Sageblattpositionen
(wahlweise)
Schneidbereich

Schneidleistung:
Bis zu einer Wandstarke

25 -2119 mm

* 122
von 12,7 mm 0.25” - 4.5”
Leichte Handhabung 179 216 - 173 mm
und einfacher Transport 0.625” - 6.625”
“ Dauereinsatz o5 @55 - 3228 mm
N o 0.375” — 8.625”

Elektrisches Drehgelenk
fir Umdrehungen ohne 309 2141 - 328 mm

~ B Kabelaufwicklung 5.563” — 12.750”

*je nach Werkstoff des Rohres
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122 - 172 - 222 - 322 &3

Technische Merkmale:

- Langsamlaufer:
120V oder 230V, 1200W, elektronischer Drehzahlregler mit Drehmomentwandler
Schwingungsbelastung gemalB der NormEN 28662: <2,6m/s?, Schutzklasse: IP 20
Drehzahl (6 Geschwindigkeitsvariationen) :von 30 RPM bis 75 RPM

- Druckluftmotor:
60 bis 110 U/min, Luftverbrauch 1500 I/min
unter 6 bar

- Robustheit:
Sehr effizientes Spannsystem dank Schraube ohne
Ende direkt auf der Klemmnocke eingerastet.

- Einfache Wartung und Kontrolle:
Schmierung der inneren Teile durch Schmiernippel

Alle Motoren werden individuell verpackt geliefert, Werkzeug inklusive

Rohrschneidmaschinen fiir Rohre mit

Artikel- folgendem Durchmesser (in mm): ) Abmessungen
Nettogewicht HxBxL i
nummer Mit Standard-  Zusitzliche Spannba- (HxBxL in mm)
spannbacken cken inklusive
122FS15 @29 - 3119 @5 - @99 44 kg 443 x 541 x 304
120V
1200W 172FS15 @74 - @173 @16 - @116 51 kg 493 x 566 x 304
Langsam-  222FS15 0128 - @228 @55 - @155 59 kg 548 x 594 x 304
l&ufer
322FS15 @230 - @328 @141 - @239 71 kg 649 x 644 x 304
122FS25 @29 - 3119 @5 - @99 44 kg 443 x 541 x304
230V
1200W 172FS25 @74 - @173 @16 - @116 51 kg 493 x 566 x 304
Langsam-  222FS25 2128 - @228 @55 - @155 59 kg 548 x 594 x 304
laufer
322FS25 @230 - @328 @141 - @239 71 kg 649 x 644 x 304
122PD @29 - 3119 @5 - @99 44 kg 443 x 541 x304
172PD @74 - @173 @16 - @116 51 kg 493 x 566 x 304
Druckluft-
motor
222PD @128 - @228 @55 - @155 59 kg 548 x 594 x 304
322PD @230 - @328 @141 - @239 71 kg 649 x 644 x 304
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421- 521-721-1100

Keine Verformung Schnittprézision Rohrbogen
der Rohre
Konzentrisches Spannen Rechtwinkligkeit Schneidmotor mlt
Y < 0.4 mm Doppelwelle mit 2

Sageblattpositionen

Schnittqualitat

b J
\»‘:«J

Spannbacken serienmaBig
aus Edelstahl

SerienmaBig mit
Drehkurbel

Weniger Vibrationen
und Erhéhung der
Standzeit der

Sageblatter

Optimierter Abstand
zwischen S&geblatt
und Spannbacken

Dauereinsatz

Elektrisches Drehgelenk
fir Umdrehungen ohne
Kabelaufwicklung

Schneidbereich

0212 - 422 mm
8.625-16"

2312 - 6522 mm
12.75-20"

421

Leichte Handhabung
und einfacher

521

Transport

Motor 1200W oder
Druckluftmotor (wahlweise) @447 - @725 mm
721
18 - 28”
o711 - 21016 mm
28-40"

Schnittleistung:
Bis zu einer Wandstarke von 12,7 mm* 1100

*je nach Werkstoff des Rohres
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Technische Merkmale:
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INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

- Langsamlaufer:
120V oder 230V, 1200W, elektronischer Dreh-
zahlregler mit Drehmomentwandler

Schwingungsbelastung gemal3 der NormEN
28662: <2,6m/s?, Schutzklasse: IP 20

Drehzahl (6 Geschwindigkeitsvariationen)
:von 30 RPM bis 75 RPM

- Druckluftmotor:
60 bis 110 U/min, Luftverbrauch 1500 I/min
unter 6 bar

Alle Motoren werden individuell verpackt
geliefert, Werkzeug inklusive

Rohrschneidmaschinen fiir Rohre mit
folgendem Durchmesser (in mm):

Artikel- . Abmessungen
nummer MR (HxBxL in mm)
Mit Standard- Zusatzliche Spann-
spannbacken backen inklusive
120V 421FS15 @350 - @422 @212 - @352 186 kg 802x838x315
1200W
521FS15 @450 - @522 @312 - @452 223 kg 905x889x315
Langsam-
laufer  7o1Fs15 @653 -0725 D447 - D654 256 kg 1104x1077x315
230V 421FS25 @350 - @422 @212 - @352 186 kg 802x838x315
1200W
521FS25 @450 - @522 @312 - @452 223 kg 905x889x315
Langsam-
laufer  721Fs25 0653 -0725 @447 - @654 256 kg 1104x1077x315
421PD @350 - @422 @212 - @352 186 kg 802x838x315
Druckluft-
motor 521PD @450 - @522 @312 - @452 223 kg 905x889x315
721PD @653 -0725 DAAT - D654 256 kg 1104x1077x315
1100 Auf Anfrage




Stabilitat Ihrer Maschine unter unterschiedli- - ihre Leichtigkeit
chen Bedingungen abzusichern: sowohl in der - ihre flexible Handhabung
Werkstatt als auch auf der Baustelle. - ihre einfache Bedienbarkeit
Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Abmessungen (in cm)
CCPS21 StutzfuBe 10 kg 1083 x 32 x 11

/122

, Anfasen & SchweifBen

Orbitalschneiden - Zubehor

Unsere StiutzfiBe und Rohrauflagen wurden
entwickelt, um beim Schneiden lIhrer Rohre die Die groBen Vorteile dieser Produkte sind:

/172

/122

/172

/122

/172
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StitzfuBe fur orbitale Rohrtrennmaschine

- Schnelle Montage und Demontage - Ablagefach an der Ruckseite
- Héhenverstellung mit Einstellschraube - optimale Stabilitat

/222 /322 421 521 721 1100
Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Abmessungen (in cm)
CCSER1 Rohrauflage 10 kg 60 x26 x 10

Einfache Rohrauflage zum Abstltzen und zur Hohenverstellung des Rohrs:

- Schnelle Montage und Demontage
- Héhenverstellung

/222 /322 421 521 721 1100
Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Abmessungen (in cm)
CCSER2 Rohrauflage (mit 11 kg 60 X 26 x 10

Chromstahlkugeln)

Rohrauflage mit Chromstahlkugeln zum Abstitzen und zur Hohenverstel-
lung des Rohrs:

- Schnelle Montage und Demontage - einfacher Rohrvorschub
- H8henverstellung nach jedem Schnitt
V222 /322 421 521 721 1100
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Unsere Stlitzbédnke dienen zur Ablage und zum
Vorschub lhrer Rohre, ohne auf Rohrauflagen
zurlckgreifen zu mussen.

Der Hubtisch hilft Innen bei der einfachen und
prazisen Hoheneinstellung |hrer Maschine,
um das auf der Stltzbank positionierte Rohr
zu schneiden.

Artikelnummer

CCBSB-X1

Orbitalschneiden - Zubehor

Beschreibung

Mit der zusatzlichen Rohrstitzbank kénnen
Sie auch lhre langsten Rohre stabil auf den
Stltzbanken ablegen.

Wir empfehlen Ihnen, auch das abgeschnit-
tene Rohrteil vor der Rohrtrennmaschine je
nach Schnittlange mit einer oder mehreren
Zusatzbanken abzustutzen.

Rohrstlutzbank mit
Hubvorrichtung

57 kg 184 x 95 x 51

Rohrstitzbank mit Hubvorrichtung fiir Maschine, 1,5m:

- Edelstahilrollen

der Maschine

- Drehkurbel zur Hoheneinstellung

- max. Last 350 kg
- Min. @ Rohr: 5 mm
- Max. @ Rohr: 321 mm

/122 /172 /222 /322 421 521 721 1100
Artikelnummer  Beschreibung Nettogewicht Abmessungen (in cm)
Zuséatzliche
CCBSB-X2 Stiitzbank 38 kg 150 x 95 x 51
Zusatzliche Rohrstitzbank:
- Edelstahlrollen
- Lange 1,5 m - Min. @ Rohr: 5 mm
- max. Last 350 kg - Max. @ Rohr: 321 mm
/122 /172 /222 /322 421 521 721 1100

- Artikelnummer

Beschreibung

CCBSB-B005 Verbindungsstrebe

3 kg 100 x 80 x 402

Verbindungsstrebe fiir CCBSB-X1 und CCBSB- X2:

/172 /222

/322

- zum Verbinden des Hubtisches mit einem Bankmodul vor der Maschine

421 521 721 1100

V2.3 - 04/2019
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Nettogewicht Abmessungen (in cm)

Nettogewicht Abmessungen (in mm)
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Zusatzlich zuunseren CCBSB-X1 und -X2 Rohrstitzban-
ken bieten wir lIhnen Banke mit einem Endanschlagsys-
tem an. Diese Systeme sind einfach zu bedienen und
vermeiden jegliche Messfehler.

Keine Verschmutzung der Rohre:
Alle mit dem Rohr in Berlhrung kommende Teile sind
aus Edelstahl (die Rollen ebenso wie der Anschlagfin-

ger).

Einklappbarer Anschlag:
Um die Evakuierung des Schnitts zu
erleichtern, ist der Anschlag
manuell einklappbar.

Sie konnen vor oder hinter der Schneidemaschine
montiert werden

Montage vor dem
Schnitt

=

Montage nach
dem Schnitt

/122 /172 /222 /322

Orbitalschneiden - Zubehor (Endanschlagsystem) lf. QY@ €N [ 23
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- Verfligbare Langen:
1500 - 3000 - 4500- 6000- 7500 und 9000 mm

- Nutzhub : Lange - 200 mm

- Lieferung: Zu verbindende Systeme von je 1500mm

- Maximale Belastung pro Modul: 350 kg
(gleichmaBig verteilt)

- Maximaler Druck auf den Anschlag: 10 kg

- Betriebstemperatur: 0 - 50 ° C

- Relative Luftfeuchtigkeit: 35 - 85%

Sie sind mit einer LAngenskala oder mit einem
LCD-Display erhéltlich.

LCD-Display

Wahl der Zahlrichtung, der Position des Dezimalpu-
nkts, der MaBeinheit (mm oder Zoll), Zurlcksetzen /
Voreinstellen der Messung, Absolut- / Relativmal.

- Batteriebetrieben. Dauer von ca. 4 Jahren.
Das entladene Batteriesymbol erscheint, wenn ein
Batteriewechsel erforderlich )
ist. Der Austausch erfolgt ohne‘ '
Verlust der Werte und der :
Konfigurationsparameter. o

- Auflésung 0,1 mm

-Langenskale in mm

95/

-Ausgestattet mit
einer Visierlupe

- Auflésung 1,0 mm

421

521 721
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Orbitalschneiden - Zubehor (Endanschlagsystem) lf s V@ €N 23
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Montage vor dem Schnitt

Die zu verbindende Systeme von je 1500mm
werden in indivuduellen Transportboxen geliefert.
Sie missen montiert, ausgerichtet und am Boden
befestigt werden.

Das Magnetlineal (mit LDC-Display) oder die
Lédngenskala missen am Ende der Montage
aufgeklebt werden.

120°

1050

165 262 510

Das System wird mit einer Rohrstitzbank mit Hubvorrichtung (CCBSB-X1), zusatzliche Rohrstltzban-
ken, Endanschlagsystem und deren Verlangerung geliefert.

Montage ;Z?;t- (:;Iérr:]grﬁ) ::trznhr:;) Artikelnummer g':svtit:r;t
1500 1300 CCBSB-AM-R-15 65 kg
3000 2800 CCBSB-AM-R-30 104 kg
Langen- 4500 4300 CCBSB-AM-R-45 143 kg
e 6000 5800 CCBSB-AM-R-60 163 kg
vor 7500 7300 CCBSB-AM-R-75 200 kg
der 9000 8800 CCBSB-AM-R-90 238 kg
Orbital- 1500 1300 CCBSB-AM-D-15 65 kg
sage 3000 2800 CCBSB-AM-D-30 104 kg
LCD 4500 4300 CCBSB-AM-D-45 143 kg
Display 6000 5800 CCBSB-AM-D-60 163 kg
7500 7300 CCBSB-AM-D-75 200 kg
9000 8800 CCBSB-AM-D-90 238 kg

/122 /172 /222 /322 421 521 721 1100

Sie kbnnen CCBBSB-X2-Rohrstlitzbénke hinzufigen, um das Rohr nach der Schneidemaschine mit
der Verbindungsstrebe CCBSB-B005 zu unterstitzen (siehe vorige Seiten).




Montage nach dem Schnitt
Die zu verbindende Systeme von je 1500mm
werden in indivuduellen Transportboxen geliefert.
Sie missen montiert, ausgerichtet und am Boden
befestigt werden.

Das Magnetlineal

, Anfasen & SchweifBen

(mit LDC-Display) oder die

Lédngenskala missen am Ende der Montage
aufgeklebt werden.

165

Das System wird mit CCBSB-X2 Rohrstutzbé&nken, Endanschlagsystem und deren Verldangerung und

Achtung: Fur alle Referenzen mit AV (Rohrstlitzbanke nach der Orbitalsdge) missen Sie mindestens eine
Rohrstitzbank mit Hubvorrichtung (CCBSB-X1) zur Unterstltzung der Schneidemaschine mitbestellen.

262

Lese-
Montage gerit
Langen-
skala
nach
der
Orbital-
sage
LCD
Display
/122 /172

120°

1050

510

der Verbindungsstrebe CCBSB-B005 geliefert.

Lange
(in mm)

1500
3000
4500
6000

7500
9000

1500
3000

4500
6000
7500
9000

/222

Nutzhub
(in mm)

1300
2800
4300
5800
7300
8800

1300
2800

4300
5800
7300
8800

/322

421

Artikelnummer

CCBSB-AV-R-15
CCBSB-AV-R-30
CCBSB-AV-R-45
CCBSB-AV-R-60
CCBSB-AV-R-75
CCBSB-AV-R-90

CCBSB-AV-D-15
CCBSB-AV-D-30
CCBSB-AV-D-45

CCBSB-AV-D-60
CCBSB-AV-D-75
CCBSB-AV-D-90

521

Orbitalschneiden - Zubehor (Endanschlagsystem) lf s V@ €N 23

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

721
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Netto-
gewicht

46 kg

85 kg
124 kg

163 kg
201 kg
240 kg

46 kg
85 kg
124 kg

163 kg
201 kg

240 kg

1100
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Orbitalschneiden - Zubehor

Unsere Stutzbanke dienen zur Ablage und zum
Vorschub lhrer Rohre, ohne auf Rohrauflagen
zurlckgreifen zu mussen.

Der Hubtisch hilft Innen bei der einfachen und
prazisen Hoheneinstellung |hrer Maschine,
um das auf der Stitzbank positionierte Rohr
zu schneiden.

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Mit der zusatzlichen Rohrstitzbank kdénnen
Sie auch lhre langsten Rohre stabil auf den
Stutzbanken ablegen.

Wir empfehlen lhnen, auch das abgeschnit-
tene Rohrteil vor der Rohrtrennmaschine je
nach Schnittlinge mit einer oder mehreren

Diese Artikel sind auf Anfrage erhaltlich. Zusatzbanken abzust(tzen.
Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Abmessungen
CCBSB2-03 Hubtisch 53.5 kg 75 x 73 x 54 mm
Hubtisch fir 422 / 521 / 721:
- verstellbare Hohe ) -
- optimale Stabilitat
122 172 222 322 v/ 421 V521 JT121 1100
’\ Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Abmessungen
CCBSB2-004  Rohrstutzbank 72.8 kg 97 x 71 x 150 mm

Rohrstiitzbank 422 / 521 / 721:

A

- Schnelle Montage und Demontage
- max. Last : 450 kg

- Edelstahlrollen -Lange 1,5 m

- optimale Stabilitat

122 172 222 322 v/ 421 v/521 /121 1100

Artikelnummer Beschreibung Net_to- Abmessungen
gewicht
CCBSB2-005  VerPindungs- 550 8.5x4x65mm
strebe

Verbindungsstrebe zwischen zwei Stiitzbanken CCBSB2-004:

- Schnelle Montage und Demontage
- Optimale Stabilitat

122 172 222 322 v/ 421 V521 v/ 721 1100




, Anfasen & SchweifBen

Elektrische Rotationseinheit:

Das Display misst und zeigt den Stromver-
brauch des Schneid-/Anfasmotors an.

- um bei zu hohem Verbrauch Motor und Zyk-
lus anzuhalten

- zum Schutz von Motor und Bediener, um die
Maschine nicht permanent Uberwachen zu
mussen

- erkennt, ob der Motor Uberlastet ist

SchweiBmodus mit vorgefertigter Maschine
und einer SAXX-SchweiBstromquelle
Anzeige von 4 Tasten (Start, Stopp, links,
rechts) und Hinzufligen des Kabels fir die
Schnittstelle Stromquelle

(Art. SAEX-A02 erforderlich, weitere Einzelhei-
ten im Abschnitt ,,ORBITALSCHWEIS)

Orbitalschneiden - Zubehor

V2.3 - 04/2019

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS
Touchscreen Farbdisplay 3,5

- Eingabe des Durchmessers und préazise Einstel-
lung der Vorschubgeschwindigkeit in mm/min

- Hilfe bei der Einstellung durch Vorschlag der
Motordrehzahl und der Vorschubgeschwindigkeit
je nach Werkstoffart und Wandstéarke

- einfache und schnelle Konfiguration

- Anzeige des Stromverbrauchs des Schneid-/
Anfasmotors

- Anzeige auf Deutsch, Englisch oder Franzdsisch
- wéahlbare Einheit: mm oder Inch

Diese Rotationseinheit ist mit unseren Maschinen-
kdrpern 121,171,221 und 321 kompatibel.

Die Rotationseinheit SAEP-00/000 kann nicht auf
denMaschinen122,172,222, 322 montiert werden.

122

/172

172

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht = Abmessungen
(in mm)
SAEX-00 AN AT 6.3 kg 320 x 261 x 193

Rotationseinheit

Elektrische Autoline-Rotationseinheit fir CC122 bis 322:

- einfache Anwendung
- prazise Einstellung

-110 V bis 230V
- gleichmaBige Umdrehungen

V222 /322 421 521 721 1100

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Abmessungen
(in mm)
SAEX-000 e i 6.3 kg 320 x 261 x 193

Rotationseinheit
Elektrische Autoline-Rotationseinheit fir CC421 bis 721:

- 110V bis 230V
- gleichméaBige Umdrehungen

- einfache Anwendung
- prazise Einstellung

222 322 /421 v/521 /121 1100
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Sie realisieren groBe Serien in Inrem Unternehmen und
mochten bei Ihren Projekten an Effizienz gewinnen?

Das elektrische Spannsystem ist die ideale Antwort fiir
die Vorbereitung und / oder das SchweiBen lhrer Rohre.

Es ermdglicht ein wiederholbares und konstant
starkes Spannen von Rohren mit identischen Durch-
messern und Wandstarken.

Die Klemmkraft ist einstellbar, um die Rohre nicht zu
verformen oder zu markieren.

Technische Eigenschaften:

- 24-V-Brushlessmotor Motordrehmoment: 34 Nm

- Spannkraft: maximal 850 kg, einstellbar von 15 bis
100%

- Spanngeschwindigkeit: 86 mm / min (Durchmesser)
- Das elektrische Spannsystem wird mit dem
Maschinenkdrper und der automatische Rotation
verkauft

Befestigung auf einer AXXAIR

Rohrstiitzbank Befestigung auf einem Arbeitstisch

Maschinenkdrper, automatische Rotation und elektrisches

Artikel- Spannsystem Netto- Abmessungen

nummer Maximale Offnung der Maschine (in mm): gewicht (HxBxL in mm)

Mit Standardspannbacken Zusatzliche Spannbacken (inklusive)

122-AU @29 - @119 @5 - @99 51 kg 470 x498 x 359
172-AU a74 - Q173 J16 - @116 58 kg 520 x 530 x 359
222-AU 2128 - 3228 @55 - @155 66 kg 575 x575x 359
322-AU @230 - @328 @141 - @239 80kg 675x662 x 359

Achtung: Denken Sie daran, einen oder mehrere Motoren (Schneid-, Anfasmotor oder Schweibrenner) und Ver-
brauchsmaterialien mit den oben aufgefiihrten Sets zu bestellen.
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Orbitalschneiden - Verbrauchsmaterial 9% ¢:N1:3

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Séageblatter zum Orbitalschneiden
Hochwertige Sageblétter (HSS + Cobalt), 5er-Packung

- Die Zahnteilung und das Zahndesign sind von groBer Bedeutung fir die
Spéneabfuhr, um einen hochwertigen Schnitt zu erhalten.

AXXAIR hat das Design des Sageblattes so konzipiert, damit es bei den ver-
schiedenen Schneideanwendungen so effizient wie moglich arbeitet.

" - Die AXXAIR-Sageblatter werden gegentiber anderen Marken haufig bevor-
zugt und sind mit den meisten anderen Orbitalschneidemaschinen kompa-

tibel.
Artikel- Schneiden von Rohren mit o Sdge- | Anzahl der
. 1/72’ nummer Wandstéarken von blatt Sagezahne
o \ )| Lses4s 2 o T 08- 28" | 68mm 44
~ <
%7@ LS8034 5 bis 12 mm 20 - .,47” 80 mm 34
LS8054 2 bis 7 mm ,08-,28” 80 mm 54
" .
{ LS9038 5 bis 15 mm ,20 — ,59” 90 mm 38
4a15 mm ,157 - |59” 90 mm 28
L((:e'?‘r?zoezlgA Dieses Sageblatt schneidet NUR Schwarzstahl mit dies
verkauft) NUR mit einem schnellen Motor FS29 / FS19.
Der Schnitt erfolgt OHNE Schmiermittel.
LC300
(einzeln Schneide- und Anfasblatt 30° 78 mm 20
verkauft)
LC375
(einzeln Schneide- und Anfasblatt 37.5°| 78 mm 20
verkauft)
/322 v/ a1 /521 /121 /1100
% Artikelnummer Beschreibung Volumen
CCLUH flissiges Schmiermittel 250 ml

Hochleistungsschmierdl, Ser Pack:

Je dicker die zu schneidenden Rohre sind, desto gréBer sind die von dem Sa-
geblatt zu entfernenden Spane. Um zu verhindern, dass sich das Sageblatt zu
schnell aufheizt und verbraucht, ist die Verwendung unseres Schmiermittels
fur dickwandige Rohre unerlasslich.

- Empfohlen fir alle Motoren Typ FS
- Sicherheitsdatenblatt auf Anfrage erhéltlich

/122 /172 /222 /322 /421 /521 /721 /1100
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AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Seit mehr als 20 Jahren positioniert sich die
AXXAIR Gruppe auf der dreifachen und exklu-
siven L&sung der SchweiBnahtvorbereitung
und des OrbitalschweiBens :

Ein Maschinenrahmen (122, 172, 222 und 322)
ermdoglicht drei Vorgange:
Schneiden, Anfasen und OrbitalschweiBBen.

Sie kénnen lhre Maschine umgestalten und die
Option ,Schneiden/Anfasen“ oder ,Schwei-
Ben“ hinzufiigen und gleichzeitig einen einzel-
nen Rahmen behalten.

Schnittstelle Schneidmotor,
Anfasmotor oder Orbital-
schweiBkopf

www.axxair.com
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Artikelnummer

Beschreibung

FS xx / MOPD Schneidmotor
Artikelnummer | Fiir Modell
Langsamlaufer: S15 122
120V
Schnelllaufer: FS19
172
Langsamlaufer: S25
230V
Schnelllaufer: FS29 222
Druck-
luftmotor MOPD 322

Artikelnummer
GA10 - X - xx

Beschreibung

Anfasmotor-Set

V2.3 - 04/2019

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Nettogewicht
5 kg

Langsamldufer / Schnelllaufer / Druckluftmotor mit Doppelwelle (Rohrkrimmung):

Fir den Einsatz dieses Motors ist die
Bestellung des folgenden Zubehérs
erforderlich:
Schneidblatter, die fiir die Dicke der
zu schneidenden Rohre geeignet
sind, und bei Bedarf Schmiermittel.
Alle Informationen und Artikelnum-
mern finden Sie im Abschnitt Zubehor
und Verbrauchsmaterialien zum Or-
bitalschneiden.

Nettogewicht
5 kg

Motor 120V / 230 V, Lieferung mit speziell fur lhr Modell der Rohrtrenn-/Orbital-
schweiBmaschine geeigneter Spanschutz und Kopiereinheit.

Artikelnummer | Fiir Modell
GA10-M1-122 122
GA10-M1-172 172

120V
GA10-M1-222 222
GA10-M1-322 322

ArtikelInummer | Fur Modell
GA10-M2-122 122
GA10-M2-172 172

230V
GA10-M2-222 222
GA10-M2-322 322

Artikelnummer

Beschreibung

FUr den Einsatz dieses Motors zum Anfasen lhrer Rohre ist die Bestellung des
folgenden Zubehdrs erforderlich:
Ein (oder mehrere) Fraser und HM-Schneidwendeplatten. Alle Informationen und
Artikelnummern finden Sie im Abschnitt Zubehdr und Verbrauchsmaterialien fir
orbitales Anfasen. (Katalog fir dickwandige Rohre).

Nettogewicht

Je nach gewahlter Artikelnummer

Wenn Sie ein elektrische Spannsystem (xx2-AU)
gewahlt haben, missen Sie folgende Artikel bestellen,
die ohne automatische Rotation geliefert werden:

LUFT SX-3KITA
[ g SX-3KITE
WASSER
SX-3KITNAOF (AVC/OSC)

122
172
222
322

Fir den Einsatz dieses
SETS zum Orbitalschwei-
Ben ist die Bestellung des
folgenden Zubehors er-
forderlich:

eine fur die zu schwei-
Benden Rohre geeignete
AXXAIR SchweiBstrom-
quelle.

Sie finden alle Informatio-
nen und Artikelnummern
im Abschnitt Orbitalsch-
schweiBen.

SX - KIT x SchweiBbrenner-Set
SET zum Upgraden einer CC/GA in einen SX SchweiBbrenner luftgekihlt /
wassergekuhlt / AVC+OSC
Kiihlung Artikelnummer Fiir Modell
LUFT SX-2KITA 122
172
SX-2KITE
WASSER 222
SX-2KITNAOF (AVC/OSC) 322

www.axxair.com




Orbitales Schneiden,

Der Erfolg eines orbitalen SchweiBvorgangs liegt
vor allem in der Vorbereitung der zu schweiBenden
Teile. Unter den verschiedenen Schritten zu dieser
Vorbereitung der Rohre ist die Herstellung einer an
das SchweiBverfahren angepassten Qualitatsfase
von wesentlicher Bedeutung. Nach einem orbitalen
Schnitt ist das Rohrende absolut rechtwinklig und
gratfrei Danach muss eine Fase hergestellt werden,
um eine fur die SchweiBnaht passende Geometrie
herzustellen, insbesondere an der Innenseite
(Durchdringung) Bei Wanddicken tiber 3 mm bedeu-
tet ein einfaches Schweien durch Aufschmelzen
4 des Materials
3 cin zu groBes
Schmelzbad-
volumen, als
dass noch eine
| gute geome-
trische  Aus-
fuhrung  der
SchweiB3naht
gewéahrleistet
waére.
Dem begeg-
net man durch
8 Anfasen, denn
die Fase er-
% moglicht eine
Reduzierung
des aufzuschmelzenden Materials und somit einen
guten Einbrand. Daher sind im Allgemeinen mehre-
re SchweiBlagen erforderlich, um die SchweiBnaht
fertigzustellen (FUlllage(n) und Decklage).Die Form
der Fase ist durch die verwendeten Schweimittel
vorgegeben.

PATENTIERTES AXXAIR-KONZEPT

Die Orbital-Anfasmaschinen von AXXAIR verwen-
den einen Karbid-Schneidkopf, der sich mit hoher
Geschwindigkeit dreht und so ein groBes Volu-
men von Spanen mit einem einzigen Umlauf des
Werkzeugs um das Rohr (orbital) abtragt.

Dieses patentierte Verfahrenkommt ohne Verwen-
dung eines Schmiermittels aus: das Reinigen/
Abwaschen der Teile vor dem SchweiBen ist nicht
mehr erforderlich! Die Spane-Abtragsleistung der
Karbid-Schneidplatten ist 10x hdher als die der
Ublicherweise verwendeten Schneidplatten mit
HSS-Werkzeugen (Schnellarbeitsstahl).

& SchweiBen

Orbitales Anfasen AXXAIR

V2.3 - 04/2019

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

FLEXIBILITAT, PRODUKTIVITAT
Ausflhrung, Einstellung und Anfasen sind einfach
und schnell durchzufiihren. Der Durchmesserbe-
reich jeder Maschine ist sehr gro3 und
erfordert keine speziellen Spannbacken. @
Die Maschinengestelle von AXXAIR sind

multifunktional und sowohl flr orbitales
Trennen und SchweiBen einsetzbar

QUALITAT
Die mit dem Karbid-Fraser realisierte Oberflache
ist sauber und gratfrei und kann daher sofort ge-
schweiBt werden. Unser Verfahren umfasst auch
eine Verfolgung des AuBenprofils des Rohrs, um
Ovalitatsfehler des Rohrquerschnitts zu berticksich-
tigen. Die Fase wird so Uber den gesamten Umfang
regelmaBiger.

TRAGBARKEIT

Die Maschinen sind tragbar und leicht zu
transportieren. Sowohl fir die Baustelle als auch fir
die Werkstatt geeignet. Ideale SchweiBnahtvorbe-
reitung fur dickwandige Rohre mit Drahtzuflihrung.

Kontaktieren Sie uns fur all Ihre Anfragen
bezlglich der Technologie des orbitalen
Anfasens.

Wir freuen uns darauf, unser Know-how mit
Ihnen teilen und lhnen die fur Ihre Bedurfnisse

geeignete Loésung vorstellen zu dirfen!




Orbitales Schneiden,

& SchweiBen

Orbitales Anfasen AXXAIR

- \V-Fase oder J-Fase? -

Es gibt zwei Arten von Fasen, die davon abhangen,
ob es sich bei dem eingesetzte SchweiBverfahren
um ein manuelles oder ein automatisches Verfah-
ren handelt: die V-Fase und die J- oder Tulpenform-
fase. Diese Bezeichnungen sind darauf zurlickzu-
fihren, dass die Verbindung der zwei vorbereiteten
Kanten der Form dieser Buchstaben &hnelt.

Beim Orbitalschweien werden die beiden Stege
der abgefasten Teile aneinandergelegt.Es ist nur
eine einfaches SchmelzverbindungsschweiBen der
beiden Stege erforderlich und anschlieBend wird
die Fuge mit SchweiBdraht gefiillt.

V-Fase

Beim manuellen TIG-Schweien wird eine V-Fase
mit oder ohne Steg - je nach Aneinanderlegen der
gewdhlten Teile - bevorzugt. Sie wird als V-Fase
bezeichnet, denn nach dem Aneinanderlegen der
beiden Teile &hnelt die sich ergebende Form dem
Buchstaben V. Durch einen Steg ist es im Allgemei-
nen mdglich, die Deformation der Fugenflanken bei
der Handhabung der Teile zu vermeiden, auBerdem
vermeidet er das Einsinken der SchweiBnaht bei
der Wurzellage (Einbrand).

Beim manuellen SchweiBen erfolgt das Aneinan-
derlegen der Teile so, dass ein Spalt dazwischen
liegt, der insbesondere die manuelle Drahtzufuhr,
auch durch das Innere des Rohrs ermdglicht (Ein-
brandgeometrie).

N\

Die verwendeten Fasenwinkel sind Ublicherweise
30°, 37,5° und 45°. Diese Winkel hangen vor allem
von der Anwendung, der Wanddicke der zu schwei-
Benden Teile und dem Werkstoff ab. Beim orbitalen
Anfasen in V-Form, bieten wir 3 Schneidkdpfe an,
die jeweils einem dieser Winkel entsprechen.

J-Fase (Tulpenform)
Diese Form ist bei automatisierten SchweiBver-
fahrenund insbesondere beim OrbitalschweiBen
unverzichtbar.

/55NN

Der Steg bei dieser Fasenart ermdglicht die Her-
stellung einer fein ausgefiihrten Rohr-Rohr-Verbin-
dung, wodurch es im Allgemeinen mdglich wird,
einen Einbrand durch einfaches Aufschmelzen zu
realisieren, das beste Mittel flr eine prazise Kont-
rolle der Einbrandgeometrie.

Diese Art der Vorbereitung begrenzt auch das Me-
tallvolumen, das zum Fillen der SchweiBfuge auf-
getragen werden muss. Der Winkel der J-Fase ist
kleiner (im Allgemeinen 15 bis 20°), in Abhangigkeit
von den Anwendungen. Die Stegldnge muss die
Realisierung einer einfachen Schmelzverbindungs-
nahtermdglichen, ohne an den Fugenflanken hoch-
zuschweiBen: 1,6 bis 2 mm Stegdicke bei 2 bis 2,5
mm Steglénge Diese Einstellungen sind sehr ein-
fach und sind an den Karbid-Schneidkopf gebun-
den (im Gegensatz zur Einstellung bei Verwendung
von HSS-Werkzeugen).

Da Zubehér (Rohrbogen, T-Stlicke, Flansche etc.)
normalerweise in V-Form vorbereitet werden, sind
viele SchweiBnahte als V-J-Kombination auszufiih-
ren, die schwieriger zu schweiBen ist. Die Qualitat
der Zubehorteile ist beim OrbitalschweiBen auch
ein sehr wichtiges Kriterium, das es zu bericksich-
tigen qilt.

DZINNN

Setzen Sie sich mit uns in Verbindung, damit wir
die fur Ihren Bedarf geeigneten Losungen prufen!

V2.3 - 04/2019

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS
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)
5\' 4
Standzeit der Werkzeuge

SerienmaBig mit
/ Drehkurbel: verlangert die

Standzeit der Werkzeuge

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

VGA 122 - 172 - 222 - 322

Keine Verformung und
Verschmutzung der
Rohre

Konzentrisches Spannen

\‘ Spann-

Kopiereinheit

backen
serienmaBig Aussere Pro-
aus — .
filfGhrung, die
Edelstahl die Ovalitat der
I Rohre
bertcksichtigt

V- oder J-Fase ohne
Schmiermittel

y Einfache
Einstellung des Stegs

Einstellbar durch Nonius

Hartmetall-Technologie,
10 x schneller als

HSS-Werkzeuge 1" ]
I T
Winkel:
- 10°in J-Form
- 30°, 37,5° Motor 1550 W
und 45°in . . .
VE oy Arbeiten mit materialge-

rechten Drehzahlen dank
Vollwellenelektronik

Global Process

Umrustbar in orbitale
Trenn- und
SchweiBmaschine

Perfekte Abdichtung

gegen Spidne
- Sich drehende Bauteile

Anfasbereich

215 - 2119mm

/

sind komplett in den Ma- 122
schinenkorper integriert 05/8” - 4,57
- Spanschutz vor der Leichte Handhabung Dauereinsatz 233 - 3173 mm

. Drehgelenk
. fur 599 @55 - 8228 mm
Umdrehungen @2.35 to 98,625 ”
ohne Kabel-
aufwicklung 300 2141 - 328 mm
25,5 to 912,75 ”
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GA 122 -172-222-322 &F

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Technische Merkmale:

Nonius:
Meuer Motor 1550 W, 120 V oder 230 V : Einstellung der

Fasenhdhe

- Elektrisches Gerat der Klasse 2. Doppelte Griff zum Feststellen
Stromisolierung, kein Metallteil zuganglich. des Anschlags
Langere Lebensdauer, mehr Durchzug dank
patentiertem Staubschutz.

- Schwingungsbelastung gemal der NormEN
28662: <2,5m/s?, Schutzklasse: IP 20

-Vario-Tacho-Constamatic (VTC) -Vollwellen-
elektronik mit Stellrad: zum Arbeiten mit ma-
terialgerechten Drehzahlen, die unter Last
konstant bleiben

Drehzahl (6 Stufen) : von 2050 bis 7300 U/min

- OV Sicherheit: Der Motor startet nach einem
Stromausfall nicht automatisch neu

) ) . Abtastrolle RS
- Mechanischer Schutz des Getriebes, im Ke-
gelradgetriebe integrierter Drehmomentbeg-

renzer

Alle Motoren werden individuell verpackt in
einem Koffer geliefert, Werkzeug inklusive

Robustheit:

- Sehr effizientes Spannsystem dank
Schraube ohne Ende direkt auf der
Klemmnocke eingerastet.

Einfache Wartung und Kontrolle:

- Schmierung der inneren Teile durch
Schmiernippel

- Schnellerer Zugriff auf die Foérder-
schnecke unter der Maschine
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GA 122 -172-222-322 G§

§ Technische Merkmale:

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Einfache Einstellung des Stegs:

Einstellung der Fasenh6he (V-Fase):
Zur Héheneinstellung der Fase wird der Anschlag versetzt. Es genlgt hierflr, das Stellrad in die eine oder
andere Richtung zu drehen, um die Hohe der Fase zu vergréBern oder zu verkleinern.

sl AT T T Der Noniuswert des Stellrades
— = i entspricht der Fasenhdéhe.

Einstellung der Lange des Stegs (J-Fase):
Die Héhe der Fase wird durch die Wahl der Abtastrolle auf dem Fraskopf bestimmt. 6 Abtastrollen werden mit

dem J-Fraskopf geliefert (sieche Zubehor). Durch die Einstellung des Anschlags kann die Lange des Absatzes
am Ende der Fase verandert werden.

Q 2 mm . Der Noniuswert

mm \ @ Q VI\”” ”JU ”“,( des Stellrades
3 . entspricht der

T NN Lange des tegs.

Werkstoffe, die von der Maschine Materialharte
bearbeitet werden kénnen: zwischen:

—

n—

Alle Stahlsorten 500 und 800 MPa

Alle Legierungsarten (Kupfer / Mes-
sing / Bronze / Aluminium)

200 und 800 MPa

Anfasmaschine fiir Rohre mit
Artikelnummer Artikelnummer

. . : : folgendem Durchmesser (in mm): Nettoge- Abmessungen
Maschine mit Maschine mit icht HxBxL i

120V Motor 230V Motor  Mit Standardspann- Zusitzliche Spannba-  W'€ (HxBxL in mm)

backen cken (inklusive)

GA122-M1 GA122-M2 @29 - 3119 15 - @99 42 kg 443 x 541 x 304

GA172-M1 GA172-M2 Q74 - Q173 B33 - 0116 49 kg 493 x 566 x 304

GA222-M1 GA222-M2 128 - @228 55 - @155 57 kg 548 x 594 x 304

GA322-M1 GA322-M2 0230 - @328 141 - @239 71kg 649 x 644 x 304

Bei groBen Durchmessern und speziellen Anpassungen sprechen Sie uns bitte an.




Orbitales Schneiden,

Unsere StiutzfiBe und Rohrauflagen wurden

entwickelt, um beim Anfasen lhrer Rohre die Die groBen Vorteile dieser Produkte sind:
Stabilitéat Ihrer Maschine unter unterschiedli- - ihre Leichtigkeit
chen Bedingungen zu gewéhrleisten: sowonhl - ihre flexible Handhabung
in der Werkstatt als auch auf der Baustelle. - ihre einfache Bedienbarkeit
Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Abmessungen (in cm)
CCPS21 StutzfuBe 10 kg 1083 x 32 x 11

/ GA122

/ GA122

/ GA122

Orbitales Anfasen - Zubehor

& SchweiBen V2.3 - 04/2019

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

StitzfluBe fur orbitale Anfasmaschine:

- Schnelle Montage und Demontage - Ablagefach an der Ruckseite
- Héhenverstellung mit Einstellschraube - Optimale Stabilitat

/ GA172 / GA222 / GA322
Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Abmessungen (in cm)
CCSERT1 Rohrauflage 10 kg 60 x 26 x 10

Einfache Rohrauflage zum Abstltzen und zur Hohenverstellung des Rohrs:

- Schnelle Montage und Demontage
- H6henverstellung

/ GA172 / GA222 / GA322
Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Abmessungen (in cm)
CCSER2 Rohrauflage (mit 11 kg 60 x 26 x 10

Chromstahlkugeln)

Rohrauflage mit Chromstahlkugeln zum Abstitzen und zur Hohenverstel-
lung des Rohrs:

- Schnelle Montage und Demontage - einfacher Rohrvorschub
- Héhenverstellung nach jeder Fase
/ GA172 v/ GA222 / GA322
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Orbitales Anfasen - Zubehor

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Unsere Stitzbédnke dienen zur Ablage und
zum Vorschub lhrer Rohre, ohne auf Rohrauf-
lagen zurlickgreifen zu mussen.

Der Hubtisch hilft Innen bei der einfachen und
prazisen Hoéheneinstellung lhrer Maschine,
um das auf der Stitzbank positionierte Rohr
zu schneiden.

Mit der zusatzlichen Rohrstltzbank kdnnen
Sie auch |hre langsten Rohre stabil auf den
Stutzbanken ablegen. Wir empfehlen Ihnen,
auch das abgeschnittene Rohrteil vor der
Rohrsage je nach Schnittlange mit einer oder
mehreren Zusatzbanken abzustiutzen.

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Abmessungen (in cm)

CeEEEyg | HEnEEEnnef e 184 x 95 x 51
Hubvorrichtung

Rohrstitzbank mit Hubvorrichtung fiir Maschine, 1,5m:

- Edelstahlrollen
- Drehkurbel zur Hoheneinstellung - max. Last 350 kg
der Maschine - Min. @ Rohr: 5 mm
- Max. @ Rohr: 321 mm

/ GA122 / GA172 / GA222 / GA322
Artikelnummer  Beschreibung Nettogewicht Abmessungen (in cm)
Zuséatzliche
CCBSB-X2 Stiitzbank 38 kg 150 x 95 x 51

Zuséatzliche Rohrstltzbank:
- Edelstahlrollen

- Lange 1,5 m - Min. @ Rohr: 5 mm
- max. Last 350 kg - Max. @ Rohr: 321 mm
/ GA122 v/ GA172 v/ GA222 v/ GA322
“+  Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Abmessungen (in mm)
CCBSB-B005 Verbindungsstrebe 3 kg 100 x 80 x 402

Verbindungsstrebe fiir CCBSB-X1 und CCBSB- X2:

- zum Verbinden des Hubtisches mit einem Bankmodul vor der Maschine

/ GA122 / GA172 / GA222 / GA322




Orbitales Schneiden,

Elektrische Rotationseinheit:

Das Display misst und zeigt den Stromver-
brauch des Schneid-/Anfasmotors an.

- um bei zu hohem Verbrauch Motor und Zyk-
lus anzuhalten

- zum Schutz von Motor und Bediener, um die
Maschine nicht permanent Uberwachen zu
mussen

- erkennt, ob der Motor Uberlastet ist

SchweiBmodus mit vorgefertigter Maschine

und einer SAXX-SchweiBstromquelle
Anzeige von 4 Tasten (Start, Stopp,
links, rechts) und Hinzuflgen des Ka-
bels fir die Schnittstelle  Stromquelle

(Art. SAEX-A02 erforderlich, weitere Einzelheiten
im Abschnitt ,ORBITALSCHWEIS)

Artikelnummer

SAEX-00

& SchweiBen

Orbitales Anfasen -

Rotationseinheit

V2.3 - 04/2019

Zubehor AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Touchscreen Farbdisplay 3,5

- Eingabe des Durchmessers und prézise Einstel-
lung der Vorschubgeschwindigkeit in mm/min

- Hilfe bei der Einstellung durch Vorschlag der
Motordrehzahl und der Vorschubgeschwindigkeit
je nach Werkstoffart und Wandstéarke

- einfache und schnelle Konfiguration

- Anzeige des Stromverbrauchs des Schneid-/
Anfasmotors

- Anzeige auf Deutsch, Englisch oder Franzdsisch
- wahlbare Einheit: mm oder Inch

Diese Rotationseinheit ist mit unseren Maschinen-
kérpern 121,171,221 und 321 kompatibel.

Die Rotationseinheit SAEP-00/000 kann nicht auf
denMaschinen122,172,222, 322 montiert werden.

Beschreibung Nettogewicht Abmessungen
(in mm)
Elektrische Autoline- 6.3 kg 320 x 261 x 193

Elektrische Autoline-Rotationseinheit fir GA122 bis GA322:

- 110V bis 230 V

/ GA122 / GA172

- gleichméaBige Umdrehungen

- einfache Anwendung
- prazise Einstellung

/ GA222 / GA322
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Orbitales Anfasen - Zubehor

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Die Fraskopfe bestimmen die Form und den Winkel der Fase.
Sie kdénnen die Koépfe schnell wechseln, um verschiedene Fasenwinkel zu realisieren.

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht
GV-300 Fraskopf, Anschlag, Abtastrolle und Nonius 1 kg

Kit zum Erstellen von 30° V-Fasen:

- Geliefert mit 3 montierten TIN beschichteten Hartmetall-Wendeschneidplatten
Mit diesem Fraskopf kdnnen Sie eine Materialstarke von max. 8 mm (ohne Steg)
abtragen

/ GA122 / GA172 / GA222 / GA322
Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht
GV-375 Fraskopf, Anschlag, Abtastrolle und Nonius 1 kg

Kit zum Erstellen von 37,5° V-Fasen:

- Geliefert mit 3 montierten TIN beschichteten Hartmetall-Wendeschneidplatten

Mit diesem Fraskopf kdnnen Sie eine Materialstérke von max. 7 mm (ohne Steg)
abtragen

/ GA122 / GA172 / GA222 / GA322

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht
GV-450 Fraskopf, Anschlag, Abtastrolle und Nonius 1 kg

Kit zum Erstellen von 45° V-Fasen:

- Geliefert mit 3 montierten TIN beschichteten Hartmetall-Wendeschneidplatten
Mit diesem Fraskopf kdnnen Sie eine Materialstarke von max. 6.5 mm (ohne
Steg) abtragen

/ GA122 / GA172 / GA222 / GA322
Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht
GJ-100 Fraskopf, Anschlag, 6 Abtastrollen und Nonius 1 kg

Kit zum Erstellen von 10° J-Fasen:

- Geliefert mit 6 montierten TIN beschichteten Hartmetall-Wendeschneidplatten-
Mit diesem Schneidkopf kdnnen Sie eine Materialdicke von max. 8 mm - ohne
Steg - abtragen

Diese Faseform ist beim automatisierten SchweiBen und insbesondere beim
OrbitalschweiBen unverzichtbar.

/ GA122 / GA172 / GA222 / GA322




Orbital Schneiden, Anfasen & Schweif3en > 3 mm Wandstéarke V2.3 - 04/2019

Sie realisieren groBe Serien in Inrem Unternehmen und
mochten bei Ihren Projekten an Effizienz gewinnen?

Das elektrische Spannsystem ist die ideale Antwort fiir
die Vorbereitung und / oder das SchweiBen lhrer Rohre.

Es ermdglicht ein wiederholbares und konstant
starkes Spannen von Rohren mit identischen Durch-
messern und Wandstarken.

Die Klemmkraft ist einstellbar, um die Rohre nicht zu
verformen oder zu markieren.

Technische Eigenschaften:

- 24-V-Brushlessmotor Motordrehmoment: 34 Nm

- Spannkraft: maximal 850 kg, einstellbar von 15 bis
100%

- Spanngeschwindigkeit: 86 mm / min (Durchmesser)
- Das elektrische Spannsystem wird mit dem
Maschinenkdrper und der automatische Rotation
verkauft

Befestigung auf einer AXXAIR

Rohrstiitzbank Befestigung auf einem Arbeitstisch

Maschinenkdrper, automatische Rotation und elektrisches

Artikel- Spannsystem Netto- Abmessungen

nummer Maximale Offnung der Maschine (in mm): gewicht (HxBxL in mm)

Mit Standardspannbacken Zusatzliche Spannbacken (inklusive)

122-AU @29 - @119 @5 - @99 51 kg 470 x498 x 359
172-AU a74 - Q173 J16 - @116 58 kg 520 x 530 x 359
222-AU 2128 - 3228 @55 - @155 66 kg 575 x575x 359
322-AU @230 - @328 @141 - @239 80kg 675x662 x 359

Achtung: Denken Sie daran, einen oder mehrere Motoren (Schneid-, Anfasmotor oder Schweibrenner) und Ver-
brauchsmaterialien mit den oben aufgefiihrten Sets zu bestellen.




Orbitales Schneiden,

Unsere  Hartmetall-Wendeschneidplatten

ermdglichen eine 10 x hohere Arbeitsge- Die Gefugestruktur des Werkstoffs wird dabei
schwindigkeit als HSS-Werkzeuge. nicht beeintrachtigt.
Sie erzeugen Fasen mit einer sauberen, Der VerschleiB der Wendepla’[te ist angrund

gratfreien Oberflache.

/ GA122

/ GA122

A

/ GA122

Orbitales Anfasen - Verbrauchsmaterial §:$'¢ '¢-%1:1

& SchweiBen V2.3 - 04/2019

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

des sauberen Schnitts geringer.

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht

Titanbeschichteten

PC30-08-B02 Hartmetall-Wendeschneidplatten

709

Box mit 10 titanbeschichteten Hartmetall-Wendeschneidplatten zum orbitalen
Anfasen. Verwendbar mit:

- niedrigen Rotationsgeschwindigkeiten bei folgenden Materialien: Kunststoff, Alu-
minium und Kupfersorten: PVC, Aluminium T6, Kupfer / Nickel, Bronze

- hohen Rotationsgeschwindigkeiten bei folgenden Kohlenstoff- und Edelstahlen:
304 / 304L / 316L und A106-Stahl

- Verwendbar mit allen AXXAIR-Frasképfen
- 4 Schneidkanten pro Wendeplatte
- Immer alle Wendeplatten gleichzeitig wechseln

/ GA172 / GA222 / GA322

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht

Mikrokorn- Hartmetall-Wendeschneidplatten,

HEEIHTREE beschichtet mit hoher VerschleiBfestigkeit

70 g
Box mit 10 Mikrokorn- Hartmetall-Wendeschneidplatten zum orbitalen Anfasen :
Je nach Materialeigenschaften miussen die Werkzeugdrehzahlen angepasst wer-
den. Es wird empfohlen, eine automatischen Rotation zu verwenden.

- Empfohlen fir hochlegierte Edelstahle und Spezialstahle: Duplex, Inconel, Su-
per-Duplex (316TIN / C-22 / C-4/625)

- Verwendbar mit allen AXXAIR-Fraskdpfen
- 4 Schneidkanten pro Wendeplatte
- Immer alle Wendeplatten gleichzeitig wechseln

/ GA172 / GA222 / GA322
Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht
KS30 Spannschraube flir Schneidplatte. 19

Spannschraube fiir Karbid-Schneidplatten

/ GA172 / GA222 / GA322
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AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Seit mehr als 20 Jahren positioniert sich die
AXXAIR Gruppe auf der dreifachen und exklu-
siven L&sung der SchweiBnahtvorbereitung
und des OrbitalschweiBens :

Ein Maschinenrahmen (122, 172, 222 und 322)
ermdoglicht drei Vorgange:
Schneiden, Anfasen und OrbitalschweiBBen.

Sie kénnen lhre Maschine umgestalten und die
Option ,Schneiden/Anfasen“ oder ,Schwei-
Ben“ hinzufiigen und gleichzeitig einen einzel-
nen Rahmen behalten.

Schnittstelle Schneidmotor,
Anfasmotor oder Orbital-
schweiBkopf

www.axxair.com




GLOBAL PROCESS

Artikelnummer

Beschreibung

FS xx / MOPD Schneidmotor
Artikelnummer | Fiir Modell
Langsamlaufer: S15 122
120V
Schnelllaufer: FS19
172
Langsamlaufer: S25
230V
Schnelllaufer: FS29 222
Druck-
luftmotor MOPD 322

Artikelnummer
GA10 - X - xx

Beschreibung

Anfasmotor-Set

V2.3 - 04/2019

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Nettogewicht
5 kg

Langsamldufer / Schnelllaufer / Druckluftmotor mit Doppelwelle (Rohrkrimmung):

Fir den Einsatz dieses Motors ist die
Bestellung des folgenden Zubehérs
erforderlich:
Schneidblatter, die fiir die Dicke der
zu schneidenden Rohre geeignet
sind, und bei Bedarf Schmiermittel.
Alle Informationen und Artikelnum-
mern finden Sie im Abschnitt Zubehor
und Verbrauchsmaterialien zum Or-
bitalschneiden.

Nettogewicht
5 kg

Motor 120V / 230 V, Lieferung mit speziell fur lhr Modell der Rohrtrenn-/Orbital-
schweiBmaschine geeigneter Spanschutz und Kopiereinheit.

Artikelnummer | Fiir Modell
GA10-M1-122 122
GA10-M1-172 172

120V
GA10-M1-222 222
GA10-M1-322 322

ArtikelInummer | Fur Modell
GA10-M2-122 122
GA10-M2-172 172

230V
GA10-M2-222 222
GA10-M2-322 322

Artikelnummer

Beschreibung

FUr den Einsatz dieses Motors zum Anfasen lhrer Rohre ist die Bestellung des
folgenden Zubehdrs erforderlich:
Ein (oder mehrere) Fraser und HM-Schneidwendeplatten. Alle Informationen und
Artikelnummern finden Sie im Abschnitt Zubehdr und Verbrauchsmaterialien fir
orbitales Anfasen. (Katalog fir dickwandige Rohre).

Nettogewicht

Je nach gewahlter Artikelnummer

Wenn Sie ein elektrische Spannsystem (xx2-AU)
gewahlt haben, missen Sie folgende Artikel bestellen,
die ohne automatische Rotation geliefert werden:

LUFT SX-3KITA
[ g SX-3KITE
WASSER
SX-3KITNAOF (AVC/OSC)

122
172
222
322

Fir den Einsatz dieses
SETS zum Orbitalschwei-
Ben ist die Bestellung des
folgenden Zubehors er-
forderlich:

eine fur die zu schwei-
Benden Rohre geeignete
AXXAIR SchweiBstrom-
quelle.

Sie finden alle Informatio-
nen und Artikelnummern
im Abschnitt Orbitalsch-
schweiBen.

SX - KIT x SchweiBbrenner-Set
SET zum Upgraden einer CC/GA in einen SX SchweiBbrenner luftgekihlt /
wassergekuhlt / AVC+OSC
Kiihlung Artikelnummer Fiir Modell
LUFT SX-2KITA 122
172
SX-2KITE
WASSER 222
SX-2KITNAOF (AVC/OSC) 322

www.axxair.com




Orbitales Schneiden, Anfasen & Schweil3en > 3 mm Wandstarke

Beim OrbitalschweiBen wird eine Wolframelek-
trode um ein Rohr herumgeflihrt, um dieses
mit anderen Rohren oder Zubehdrteilen zu ver-
schweiBen.

Unser Programm umfasst eine einzigartige,
atypische OrbitalschweiBmaschine, die soge-
nannte "Vorfertigungsmaschine".

Sie wird ndmlich nicht zum Rohr gebracht, wie
die offenen und geschlossenen SchweiBzan-
gen, sondern das Rohr wird zur Maschine ge-
bracht.

Es handelt sich um eine Maschine mit axialer
Belastung, was bedeutet, dass das Rohr sowie
auch das angeschweiB3te Zubehér wieder her-
ausgenommen werden kénnen.

Diese Maschinen, die die Standardmaschinen-
gestelle verwenden, die auch fir das Trennen
und Anfasen eingesetzt werden, bieten den
Vorteil, dass sie robust und einfach zu vewen-
den sind. Daher ist die Produktlinie SX vor

allem fir einen Einsatz in einer Werkstatt
oder auf einer Baustelle fur die Vorfertigung
bestimmt.

Diese Maschinen werden auch fur die repro-
duzierbare Ausfliihrung von SchweiBnahten
an geeigneten Elementen in der Produktion
eingesetzt. Alle unsere Maschinen konnen
entweder mit einem luftgekihlten der einem
wassergekuhlten Brenner und mit oder ohne
Zusatzwerkstoff eingesetzt werden.

V2.3 - 04/2019

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

SchweiBen mit wassergekihltem oder Iluft-
gekihltem Brenner und mit oder oder
Zusatzwerkstoff. Sie erlaubt die Reali-
sierung mittlerer bis groBer Serien von
Schweibaugruppen.

Der Durchmesserbereich jeder Maschi-
ne ist sehr groB und erfordert keine
spezifischen Spannbacken.

\

WIG-SchweiBen ohne Verformung der Rohre
(konzentrische Einspannung mit Mehrfach-Kon-
taktpunkten).

Mechanische Profilverfolgung und axiale Einstel-
lung optimieren die Qualitat Ihrer SchweiBungen.

Die Maschine ist robust und intuitiv in der

Anwendung und somit flr jedes Bedienerprofil
geeignet.

Kontaktieren Sie uns fir all Ihre Anfragen
bezliglich der Technologie des
OrbitalschweiBens.

Wir freuen uns darauf, unser Know-how mit lhnen
zu teilen und Ihnen die fir Ihren Bedarf geeignete
Loésung vorzustellen!




Orbitales Schneiden, Anfasen & Schweil3en > 3 mm Wandstarke

Keine Verformung
der Rohre

Konzentrisches
Spannen

%

il

SerienmaBig
Standard- und

Zusatzspannbacken

aus Edelstahl

Prazise
Positionierung

Axiale Einstellung

der Elektroden-
position:
Einfachere
Positionierung der zu
schweiBenden Teile
Axiale Einstellung der
Lage des Rohrs: +/-
5 mm

Mikrometergenaue
Regulierung der
Lichtbogenhdhe

Prazise Einstellung
ohne spezifisches
Werkzeug

Wassergekiihit

Leichte
Handhabung

V2.3 - 04/2019

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Kompatibel mit

Rotationseinheit

Zum AnschlieBen an
die Stromquelle der
Produktlinie SAXX

Konstanter
Abstand:
Elektrode/Rohr

Mechanische
Profilverfolgung
der Unrundheit des
Rohrs von auf3en

SchweiBbereich

und einfacher

Transport

den SAXX
Stromquellen

= [
m e
o |
o g0,




Orbitales Schneiden, Anfasen & Schweil3en > 3 mm Wandstarke

WIG-OrbitalschweiBmaschine fir die
Vorfertigung, WASSER gekuhlt

FUr eine optimale Verwendung muss die
Umgebungstemperatur zwischen 0°C und
+40°C liegen.

Sie sind mit den AXXAIR-SchweiBstromquellen
des Typs SAXX kompatibel und wir verfiigen
Uber einen Modus zur automatischen Berech-
nung der Parameter.

Die Stromquelle wird lhnen Parameter vor-
schlagen, die an die Eigenschaften der zu
schweiBenden Rohre/Zubehoérteile angepasst
sind.

Im SchweiBzyklus ist unbedingt eine wasser-
gekuhlte Stromquelle zu verwenden.

Die Maschine kann durch ein Drahtzufihrungs-
system komplettiert werden. Hierflr verweisen
wir Sie auf das Zubehor.

Um mit einem AVC / OSC-System zu schwei-
Ben, konsultieren Sie bitte die folgenden Sei-
ten, um die Maschine zu bestellen, die bereits
mit diesem System ausgestattet ist.

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

V2.3 - 04/2019

Modell: Einschaltdauer 100 %

SX-xx2-E (WASSER)

200 A

Maschine zum SchweiBen von Rohren

Artikel- mit folgenden Durchmessern (in mm): .
. L Nettogewicht
nummer Mit Standard- Zusatzliche Spann-
spannbacken backen inklusive
SX122-E @29 - @119 @12 - @99 45 kg
e SX172-E Q74 - 9173 16 - 9116 52 kg
gekihlt  gyo0n @128 - 3228 @55 - @155 60 kg

SX322-E @230 - 9328

@141 - @239 73 kg

Abmessungen
(AxBxC in
mm)

446 x 541 x 350
493 x 566 x 350
548 x 594 x 350

649 x 644 x 350




Orbitales Schneiden, Anfasen & Schweil3en > 3 mm Wandstarke

Spannungssteuerung iliber einen Motor AVC

Die Steuerung der Bogenspannung Uber einen Mo-
tor nennt man allgemein AVC; das bedeutet Arc
Voltage Control. Die Bogenspannung ist direkt mit
dem Abstand zwischen dem SchweiBrohr und der
Elektrode verbunden. Mit anderen Worten, diese
Option ermdglicht, den Abstand zwischen Rohr
und Elektrode wahrend des SchweiBvorgangs elek-
tronisch zu garantieren.

Die AVC erweist sich als sehr nitzlich, besonders
beim mechanisierten SchweiBen, denn je mehr
Sensoren es gibt, um die Maschine zu flhren, desto
eigenstandiger wird sie.

Die beiden haufigsten Falle:

- Wenn man den AuBendurchmesser nicht mecha-
nisch abtasten will, bendétigt die AVC keinen Kon-
takt mit dem Rohr, und der Sensor ist préziser und
reaktionsschneller als die mechanische Nachbe-
treuung.

- Wenn man mit Draht schweit und die Menge
an Ablagerungen unter der Elektrode nicht perfekt
bewaltigt, was sich selbstverstandlich auf die Hohe
des Bogens auswirkt. In diesem Fall ermdglicht die
AVC, das Schweibad niemals zu berUhren.

Schmelzung + Schwingung + Draht:

Diese Art des Schweiflens verbindet die Bewe-
gungen der AVC, der Brennerschwingung und
des Drahts. Diese Art wird zum Schwei3en hoher
Wandstéarken in mehreren Stufen verwendet.

Die Brennerschwingung besteht darin, die Elektrode
von links nach rechts in einer linearen Bewegung
abzutasten, um jede Seite der Naht insgesamt an-
feuchten zu kénnen und sich dabei vorwarts zu
bewegen.

Die Schwingung ermdéglicht eine konsequente
Zunahme der Schrittzahl und verbessert daher be-
deutend die Produktivitat.

Dieses mit der AVC kombinierte System ist das
einzige wirksame Mittel, um eine Muffennaht beim
WIG-SchweiBen in mehreren Stufen zu fillen.

Diese Systeme stehen an Vorfertigungsma-
chinen und offenen Koépfen zur Verfiigung.

V2.3 - 04/2019

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS



Orbitales Schneiden, Anfasen & Schweil3en > 3 mm Wandstarke

Keine Verformung
der Rohre

Konzentrisches
Spannen

%

il
SerienmaBig
Standard- und
Zusatzspannbacken

aus Edelstahl

Multipass
SchweiBung

Motorisierte, axiale
Schwenkung (OSC)

Verschiebung der
Axialposition der

Elektrode: +/- 10 mm

Leichte
Handhabung und
einfacher Transport

>

Wassergekiihit

Modul
AVC/OSC

Erlaubt es,
Rohre mit
Wandstarken
bis zu
12,7 mm zu
schweilBBen

Kompatibel mit den

V2.3 - 04/2019

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Rotationseinheit

Zum AnschlieBen an
die Stromquelle der
Produktlinie SAXX

Kontrolle der
Drahtzufuhr

Drahtzufuhr von der
SAXX-Stromquelle
gesteuert

Konstanter
Abstand:
Elektrode - Rohr

Einstellung und
Motorsteuerung des
Abstands Rohr -
Elektrode (AVC)

SchweiBbereich

SAXX
Stromquellen

= [
m e
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Orbitales Schneiden, Anfasen & SchweilBen > 3 mm Wandstarke V2.3 - 04/2019

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

WIG-OrbitalschweiBmaschine fir die
Vorfertigung mit AVC/OSC Modul,
WASSER gekhlt

Flr eine optimale Verwendung muss die
Umgebungstemperatur zwischen 0°C und
+40°C liegen.

Diese = Maschinenreihne  ermdglicht  das Modell: Einschaltdauer 100 %
SchweiBen von Rohren, Bédgen, Ferrulen, SX-xx2-NAOF (WASSER) 200 A
T-Rohren, SMS-Rohrverschraubungen und an-

deren.

Sie sind mit den  wassergekUhlten
AXXAIR-SchweiBstromquellen SAXX-210 und
300 kompatibel und wir verfiigen Uber einen
Modus zur automatischen Berechnung der Pa-
rameter.

Die Stromquelle wird lhnen Parameter vor-
schlagen, die an die Eigenschaften der zu
schweiBenden Rohre/Zubehérteile angepasst
sind.

20
. 20
L

Oszillations-Bereich: 20 mm
AVC -Bereich: 20 mm
Max. Geschwindigkeit: 15mm/s

Maschine zum SchweiBBen von Roh-
ren mit folgenden

Artikelnummer Durchmessern (in mm): Nettogewicht Abmessungen
. a1 (AxBxC in mm)
Mit Standard- Zuséatzliche Spann-
spannbacken backen inklusive
SX122-NAOF @29 - @119 @12 - @99 46 kg 446 x 941 x 346-
Wasser. SX172-NAOF Q74 - @173 @16 - 0116 53 kg 493 x 560 x 346-
gekthlt  sx200 NAOF @128 - @228 55 - @155 61 kg N e e

SX322-NAOF @230 - @328 Q141 - @239 74 kg 649 x 044 x 346-
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Unsere StitzfiilBe und Rohrauflagen wurden
entwickelt, um das SchweiBen lhrer Rohre noch Die Hauptvorteile dieser Produkte sind:

weiter zu erleichtern und die Stabilitdt der Maschine - ihr geringes Gewicht
unter unterschiedlichen Bedingungen Zu - ihre flexible Handhabung
gewahrleisten: sowohl in der Werkstatt als auch auf - ihre einfache Bedienbarkeit

der Baustelle.

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Abmessungen (in cm)
CCPS21 StutzfiBe 10 kg 103 x 32 x 11

StutzfuBe fur orbitale SchweiBmaschine:

- Schnelle Montage und Demontage
- Héhenverstellung mit Einstellschraube

SX122-E SX172-E SX222-E SX322-E SX122-NAOF |/ SX172-NAOF|/ SX222-NAOF ./ SX322-NAOF

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Abmessungen (in cm)
CCSER1 Rohrauflage 10 kg 60 x 26 x 10

Einfache Rohrauflage zum Abstitzen und zur Hohenverstellung des Rohrs:

- Schnelle Montage und Demontage
- Hohenverstellung

SX122-E SX172-E SX222-E SX322-E SX122-NAOF |/ SX172-NAOF|/ SX222-NAOF ./ SX322-NAOF

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Abmessungen (in cm)

Rohrauflage (mit
CCSER2 Chromstahlkugeln) 11 kg 60 x 26 x 10

Rohrauflage mit Chromstahlkugeln zum Abstiitzen und zur
Hohenverstellung des Rohrs:

- Schnelle Montage und Demontage
- Hohenverstellung

SX122-E SX172-E SX222-E | / SX322-E SX122-NAOF |/ SX172-NAOF|/ SX222-NAOF ./ SX322-NAOF
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Unsere Stlitzbéanke dienen zur Ablage und zum
Vorschub lhrer Rohre, ohne auf Rohrauflagen
zurtckgreifen zu mussen.

Der Hubtisch ermdéglicht Ihnen eine einfache
und préazise Hoéheneinstellung lhrer Maschine,
um das auf der Stitzbank liegende Rohr zu
schweiBen.

Artikelnummer

CCBSB-X1

Beschreibung

Rohrstitzbank mit
Hubvorrichtung

Mit der zusatzlichen Rohrstitzbank kénnen Sie
auch lhre langsten Rohre stabil auf den Stitz-
banken ablegen.

Wir empfehlen lhnen, auch das zu
schweiBende Rohrteil vor der Maschine je nach
Lange mit einer oder mehreren Zusatzbénken
abzustUtzen.

Nettogewicht

57 kg 184 x 95 x 51

Rohrstiitzbank mit Hubvorrichtung fir Maschine, 1,5m:

- Edelstahlrollen

der Maschine

- Drehkurbel zur Héheneinstellung

- max. Last 350 kg
- Min. @ Rohr: 5 mm
- Max. @ Rohr: 321 mm

SX122-E SX172-E SX222-E SX322-E SX122-NAOF |/ SX172-NAOF|./ SX222-NAOF ./ SX322-NAOF
Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Abmessungen (in cm)
ccBsB-xp  Zusdtzliche Stitz- 38 kg 150 x 95 x 51
bank
Zusatzliche Rohrstitzbank:
- Edelstahirollen “Mint o Bohr:5'mm
-Lange 1,5m - Max. @ Rohr: 321 mm
- max. Last 350 kg
SX122-E SX172-E SX222-E SX322-E SX122-NAOF |/ SX172-NAOF|/ SX222-NAOF .,/ SX322-NAOF

Artikelnummer

Beschreibung

CCBSB-B005 Verbindungsstrebe 3 kg

Nettogewicht

100 x 80 x 402

Verbindungsstrebe zwischen CCBSB-X1 und CCBSB- X2:

SX122-E SX172-E SX222-E SX322-E

SX122-NAOF

- zum Verbinden des Hubtisches mit einem Bankmodul vor der Maschine

Abmessungen (in cm)

Abmessungen (in mm)

SX172-NAOF |/ SX222-NAOF|/ SX322-NAOF
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Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht KollimaBe (in cm)
- B8 SKIF-01 SET fur Gasschutz 2.9 kg 35x30x9.5
—

) SET flir Gasschutz Membranen fir Rohre von @ 40 bis 120 mm:
‘ ) ’ - umfassend: 9 Satz Membranen mit Scheiben, 1 Gasrohr
. ° ’ “w ° o) 6 m, 1 Metallseil, 1 Gasventil Vierteldrehung, 1 Karabinerhaken

Qo0 oo
O Oo ° é ' Die Formierung der Rohre wéhrend des SchweilBens ermdglicht es, mehr

Gas einzusparen, denn wir formieren nur den zu schweilBenden Bereich.

SX122-E SX172-E SX222-E SX322-E SX122-NAOF |/ SX172-NAOF|/ SX222-NAOF ./ SX322-NAOF

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht KollimaBe (in cm)
" SKIB-01 SET fur Gasschutz 2 kg 35x30x9.5
. | ] '
%f - i1 gg SETfirGasschutz Verschlussstopfen fir Rohre von @ 6 bis 41 mm:
) iy ve umfassend: 10 Satz gelochte Verschlussstopfen, 1 Anschluss flir Gaseintritt,
Ve - 1 Schlauch @ 4/6, Lange 5 Meter
iy @

@ @ \Vereinfacht und beschleunigt das Durchfiihren der Formierung. Vermeidet den
Einsatz von Formierpapier

SX122-E SX172-E SX222-E | / SX322-E SX122-NAOF |/ SX172-NAOF|/ SX222-NAOF ./ SX322-NAOF

Artikelnummer  Beschreibung Nettogewicht Abmessungen (in mm)
SADFP-02 Drahtfiihrung 0.05 kg 51 x 90 x 65
Drahtfihrung fir SX

SX122-E SX172-E SX222-E SX322-E | SX122-NAOF | SX172-NAOF | SX222-NAOF | SX322-NAOF

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Abmessungen
(in cm)
SADF2X Drahtabspulvorrichtung 12 kg 59.7 x 38.4 x 24

Drahtabspulvorrichtung flr SAXX, Schlauchpaket max 5 m :

- Geliefert mit dem SAXX Zuleitungs-/Anschlusskabel und Teflon-Schlauch fir
die Drahtfihrung

- Einstellung des Antriebsdrucks: durch tarierbare Feder mit Griff

SX122-E SX172-E SX222-E SX322-E SX122-NAOF |/ SX172-NAOF|/ SX222-NAOF ./ SX322-NAOF
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Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Kunststoffbox (in cm)

SKTDI-30 Geneigter Brennen 0.3 kg 12x17.5x4

Set Brenner mit Neigung 30°

SX122-E SX172-E SX222-E | /SX322-E | SX122-NAOF | SX172-NAOF | SX222-NAOF | SX322-NAOF

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Kunststoffbox (in cm)
SKTDI-45 Geneigter Brennen 0.3 kg 12x17.5x4

Set Brenner mit Neigung 45°

SX122-E SX172-E SX222-E SX322-E | SX122-NAOF | SX172-NAOF | SX222-NAOF | SX322-NAOF
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Sie realisieren groBe Serien in Inrem Unternehmen und
mochten bei Ihren Projekten an Effizienz gewinnen?

Das elektrische Spannsystem ist die ideale Antwort fiir
die Vorbereitung und / oder das SchweiBen lhrer Rohre.

Es ermdglicht ein wiederholbares und konstant
starkes Spannen von Rohren mit identischen Durch-
messern und Wandstarken.

Die Klemmkraft ist einstellbar, um die Rohre nicht zu
verformen oder zu markieren.

Technische Eigenschaften:

- 24-V-Brushlessmotor Motordrehmoment: 34 Nm

- Spannkraft: maximal 850 kg, einstellbar von 15 bis
100%

- Spanngeschwindigkeit: 86 mm / min (Durchmesser)
- Das elektrische Spannsystem wird mit dem
Maschinenkdrper und der automatische Rotation
verkauft

Befestigung auf einer AXXAIR

Rohrstiitzbank Befestigung auf einem Arbeitstisch

Maschinenkdrper, automatische Rotation und elektrisches

Artikel- Spannsystem Netto- Abmessungen

nummer Maximale Offnung der Maschine (in mm): gewicht (HxBxL in mm)

Mit Standardspannbacken Zusatzliche Spannbacken (inklusive)

122-AU @29 - @119 @5 - @99 51 kg 470 x498 x 359
172-AU a74 - Q173 J16 - @116 58 kg 520 x 530 x 359
222-AU 2128 - 3228 @55 - @155 66 kg 575 x575x 359
322-AU @230 - @328 @141 - @239 80kg 675x662 x 359

Achtung: Denken Sie daran, einen oder mehrere Motoren (Schneid-, Anfasmotor oder Schweibrenner) und Ver-
brauchsmaterialien mit den oben aufgefiihrten Sets zu bestellen.
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Unsere Elektroden haben einen speziellen Anschliff von
20 ° mit Abflachung.

Letztere erhoht die Lebensdauer der Elektroden

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Kunststoffbox

(cm)
SCE16-50 Elektroden 0.02 kg 55x4.5x 1

Elektroden Durchmesser 1,6 mm, Ldnge 50mm

- Box mit 10 Elektroden

SX122-E SX172-E SX222-E | / SX322-E SX122-NAOF |/ SX172-NAOF|/ SX222-NAOF ./ SX322-NAOF

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Kunststoffbox
(cm)
SCE24-50 Elektroden 0.05 kg 55x4.5x1

Elektroden Durchmesser 2,4 mm, Ldnge 50mm

- Box mit 10 Elektroden

SX122-E SX172-E SX222-E | ./ SX322-E | / SX122-NAOF |/ SX172-NAOF|./ SX222-NAOF|/ SX322-NAOF

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Kunststoffbox
(cm)
SKTD-xx Sezlratl ufl 0.3 kg 12x17.5 x 4

Brenner

Ersatzteilset fiir geraden Brenner @ 1,6 mm oder & 2,4
- umfassend: 5 Dlsen, 2 Brennerkappen 9/20, 2 lange Spannhllsen fir Elektrode,
10 Elektroden (@ 1,6 mm oder @ 2,4 ) und 2 Gaslinsen mit Sieb

@ der Elektrode Artikelnummer des Sets
1.6 mm SKTD-01
2.4 mm SKTD-02

SX122-E SX172-E SX222-E | / SX322-E | / SX122-NAOF |/ SX172-NAOF|./ SX222-NAOF|/ SX322-NAOF




GLOBAL PROCESS

Seit Uber 20 Jahren setzt die AXXAIR-Grup-

pe auf diese exklusive Dreifachlésung
zur Vorbereitung des orbitalen SchweiBens:

Ein einziges Maschinengestell (122, 172, 222
und 322) ermdglicht drei Arbeitsvorgange:
Orbitales Trennen, Anfasen und Schweif3en.

Schnittstelle Schneidmotor
oder Anfasmotor oder
OrbitalschweiBkopf

BEACHTEN SIE BITTE:

Die Maschine SX-xx2 ist speziell fir
SchweiBarbeiten fir die Rohrvorfertigung
bestimmt. Ihre automatische Rotation
ermdglicht nur orbitales SchweiBen.

Zur Verwendung des Maschinengestells fur
mehrere Arbeitsvorgédnge (SchweiBarbeiten
fur die Rohrvorfertigung, Trennen und/oder
Anfasen), ist die Bestellung einer Trenn- oder
Anfasmaschine mit passenden Schwei3-
SET speziell fur lhren Bedarf erforderlich.
Sie finden alle Information in den
entsprechenden Katalogen.

www.axxair.com

V2.3 - 04/2019
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Unsere Produktlinie der offenen SchweiBkp-
fen, Serie SATO,ermdglicht Ihnen die Herstellung
qualitativ sehr hochwertiger Schweinéhte bei bei
sehr schmaler Bauform.

An diesen SchweiBkopfen befindet sich ein
System zur mechanischen Profilverfolgung, die es
ermoglicht, eine konstante Lichtbogenhohe

einzuhalten. Der Brenner ist neigbar, um im Winkel
zu schweiBen.

Die offenen SchweiBkdpfe werden hauptsachlich
fur die Lebensmittel-, Pharma- und chemische
Industrie empfohlen, fir Wandstéarken unter, aber
auch Uber 3 mm.

Dieser Maschinentyp kann zum SchweiBen von
Schwarzstahl und Edelstahl eingesetzt werden.
Die offenen SchweiBkdpfe bieten breit gefacherte
SchweiBmdglichkeiten, insbesondere aufgrund ih-
rer Brennerneigung und der Verwendung von Zu-
satzwerkstoff. Der Spannbereich wird ohne zusatz-
liche Spannbacken erreicht.

Das Profilverfolgungssystem verwendet eine
Laufrolle, um Kratzer auf dem Rohr zu vermeiden.
Alle Teile, die mit dem Rohr in Beriihrung kommen,
sind aus Edelstahl, um Verunreinigungen auszu-
schlieBen.

Mit ihrem einzigartigen symmetrischen Spannsys-
tem, ihrem Antrieb mit Schrittmotor, bietet Ihnen
diese Produktlinie einen sehr groBen Einsatzbe-
reich.

Sie kénnen zwischen einem offenen SchweiBkopf
mit oder ohne AVC/Oszillationssystem wahlen.

V2.3 - 04/2019
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Die offenen AXXAIR-SchweiBkopfe sind mit oder
ohne Zusatzwerkstoff erhiltlich. lhre MaBe
sind optimiert und sie verfligen uber 2
Positionen des Vorschubmotors zur \
Auswahl. Die Einschaltdauer ist sehr hoch,
der Brenner ist wassergekuhlt.

Die Produktlinie SATO wird an unsere
Orbitalschweistromquellen angeschlossen, die
alle SchweiBparameter permanent kontrollieren
und Ihnen so eine Reproduzierbarkeit und eine
hohe Qualitat der SchweiBprozesse gewahrleisten.

Um lhnen das SchweiBen unter schwierigen
Bedingungen oder an beengten Stellen zu
ermoglichen, wurden die MaBe der SchweiBkdpfe
und das Gewicht der Maschinen optimiert. Unsere
Maschinen werden mit integrierter Fernsteuerung
und einem Schlauchpaket von 5 m Lénge geliefert,
das es dem Bediener ermdglicht, mit Abstand von
der SchweiBstromquelle zu arbeiten.

Kontaktieren Sie uns fir all Ihre Anfragen
bezuglich der Technologie des
OrbitalschweiBens.

Wir freuen uns darauf, unser Know-how
mit lhnen zu teilen und lhnen eine passende
Lésung fur Ihren Bedarf vorzustellen!
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Wassergekiihit Schutz
Hoher Schutz
gegen Zindung
auBerhalb der
Elektrode
- Einstellung
Mec_ha__nlsche Brennerwinkel
Profilfiihrung
mit Laufrolle SchweiBen von
Konstante Flanschen und
Lichtbogenspannung kurzen T-Stlcken
ohne Beschédigung
des Rohrs

|
N = = 9

Blockierung in
™Y offener Stellung

Kompatibel mit den
SAXX

Motorischer

Stromquellen Antrieb mit
Drehgeber
Ermoglicht
START IN JEDER
WINKELPOSITION
der Elektrode
SchweiBbereich
10-04
SATO 40 | @ 10 -2 40 mm
0.4-1.5"
Transport
: ) 219 -2 80 mMm
Diese Kopfe werden Gerader Motor oder Axiale SATO 80 0.75—73 "
in einem staub- und Winkelmotor Einstellung i
wasserdichten 519 -0115mm
Transportkoffer Symmetrische Einspannung Stellrad SATO 115 075 4.5 "
geliefert far axiale - -
Einstellung @25-0170 mm
SATO 170
der 1-6.625 "
Elektrodenpo- - 220
sition 9 -0 mm
SATO 220
1.5-8.265"
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- WASSERgekihlter SchweiBkopf
- Mechanische Profilfihrung: konstante Lichtbogenhéhe ohne Beschéadigung des Rohrs
- Schnelle symmetrische Einspannung durch Hebel
- Motorischer Antrieb mit Drehgeber: ermdglicht den Start in jeder Winkelposition der Elektrode
- GroBer Durchmesserbereich
- Neigung und axiale Einstellung der Elektrode
- Geringer Platzbedarf des umlaufenden Fahrwerks ab Rohrmitte
- Kompaktes Design

SATO-xxE41 (wassergekiihlt)

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

(in Abhangigkeit von lhren Anwendungen)

——

E

SATO-xxE42 (wassergekiihlt)

Motor Winkelausgang

Motor gerader Ausgang <
A B C D E F G H I
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

SATO-40 169 183 a 191 142 116 2 126 2140 270
SATO- 80 181 186 a 196 160 116 2 126 2180 279
SATO-115 265 186 a 196 230 133a143 57367 13 @224 363 1133121
SATO-170 312 186 a 196 290 133 a 143 0294 410
SATO-220 353 1864196 350 1333143 @350 451
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Motor

Motor

Winkel-
ausgang

Motor

gerader
Ausgang

Kiihlung

WASSER

WASSER

Artikelnummer

SATO-40E42

SATO-80E42

SATO-115E42

SATO-170E42

SATO-220E42

SATO-40E41

SATO-80E41

SATO-115E41
SATO-170E41

SATO-220E41

Maschine zum Schwei-
Ben von Rohren mit
folgenden Durchmes-

sern (in mm):

210 - 40 mm
219 - 3 80 mm

219-0 115 mm
225-0170 mm
2 38 - 220 mm
210 - 240 mm
219 - 6 80 mm
219-0 115 mm
225-0170 mm

238 -2220 mm

Nettogewicht

3.8 kg
4.2 kg

6.7 kg
8 kg
9.4 kg
3.8 kg
4.2 kg

6.7 kg

9.4 kg

V2.3 - 04/2019
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Abmessungen
(AxBxC in mm)

169 x 183 x 142
181 x 186 x 160
265 x 186 x 230
312 x 186 x 290
353 x 186 x 350
169 x 191 x 142
181 x 196 x 160
265 x 196 x 230

312 x 196 x 290

353 x 196 x 350
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Spannungssteuerung tiber einen AVC Motor

Die Steuerung der Lichtbogenspannung uber
einen Motor nennt man allgemein AVC; das
bedeutet Arc Voltage Control. Diese Spannung
ist direkt mit dem Abstand zwischen dem zu
schweiBenden Rohr und der Elektrode ver-
bunden. Mit anderen Worten, diese Option
ermoglicht, den Abstand zwischen Rohr und
Elektrode wahrend des SchweiBvorgangs elek-
tronisch zu garantieren.

Die AVC erweist sich als sehr nitzlich, beson-
ders beim mechanisierten SchweiBen, denn je
mehr Sensoren es gibt, um die Maschine zu
fihren, desto eigenstandiger wird sie.

Die beiden haufigsten Anwendungsfalle:

- Wenn man den AuBendurchmesser nicht
mechanisch abtasten will, benétigt die AVC
keinen Kontakt mit dem Rohr, und der Sen-
sor ist praziser und reaktionsschneller als die
mechanische Abtastung.

- Wenn man mit Draht schweiBt und die Menge
an Ablagerungen unter der Elektrode nicht per-
fekt bewaltigt, was sich selbstverstandlich auf
die H6he des Lichtsbogens auswirkt. In diesem
Fall ermdglicht die AVC, das SchweiBbad nie-
mals zu berUhren.

wwg =1 @

Fusion + Oscillation + Draht :

Diese Art des SchweiBens verbindet die Bewe-
gungen der AVC, der Brennerschwingung und
des Drahts. Diese Art wird zum SchweiBen
hoher Wandstarken mit mehreren Stufen
verwendet.

Die Brennerschwingung besteht darin, die
Elektrode von links nach rechts in einer linea-
ren Bewegung abzutasten, um jede Seite der
Naht insgesamt anfeuchten zu kdnnen und
sich dabei vorwérts zu bewegen.

Die Schwingung ermdglicht eine konsequente
Zunahme der Schrittzahl und verbessert daher
bedeutend die Produktivitat.

Dieses mit der AVC kombinierte System ist das
einzige wirksame Mittel, um eine Muffennaht
beim WIG-SchweiBen in mehreren Stufen zu
fallen.

Diese Systeme stehen an unseren
Vorfertigungsmaschinen und offenen
Koépfen zur Verfugung.

V2.3 - 04/2019

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS




Orbitales Schneiden, Anfasen & SchweilBen > 3 mm Wandstarke V2.3 - 04/2019

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Kontrolle der Wassergekuhilt Schutz:
Drahtzufuhr )
Hoher Schutz gegen
Drahtzufuhr von den Zindung auBerhalb
SAXX-Stromquellen der Elektrode
gesteuert
Transport
Multipass _;ss Diese Kopfe werden
Schweiung in einem staub- und
Motorisierte, axiale wasserdichten
’ Transportkoffer
Schwenkung (OSC) 9 ep” ofert

Verschiebung der
Axialposition der
Elektrode: +/- 10 mm

Motorischer Antrieb
mit Drehgeber

- Ermoglicht den
START IN JEDER
WINKELPOSITION

der Elektrode

Konstanter
Abstand:
Elektrode - Rohr

Modul AVC/OSC

Erlaubt es, Rohre mit
Wandstéarken bis zu

Einstellung und
Motorsteuerung des

Abstands Rohr - 132c:’gwr2irgeznu
Elektrode (AVC)
- - SchweiBbereich
Gerader Motor oder Kompatibel mit den SAXX
Winkelmotor Stromquellen 210 und 300 SATO 115 219-0115mm

Symmetrische Einspannung 0.75-4.5"

225-0170 mm
1-6.625"

2 38 - 220 mm
1.5-8.265"

SATO 170

SATO 220
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- WASSERgekiihlter SchweiBkopf mit AVC/OSC System 20

- Motorischer Antrieb mit Drehgeber: ermdglicht den Start in jeder Winkelposition der Elektrode W 2
- Schnelle symmetrische Einspannung durch Hebel

- GroBer Durchmesserbereich

- FUr eine optimale Verwendung muss die Umgebungstemperatur zwischen

0°C und +40°C liegen.

- Oszillations-Bereich: 20 mm, AVC -Bereich: 20 mm,Max. Geschwindigkeit: 15mm/s
Sie sind mit den wassergekuhlten AXXAIR-SchweiBstromquellen SAXX-210 und 300
kompatibel und wir verfligen Gber einen Modus zur automatischen Berechnung der Parameter.

(in Abhangigkeit von lhren Anwendungen)

. SATO-xxE52 (wassergekiihit mit
i AVC / OSC System)

Motor Winkelausgang

SATO-xxE51 (wassergekiihlt mit
AVC / OSC System) F

Motor gerader Ausgang

- B - C -
A B C D E F G H |
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
SATO-115 171 230 680 269
246-271
SATO-170 201 290 146-171 85-110 31.5 750 299  194-219

SATO-220 220 350 800 318
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Maschine zum Schweif3en von
Motor Kiihlung Artikelnummer Rohren mit folgenden Nettogewicht
Durchmessern (in mm):

Motor SATO-115E52 ©19-0 115 mm 10.6 kg
Winkel. WASSER  SATO-170E52 625-0170 mm 12.7 kg
ausgang SATO-220E52 0 38 - 3 220 mm 15.1 kg

Motor SATO-115E51 219-0 115 mm 10.6 kg
gerader WASSER  SATO-170E51 95 - 5170 mm e

Ausgang SATO-220E51 2 38 - 220 mm 15.1 kg
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Artikelnummer  Beschreibung Nettogewicht KollimaBe (in cm)
M‘J SKIF-01 SET fur Gasschutz 2.9 kg 35x30x9.5

B SET fur Gasschutz Membranen fiir Rohre von @ 40 bis 120 mm:
, - umfassend: 9 Satz Membranen mit Scheiben, 1 Gasrohr

° (O . T ) 6 m, 1 Metallseil, 1 Gasventil Vierteldrehung, 1 Karabinerhaken

Qo

Qo

oe®

o
®o Die Formierung der Rohre wéhrend des SchweilBens ermdéglicht es, mehr
Gas einzusparen, denn wir formieren nur den zu schweilBenden Bereich.

SATO- SATO- SATO-
SATO-40E4x ./ SATO-80E4x ./ SATO-115E4x | / SATO-170E4x |/ SATO-220E4x 115E5x 170E5x 20E5x

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht KollimaBe (in cm)
i SKIB-01 SET fur Gasschutz 2 kg 35x30x9.5
1
%:‘ b v1 wg SETfirGasschutz Verschlussstopfen fiir Rohre von @ 6 bis 41 mm:
) iy | - umfassend: 10 Satz gelochte Verschlussstopfen, 1 Anschluss flir Gaseintritt,
Ve i 1 Schlauch @ 4/6, Lange 5 Meter
U] e

ve Vereinfacht und beschleunigt das Durchfiihren der Formierung. Vermeidet den
Einsatz von Formierpapier

SATO- SATO- SATO-
SATO-40E4x |/ SATO-80E4x| / SATO-115E4x ./ SATO-170E4x |/ SATO-220E4x 115E5x 170E5x 20E5x

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Abmessungen (in mm)

Drahtflhrung in 0.05 kg 51 x 90 x 65

SATOB-02 zwei Achsen

Drahtflihrung in zwei Achsen fiir SATO:
- Zum Einsatz mit den SAXX-Stromquellen

SATO- SATO- SATO-
SATO-40E4x |/ SATO-80E4x| ./ SATO-115E4x| ./ SATO-170E4x | / SATO-220E4x 115E5x 170E5x 200E5x

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Abmessungen
(in cm)
SADF2X Drahtabspulvorrichtung 12 kg 59.7 x 38.4 x 24

Drahtabspulvorrichtung fiir SAXX, Schlauchpaket max 5 m :
- Geliefert mit dem SAXX Zuleitungs-/Anschlusskabel und Teflon-Schlauch fir

die Drahtflihrung
- Einstellung des Antriebsdrucks: durch tarierbare Feder mit Griff

SATO- SATO- SATO-
SATO-40E4x |/ SATO-80E4x| ./ SATO-115E4x| ./ SATO-170E4x | / SATO-220E4x 115E5x 170E5x 20E5x
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Fir einen groBeren Einsatzabstand zwischen SchweiBkopf und
SchweiBstromquelle SAXX bieten wir Schlauchpaketverlangerungen an.

Die Wahl des Schlauchpakets erfolgt in Abhangigkeit von der Kiihlung des
Brenners (Wasser oder Luft) und davon, ob mit oder ohne Zusatzwerkstoff
gearbeitet wird.

. o . . MaBe Verpackung
Kiihlung Lange Artikelnummer Nettogewicht (AXBXC in cm)
OHNE 5 Meter SAFS-05MX 7 kg 40 x 59 x 25
WASSER ZUSATZ-
DRAHT 10 Meter SAFS-10MX 14 kg 40 x 59 x 25
SATO- SATO- SATO-
SATO-40E4x ./ SATO-80E4x ./ SATO-115E4x | ./ SATO-170E4x |/ SATO-220E4x 115E5x 170E5x 220E5x
. " . . MaBe Verpackung
Kiihlung Lange Artikelnummer Nettogewicht (AXBxC in cm)
MIT 5 Meter SAFS-05MXF 7kg 40 x 59 x 25
WASSER ZUSATZ-
DRAHT 10 Meter SAFS-10MXF 14 kg 40 x 59 x 25
SATO- SATO- SATO-
SATO-40E4x ./ SATO-80E4x ./ SATO-115E4x | ./ SATO-170E4x ./ SATO-220E4x 115E5x 170E5x 220E5x
.. .. . . MaBe Verpackung
Kiihlung Lange Artikelnummer Nettogewicht (AXBXC in cm)
MIT ZUSATZ-
WASSER DRAHT UND 10 Meter SAFS-10MOSC 14 kg 40 x 59 x 25
AVC/OSC
SATO- SATO- SATO-
SATO-40E4x | SATO-80E4x | SATO-115E4x | SATO-170E4x SATO-220E4x 115E5x 170E5x 20E5x
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Unsere Elektroden haben einen speziellen Anschliff von
20 ° mit Abflachung.

Letztere erhoht die Lebensdauer der Elektroden

/

Liifi Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Kunststoffbox (cm)

*\4\
."VHI!‘! IS S

SCE16-50 Elektroden 0.02 kg 55x4.5x1

SCEl6-5p Elektroden Durchmesser 1,6 mm, L dnge 50mm

1950

- Box mit 10 Elektroden

SATO- SATO- SATO-
SATO-40E4x ./ SATO-80E4x . SATO-115E4x| / SATO-170E4x |/ SATO-220E4x 115E5x 170E5x 20E5x

.V; Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Kunststoffbox (cm)
i SCE24-50 Elektroden 0.05 kg 55x4.5x 1
SCE24-50 Elektroden Durchmesser 2,4 mm, Lange 50mm

1950

- Box mit 10 Elektroden

SATO- SATO- SATO-
SATO-40E4x|.,/ SATO-80E4x| ./ SATO-115E4x| ./ SATO-170E4x | / SATO-220E4x 115E5x 170E5x 20E5x

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Kunststoffbox (cm)
SKTO-01 Ersatzteile flr Brenner 0.3 kg 12x17.5x 4

Ersatzteilset flr Brenner mit offenem SchweiBkopf @ 1,6 mm und @ 2,4mm:

- umfassend: 4 lange DUsen und 2 kurze Disen, 4 Spannhtilsen fiir Elektrode, 20
Elektroden @ 1,6 und 20 Elektroden @ 2,4, 2 Teflonringe, 1 kurze Brennerkappe,
Typ 9/20 und 1 Schraubenschlissel FACOM

SATO- SATO- SATO- SATO- SATO- | SATO- SATO- SATO-
40E4x 80E4x 115E4x | 170E4x | 220E4x 115E5x | 170E5x | 220E5x

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Kunststoffbox (cm)
SKTD-02 Ersatzteile fur Brenner 0.3 kg 12x17.5x4

Ersatzteilset flr geraden Brenner @ 1,6 mm oder @ 2,4
- umfassend: 5 Disen, 2 Brennerkappen 9/20, 2 lange Spannhilsen fir Elektrode,
10 Elektroden (@ 2,4 ) und 2 Gaslinsen mit Sieb

SATO- SATO- SATO- SATO- SATO- SATO- SATO- SATO-
40E4x 80E4x | 115E4x | 170E4x | 220E4x | 115E5x 170E5x 220E5x
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Unsere komplett wassergekihlten Rohr-in-Bo-
den-SchweiBképfe sind flir Anwendungen bei
der Fertigung von Warmetauschern in diversen
Bereichen, wie Luftfahrt- und, Lebensmittelindus-
trie oder Energieerzeugung vorgesehen.

Waérmetauscher spielen in der Industrie eine
immer wichtigere Rolle und dieser SchweiBkopf
ermoglicht die Herstellung einer wirtschaftlichen,
zuverldssigen und sehr hochwertigen SchweiBver-
bindung von Rohren mit Rohrboden.

N
Der SATP-80X deckt nahezu alle gangigen Konfigu-
rationen des Rohr-in-Boden-SchweiBens ab, und
zwar sowohl fur Edelstahl, sogar Titan, als auch
flr Normalstahl. Bei Rohr-in-Boden-Anwendungen
spielt die Vorbereitung eine sehr wichtige Rolle, um
ein reproduzierbares und qualitativ hochwertiges
SchweiBergebnis zu ermdglichen. Folgende Schrit-
te sind bei jedem Projekt festzulegen und sie sind
fur den Erfolg lhrer Prozesse von entscheidender
Bedeutung:
- ZurlUckktrzen des Rohrs blindig zum Rohrboden
(Anplanen)
- Zentrierung der Rohre auf dem Rohrboden:
dieser Arbeitsgang besteht darin, den Kontakt
zwischen dem Rohr und dem Ende des Lochs im
Rohrboden herzustellen, um Durchsackungen auf-
grund eines Spiels zwischen Rohr und Rohrboden
zu vermeiden, zu denen es bei Nichtbeachtung
dieses Arbeitsschritts kommen kann.
Mit Zentriermaschinen kann dieser unbedingt
erforderliche Arbeitsschritt ausgefiihrt werden.
Diese Zentrierung ermdglicht auch das Abfiihren
der SchweiBgase Uber die Riickseite des Rohrbo-
dens. Die Zentrierung wird haufig vernachlassigt,
sie vermeidet jedoch Probleme wéahrend der
Fertigung.

Dieser SchweiBkopf kann durch einfaches
Schmelzverbindungsschweien oder mit Zusatz-
draht schweiBen. Die Drahtzufiihrung ist auf dem
SchweiBkopf eingebaut (Spule mit 1 kg) und dreht
sich mit dem Brenner, um einen einwandfreien Aus-
tritt des Drahts zu gewéhrleisten.

Der spezielle Zentrierdorn unseres SATP mit Zen-
trierung durch mit Federkraft angedriickte Kugeln
ermoglicht eine prazise Positionierung bei schneller
Einflhrung und gewahrleistet vor allem, dass der
Kopf des Rohrs im Fall einer Nahtiberhéhung im
Inneren problemlos wieder herausgezogen werden
kann.

Die Maschinen sind tragbar und leicht zu

transportieren. Sie kdnnen direkt auf der Baustelle
eingesetzt werden.

Kontaktieren Sie uns fir all Ihre Anfragen
bezliglich der Technologie des
SchweiBens auf Rohrbdden

Wir freuen uns darauf, unser Know-how
mit Ihnen zu teilen und lhnen eine passende
L&sung fur Ihren Bedarf vorzustellen!

V2.3 - 04/2019

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS
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Wassergekiihit

Drahthalter 1 kg

Neigbarer
SchweiBkopf
Wassergekuhlt mit Positionier-
neigbarem Draht anschlage
i Einstellbare

Anschlage fur
eine bessere
Stabilitat auf dem

Rohrboden
Spanndorn- I
system
Konzentrisches

Spannen Uber die
Innenseite des
Rohrs

P Antrieb durch

Elektromotor mit
Drahtzufiihrung.

Kompatibel
Mit den
SAXX
Stromquellen

Flexibilitat

Schieber zum
Einstellen von
Kopf und

SchweiBdraht

SchweiBbereich

210 - 2 80 mm
04-3"

SATP-80X
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Der SATP-80X deckt praktisch alle
gangigen Rohr-in-Boden-Konfigurationen ab,
sowohl fur Edelstahl- als auch ftr
Titanwerkstoffe oder Normalstahl

- Drehdurchfiihrung fir Gas, Strom und Kihlung

- Wassergekihlter SchweiBkopf, neigbar

- Schieber zum Einstellen von Schweikopf und
SchweiBdraht

- Eingebauter, mitdrehender Drahtvorschub (& 0,8 mm)
- Zyklusstart durch in den Giriff integriert Taste moglich,
dies erlaubt eine bessere Ergonomie

- Der SchweiBkopf ist komplett wassergekihlt und er-
md&glicht einen Schweif3strom von maximal 200 A

- Spezieller Dorn mit Zentrierung durch mit Federkraft
angedrlckte Kugeln: prazise Positionierung und schnel-
les Einfuhren

- 3 Konfigurationen fiir Rohr-in-Boden-SchweiBungen

- AuBendurchmesser des Rohrs bei geradem Brenner: 12 - 82 mm

- AuBendurchmesser des Rohrs bei geneigtem Brenner im Winkel
von 30°: 12 - 40 mm

Nettogewicht sl Abmessungen
Artikelnummer Bezeichnung g o Draht Drahtgeschwin- g
(ohne Spule) S . (A x Bx C mm)
digkeit
SchweiBkopf auf

Rohrboden,

SATP-80X 010 bis 078 mm, 7.5 kg 0.8mm 200 cm/min 451 x 182 x 210
geliefert mit

Abspulvorrichtung fir
SchweiBdraht
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Der eingesetzte Zentrierdorn ist entsprechend dem Innendurchmesser des in den
Rohrboden einzuschweiBenden Rohrs zu wéahlen.

In Abhangigkeit von dem eingesetzten Zentrierdorn ist auch eine kompatible Spindel
zu wahlen.

Spindel

Zentrierdornen SATP

Zentrierdornen SATP:

F::::fsnzi?' (:::1) Bezeichnung Dorn auf Spindel
9,8 bis 10,3 mm SATP-M11
10,3 bis 10,8 mm SATP-M12
10,8 bis 11,3 mm SATP-M13
11,3 bis 11,8 mm SATP-M14 SATP-B0T
11,8 bis 12,3 mm SATP-M15
12,3 bis 13,0 mm SATP-M16
12,8 bis 14,0 mm SATP-M21
13,8 bis 15,0 mm SATP-M22
14,8 bis 16,0 mm SATP-M23
15,8 bis 17,0 mm SATP-M24
SATP-B02
16,8 bis 18,0 mm SATP-M25
17,8 bis 19,0 mm SATP-M26
18,8 bis 20,5 mm SATP-M27
19,8 bis 22,5 mm SATP-M28

SATP-80X




Orbitales Schneiden, Anfasen & SchweilBen > 3 mm Wandstarke V2.3 - 04/2019

»

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Zentrierdornen SATP (Fortsetzung)

Zentrierdornen SATP:
Innen-_a S e Bezeichnung Dorn auf Spindel
(in mm)

22,3 bis 24,8 mm SATP-M29
24,5 bis 27,0 mm SATP-M30
26,5 bis 29,0 mm SATP-M31
28,5 bis 31,0 mm SATP-M32
30,5 bis 33,0 mm SATP-M33
32,5 bis 36,0 mm SATP-M34 SATP-B03
35,5 bis 39,0 mm SATP-M35
38,5 bis 42,0 mm SATP-M36
41,5 bis 45,0 mm SATP-M37
44,5 bis 48,0 mm SATP-M38
47,5 bis 51,0 mm SATP-M39
50,5 bis 54,0 mm SATP-M40
58,5 bis 58,0 mm SATP-M41
57,5 bis 62,0 mm SATP-M42
61,5 bis 66,0 mm SATP-M43 SATP-B04
65,5 bis 70,0 mm SATP-M44
69,5 bis 74,0 mm SATP-M45
73,5 bis 78,0 mm SATP-M46

SATP-80X

Spindeln fir Dorn SATP:

SATP-Spindeln

Bezeichnung Fir Dorn
SATP-BO1 M11 bis M16
SATP-B02 M21 bis M28
SATP-B03 M29 bis M39
SATP-B04 M40 bis M46

SATP-80X




Orbitales Schneiden, Anfasen & SchweilBen > 3 mm Wandstarke V2.3 - 04/2019

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Unsere Elektroden haben einen speziellen Anschliff
von 20 ° mit Abflachung.

Dies erhoht die Lebensdauer der Elektroden.

Neue Artikelnummer

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Kunststoffbox (cm)
SCE24-39.5 Elektroden 0.05 kg 5.5x4.5x1

Elektroden @ 2,4 mm, Linge 39.5mm fur SATP:

- Box mit 10 Elektroden

SATP-80X
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Unsere neue Linie von AXXAIR-SchweiBstromquel-
len wurde entwickelt, um die Verwendung und die
Programmierung lhrer Ausriistungen zu erleichtern.
Die intuitive Bedienung macht lhnen genau durch-
dachte Funktionen zuganglich, die es lhnen ermdg-
lichen, auch die anspruchsvollsten SchweiBungen
problemlos durchzufthren.

Besonders groBer Wert wurde auf die Auswahl
der eingesetzten Technologien gelegt, wobei nach
Mdglichkeit der Verwendung von auf dem Markt
erhéltlichen Standardkomponenten der Vorzug ge-
geben wurde, damit die Teile einfach und schnell
zu beschaffen sind. Diese Flexibilitdt wird sich bei
Ihren zukinftigen Projekten als ein echter Vorteil er-
weisen und wird wahrend lhres gesamten Arbeits-
prozesses fur Wettbewerbsféhigkeit sorgen.

ML 2a I
/!<§( \
: —

Insbesondere auf die Achskarte, mit der die auf
den SchweiBkoépfen verwendeten Motoren gesteu-
ert werden, wurde bei der Entwicklung besonderes
Augenmerk gelegt, um unterschiedliche Motoren
und Zusatzfunktionen steuern zu kénnen: Gleich-
strommotoren, blrstenlose Motoren, Schrittmoto-
ren, aber auch Drehgeber und Geschwindigkeits-
messetr.

Die Innovation liegt darin, dass auch Motoren, die
in den SchweiBkdpfen unserer Mitbewerber ein-
gesetzt werden, problemlos gesteuert werden
kdénnen, damit unsere Kunden, die diese Ausris-
tungen schon besitzen, flexibler sind. Ein Steckver-
binder, Typ "Quickfit" mit 32 Stiften ermdglicht die
Interaktion zwischen unserer Stromquelle und den
SchweiBkdpfen von AXXAIR und anderen
Fabrikaten.

V2.3 - 04/2019

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Mit der Touch Display-Bedienoberfache der
neuesten Generation bieten wir lhnen alle
Maoglichkeiten - auch sehr fortschrittliche \
- wobei wir immer die Anwender im Blick

haben.

Ein System fur die Klassifizierung der
Programmedurch SchweiBkonfiguration (Durch-
messer, Wanddicke und SchweiBkopfmodell) er-

moglichtes, dasfirdiegewlnschteSchweiBanwen-
dung passende Programm ganz einfach zu finden.
Jede Konfiguration kann 10 Programme enthalten.

Far eine bessere Mobilitat auf der

Baustelle oder in der Werkstatt werden Fahrwagen
fur die SchweiBstromquellen empfohlen, die eine
effiziente Handhabung der Stromquelle und der
d

Kontaktieren Sie uns fur all lhre Anfragen
bezlglich der Technologie der Stromquellen.

Wir freuen uns darauf, unser Know-how
mit Ihnen zu teilen und lhnen eine passende
Lésung fur Ihren Bedarf vorzustellen!
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Handling der Gase

Wassergekiuhlt

vollstandig unter
Kontrolle

2 separate
Gasleitungen, freie
Wabhl bei der Regelung
der Formiergasmenge

Die Gasmengen wer-
den Uber Tasten an der
Stromquelle eingestellt

(Durchsatz wird auf
dem Display angezeigt)

Integrierter Drucker

Programmausdruck
und Ausdruck von
Ist-Werten

Kompatibel mit dem

AVC/OSC Modul

Ppm-Messgerat

Kann Grenzwerte
verwalten und einen
elektrischen Impuls
an die SchweiBanla-
ge senden, um den
SchweiBvorgang zu

starten

Moglichkeit,
Zusatzwerkstoff

zu benutzen

Moglichkeit, den
Step-Modus zu
benutzen

Erfassung und

Dokumentation

Zeichnet die 999 letzten
SchweiBvorgénge auf +
SchweiBbericht
(Formatierung der Daten
und Prasentation der
Sollwerte in Form von
DMOQOS)

V2.3 - 04/2019
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Kompatibel mit den
geschlossenen
SchweiBkopfen:

von AMI, Polysoude,
ESAB, Orbitec und
Orbitalum

Bedienoberflache 5.7
Touch Farbdisplay +
WLAN (optional)

13 Sprachen,
Mdglichkeit der
Fernbedienung Uber
Smartphone oder Tablet

IR

Display tiber
Fernbedienung

Kabel 4 m lang

USB-Anschluss an der
Vorderseite

200 Programme je USB-
Stick (mehrere Sticks
kénnen verwendet
werden), Fern-Aktuali-
sierung moglich
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230V 110V
50 % 210 A
60 % 180 A 60 % 127 A
100 % 160 A 100 % 110 A

- Einphasennetz mit Erdung

- Netzspannung: 110 bis 230 V +/-15%

- Stromaufnahme Eingang: 25A bei 230V und
32A bei 110V

- Frequenz: 50/60Hz

- Mitgeliefertes Kabel:

schwarz, Ladnge 3m

HO7RN-F 3x2,5 mm?2

- Maximaler Druck am Eingang: 5 bar

- Maximaler Durchsatz: 50I/min pro Gasleitung

- Eingangsanschliisse: Stecker M12x100

- Ausgangsanschlisse: Anschluss mit Blindver-
schluss, Serie 20

- Touch-Farbdisplay 5”

- 13 Sprachen

- Bis zu 16 Benutzer mit Passwdrtern und individu-
ellen Zugangsrechten

- Einfache und intuitive Programmierung mit
automatischer Berechnung der Parameter und Pro-
grammierhilfe

- 200 Programme mit maximal 20 Sektoren / Stick

- 32 Zeichen/Zeile
- Programmausdruck und Ausdruck von Ist-Werten

Artikelnummer Bezeichnung

Doppelte Achsenkarte fiir

V2.3 - 04/2019
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- Alarme: mehr als 30 Alarme zum Schutz des Sys-
tems und zur Uberwachung des normalen Ablaufs des
SchweiBprozesses

- Messung der Schweispannung in Schritten von 0,1A
- Minimale Impulszeit von 50ms (kann durch die "Dyna-
mik Bediener" geandert werden)

- Mdglichkeit, den Start des Schweil3vorgangs Uber ein
Sauerstoffmessgerat auszuldsen (potentialfreier Kontakt).

- Druck max.: 5 bar

- Kihlleistung gemaB der Norm CEI60974-2: 1,4 KW

- Anschlusse fur flissiges Medium: Anschluss mit Blind-
verschluss Serie 21

ACHTUNG:
Die Stromquelle wird ohne Kuhimittel geliefert. Siehe
sverbrauchsmaterial® zur Bestellung des 3-Liter-Kanis-
ters (SACW-C006). —

Fernbedienung des
Displays Utber Smart-
phone oder Tablet
durch eine App,
Reichweite:

20 bis 30m

WLAN AVC/OSC Netto- Abmessungen

Gasleitung die Drahtzufuhr Antenne  Achse gewicht AxBxC (in mm)
SAXX-210 Orbitale X X 44 kg
< WIG ' 562 x
SAXX-210I tromquelle, X X X 44 kg
210A,
toli 620 x
SAXX-2100sc ~ autoline X X X 44 kg
545
Wasser-
SAXX-21010SC kiihlung X X X X 44 kg

Alle Optionen mussen im AXXAIR-Werk montiert werden.
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Handling der Gase

Wassergekiuhlt

vollstandig unter
Kontrolle

2 separate
Gasleitungen, freie
Wabhl bei der Regelung
der Formiergasmenge

Die Gasmengen wer-
den Uber Tasten an der
Stromquelle eingestellt

(Durchsatz wird auf
dem Display angezeigt)

Integrierter Drucker

Programmausdruck
und Ausdruck von
Ist-Werten

Kompatibel mit dem

AVC/OSC Modul

Ppm-Messgerat

Kann Grenzwerte
verwalten und einen
elektrischen Impuls
an die SchweiBanla-
ge senden, um den
SchweiBvorgang zu

starten

Moglichkeit,
Zusatzwerkstoff

zu benutzen

Moglichkeit, den
Step-Modus zu
benutzen

Erfassung und

Dokumentation

Zeichnet die 999 letzten
SchweiBvorgénge auf +
SchweiBbericht
(Formatierung der Daten
und Prasentation der
Sollwerte in Form von
DMOQOS)

V2.3 - 04/2019

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Kompatibel mit den
geschlossenen
SchweiBkopfen:

von AMI, Polysoude,
ESAB, Orbitec und
Orbitalum

Bedienoberflache 5.7
Touch Farbdisplay +
WLAN (optional)

13 Sprachen,
Mdglichkeit der
Fernbedienung Uber
Smartphone oder Tablet

IR

Display tiber
Fernbedienung

Kabel 4 m lang

USB-Anschluss an der
Vorderseite

200 Programme je USB-
Stick (mehrere Sticks
kénnen verwendet
werden), Fern-Aktuali-
sierung moglich
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400 V
30 % 300 A
60 % 240 A
100 % 210 A

- Dreiphasennetz mit Erdung
- Netzspannung: 400 V +/-15%
- Stromaufnahme Eingang: 24A max.

- Frequenz: 50/60Hz
- Mitgeliefertes Kabel :
schwarz, Lange : 3m

HO7RN-F 4x2,5 mm?2

- Maximaler Druck am Eingang: 5 bar

- Maximaler Durchsatz: 50I/min pro Gasleitung
- Eingangsanschlisse: Stecker M12x100

- Ausgangsanschlisse: Anschluss mit
Blindverschluss, Serie 20

- Touch-Farbdisplay 5,7”

- 13 Sprachen

- Bis zu 16 Benutzer mit Passwértern und
individuellen Zugangsrechten
- Einfache und intuitive Programmierung mit

automatischer Berechnung der Parameter und

Programmierhilfe

- 200 Programme mit maximal 20 Sektoren pro

USB-Stick

- 32 Zeichen/Zeile

- Pogrammausdruck und Ausdruck von Ist-Werten

Artikelnummer

SAXX-300

SAXX-300I

SAXX-3000SC

SAXX-30010SC

Bezeichnung

Orbitale =
WIG
Stromquelle, X
300A, 380V
X
Wasser-
kihlung X

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

- Alarme: mehr als 30 Alarme zum Schutz des Sys-
tems und zur Uberwachung des normalen Ablaufs des
SchweiBprozesses

- Messung der SchweiBspannung in Schritten von 0,1A
- Minimale Impulszeit von 50ms (kann durch die ,,Dyna-
mik Bediener” gedndert werden)

- Mdglichkeit, den Start des Schweil3vorgangs Uber ein
Sauerstoffmessgerat auszulésen (potentialfreier Kontakt)

- Druck max.: 5 bar

- Kihlleistung gemaB der Norm CEI60974-2: 1,4 KW

- Anschlusse fur flissiges Medium: Anschluss mit Blind-
verschluss Serie 21

ACHTUNG:

Die Stromquelle wird ohne Kuhimittel geliefert. Siehe
sverbrauchsmaterial® zur Bestellung des 3-Liter-Kanis-
ters (SACW-CO006). >

Fernbedienung J
Displays tber Smart- ||/
phone oder Tablet |‘& &
durch eine App,
Reichweite:

20 bis 30m ~— A

Doppelte Achsenkarte fir WLAN AVC/OSC Netto- Abmessungen
Gasleitung die Drahtzufuhr Antenne  Achse gewicht AxBxC (in mm)

44 kg
562 x
X 44 kg
620 x
X 44 kg
545
X X 44 kg

Alle Optionen mussen im AXXAIR-Werk montiert werden.
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Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Abmessungen (in cm)
SAGC-300 Fahrwagen 55 kg 83 x56x118

Fahrwagen flr SchweiBstromqguelle SAXX:

- Vorrichtung, die den Transport des SchweiBgerats SAXX und der
Gasflaschen bis zu 10,5 m3 erlaubt

SAXX-210 SAXX-300
Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Abmessungen (in cm)
SPPM-10 Ppm-Messgeréat 2 kg 12x6x 15

Ppm-Messgerét fir SAXX-Stromquellen

- Integrierte Pumpe

- Einstellung des Grenzwerts fir die Freigabe

- Einstellung der Toleranzen nach oben und nach unten

- Bei Anschluss an den SAXX erfolgt die Freigabe des SchweiBvorgangs nur, wenn
der Grenzwert erreicht ist. Das SPPM-10 gewahrleistet das richtige Formieren im
Inneren eines Stutzens und somit die gewilinschte geringe Anlauffarbe

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Abmessungen (in cm)

SPPM-C10 Verlangerungskabel 0.5 kg 40 x 59 x 25

10 Meter Verlangerung fur SPPM-10 (Ppm-Messgerat)

SAXX-210 SAXX-300

Artikelnummer  Beschreibung Nettogewicht Abmessungen (in cm)

\ SAFS-GO01 Gasverteilerrohr 0.2 kg 22 x22x22
Gasverteilerrohr

- Um das Wurzelschutzgas und das Schutzgas flr die Nahtoberseite an derselben
Flasche anzuschlieBen. Muss zusammen mit einem Druckminderer flr Industrie-

gasflaschen eingesetzt werden.

SAXX-210 SAXX-300
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Wenn Sie eine OrbitalschweiBzange der Marke AMI (Modell 8 oder 9) besitzen, kbnnen Sie
diese mit unseren SAXX-Stromquellen verwenden.

Um die Schweisszange an unseren SAXX-Stromquellen anzuschlieBen, benétigen Sie ein
Adapterset. Bitte wahlen Sie dieses Set entsprechend der AMI-Stromquelle, die Sie mit ihrer
Schweisszange erworben haben.

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht = Abmessungen

SAFS-ADAMI1 Adapterset 1.2 kg l:<40cm

v;)‘@//;// o , Adapterset zum Anschluss folgender SchweiBzangen an die Stromquellen SAXX:
, 7 ,

- Modelle 8 und 9 von AMI, urspriinglich mit folgenden AMI-Stromquellen

// verbunden : 205, 207, 217 et 217P

- Die geschlossenen du type SATF-xxMI et SATF-xxMIH

SAXX-210 SAXX-300

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Abmessungen
SAFS-ADAMI2 Adapterset 1.3 kg I:<40cm

Adapterset zum Anschluss folgender SchweiBzangen an die Stromquellen SAXX:

- Modelle 8 und 9 von AMI, ursprlinglich mit folgender AMI-Stromquelle
verbunden : 307

SAXX-210 SAXX-300

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht = Abmessungen
SAFS-ADAMI3 Adapterset 1.3 kg [:<40cm

Adaptersetzum Anschlussfolgender SchweiBzangenan die Stromqguellen SAXX:

- Modelle 8 und 9 von AMI, urspriinglich mit folgenden AMI-Stromquellen
verbunden : 227, 327 et 415

SAXX-210 SAXX-300
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AXXAIR
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Wenn Sie eine OrbitalschweiBzange eines anderen Herstellers besitzen und
diese mit unseren SAXX-Stromquellen verwenden mdchten, beachten Sie
bitte die nachstehenden Adaptersets.

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Abmessungen
SAFS-ADORBIA Adapterset 1.2 kg L: <50 cm

Adapterset zum Anschluss folgender Schweizangen an die Stromguellen SAXX:

- Die Modelle ORBITALWELD von Orbitalum
(ORBIWELD38S,0RBIWELD76S und ORBIWELD115S)

SAXX-210 SAXX-300

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Abmessungen
SAFS-ADPOLY1 Adapterset 0.9 kg L: <50 cm

Adapterset zum Anschluss folgender SchweiBzangen an die Stromquellen SAXX:

- die Modelle MW von Polysoude (MW40, MW 65, MW115, MW170,
MU IV 38 und MU IV 115)

SAXX-210 SAXX-300

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Abmessungen
SAFS-ADORBITEC Adapterset 0.3 kg L: <50 cm

Adapterset zum Anschluss folgender SchweiBkdpfe an die SchweiBstromqguellen
SAXX:

- die Modelle von Orbitec: OSW40, OSW80 und OSW170

SAXX-210 SAXX-300

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Abmessungen
SAFS-ADESAB Adapterset 0.5 kg L: <50 cm
Adapterset zum Anschluss folgender SchweiBkdpfe an die SchweiBstromquellen

SAXX:
- die Modelle von ESAB: PRB17-49, PRB33-90 und PRB60-170

SAXX-210 SAXX-300
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Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht KollimaBe (in cm)
SAFS-ADO1 Adapter 0.411 kg [:<35cm

Adapter zum AnschlieBen folgender SchweiBzangen von AXXAIR an die
Stromqguellen von AXXAIR vom Typ SASL :

- SATF-xxNDX
- SATF-xxNDHX
- SATO-xxE41 - SATO-xxE42 - SATO-xxE43 - SATO-xxE44

SASL-xxx
Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht KollimaBe (in cm)
SAFS-ADO02 Adapter 0.411 kg |:<35¢cm

Adapter zum AnschlieBen folgender SchweiBzangen von AXXAIR an die
Stromqguellen von AXXAIR vom Typ SAXX :

- SATF-xxND

‘ - SATO-xXEQ1 - SATO-xxE02

SAXX-210 SAXX-300

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht KollimaBe (in cm)

Flaschendruck-

SAMD-NL .
minderer

1.1kg 16 x14.5x17

Flaschendruckminderer 30 I/min kompatibel in:
- Finnland, Niederlande, Schweden, Danemark

SAXX-300

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht KollimaBe (in cm)

SAMD-FR [1aschendruck- 1.1kg 16 x 14.5 x 17
minderer

Flaschendruckminderer 30 I/min kompatibel in:

- Algerien, Angola, Spanien, Frankreich, Griechenland, Syrien, Tunesien,
Sudan, Libanon, Marokko, Portugal, Gabun, Elfenbeinklste, Senegal,
Tschad, Mauretanien, Kongo, Guinea, Mali, Belgien

SAXX-300
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Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht KollimaBe (in cm)

Flaschendruck-

SAMD-AL .
minderer

1.1kg 16 x14.5x 17

Flaschendruckminderer 30 I/min kompatibel in:

- Deutschland, Osterreich, Bosnien und Herzegowina, Kroatien, Ungarn,
Israel, Schweiz, Makedonien, Montenegro, Polen, Serbien, Slowenien,
Korea, Tschechische Republik

SAXX-300

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht KollimaBe (in cm)

SAMD-UK ' laschendruck- 1.1kg 16 x 14.5 x 17
minderer

Flaschendruckminderer 30 I/min kompatibel in:

- Siidafrika, Saudi-Arabien, Brunei, Agypten, Vereinigte Arabische Emira-
te, Hongkong, Indien, Singapur, Jemen, Indonesien, Irak, Irland, Jordani-
en, Kuwait, Liberia, Libyen, Sri Lanka, Malaysia, Malta, Neuseeland,
Nigeria, Pakistan, Peru, Vereinigtes Kénigreich, Vietham

SAXX-210 SAXX-300

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Abmessungen (in cm)
SATMX-E WIG-Handbrenner 2.1kg 22 x22 x 22

Wassergekiihlter WIG-Handbrenner:

Zum Heften und manuellen SchweiBen fir die SAXX Stromquellen

SAXX-210 SAXX-300

Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Abmessungen (in cm)

Drahtabspulvor-

SIalRlE richtung

12 kg 59.7 x 38.4 x 24

Drahtabspulvorrichtung fiir SAXX, Schlauchpaket max 5 m :

- Geliefert mit dem SAXX Zuleitungs-/Anschlusskabel und Teflon-Schlauchhulle
fur die Drahtfiihrung

- Einstellung des Antriebsdrucks: durch tarierbare Feder mit Griff

SAXX-210 SAXX-300
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Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht KollimaBe (in cm)

SACW-C006 Kihlflussigkeit 3.3kg 15x 15 x 27

Kihlflissigkeit (3 Liter-Kanister)

SAXX-210 SAXX-300
Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht KollimaBe (in cm)
SIMP-02 Papierrollen 0.7kg 29x 9.5 x 5

fUr Drucker

Papierrollen fur eingebauten Drucker (Satz a 10 Stiick)

SAXX-210 SAXX-300
Artikelnummer Beschreibung Nettogewicht Abmessungen (in cm)
SUSBX210 USB-Stick 0.02kg 6x2x1

USB-Stick fir SAXX-210:

USB-Stick mit Software flir Aufzeichnung der SchweiBprogramme und des

SchweiBberichts
SAXX-210 SAXX-300
Artikelnummer  Beschreibung Nettogewicht Abmessungen (in cm)
SUSBX300 USB-Stick 0.02kg 6x2x1

USB-Stick fir SAXX-300:

USB-Stick mit Software flr Aufzeichnung der SchweiBprogramme und des
SchweiBberichts

SAXX-210 SAXX-300
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Unsere Kunden und Ihren Bedarf genau zu kennen, ihre Erwartungen schnell zu AXXAI R
erfassen und zu erfillen,indem wir immer die bestmdgliche L&sung anbieten: |NNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS
darin besteht das Ziel von AXXAIR. Zégern Sie nicht, uns bei allen Fragen zu unseren

Produkten und Serviceleistungen anzusprechen.

Beratung und Angebote

Wir beraten und begleiten Sie und bieten lhnen Vorfuhrungen
das am besten fir Ihr.e Anforderungen und Wir organisieren Vorfiihrungen in Ihren Werken oder
Anwendungengeeignete System an. tiber Videokonferenz aus unserem Showroom.

Probestiicke Schulung
Wir realisieren lhre Probestlicke auf Wunsch mit Wir schulen Sie in den orbitalen Technologien in

Ihren Rohren und gemaRB Ihren Anforderungen. Ihren Werken oder bei uns.
E | Sie erhalten danach ein Schulungszertifikat.

Vermietung
Wir stellen unsere Orbitalmaschinen
aus unserem Mietgeratepark zur Verfligung. Reparaturen und Wartung
Wir finden eine Lésung fur Ihre Probleme und
reparieren lhre Maschinen innerhalb klrzester Zeit.

Verlassen Sie sich auf unseren Afters-Sales-
Service, der sich ganz nach lhren Wiinschen
richtet!

www.axxair.de



Unsere Mitarbeiter fur Sie im Einsatz

AXXAIR FRANCE
(Hauptsitz)

330B Route de Portes Les Valence

- Zl Les Bosses -
26800 Etoile sur Rhéne
Tél: +33 475 575 070
Fax: +33 475 575 080
commerce@axxair.com
www.axxair.com

AXXAIR DEUTSCHLAND

Ostmarkstr,15
76437 RASTATT
Tel : +49 7222 9355 100
info@axxair.de
www.axxair.de

AXXAIR CHINA

E room 6F, Hechuan Road
Minhang District
SHANGHAI - Zhong Guo
Tél : + 86 21 5429 1891
axxair-asia@axxair.com
www.axxairasia.com
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AXXAIR ASIA

102-1301, Bucheon Technopark
#36-1 Samjeong-dong, Ojeong-gu,
Bucheon-si Gyeonggi-do
Tél : (82) 32 624 2870
axxair-asia@axxair.com
www.axxairasia.com

AXXAIR USA, Inc

4380 Mustang Road
Alvin, TX 77511
Tel : (+1) 281-968-7138
info@axxair.com
www.axxairusa.com

Kontaktieren Sie uns oder
besuchen Sie unsere Website
www.axxair.com

um einen qualifizierten AXXAIR-
Partner in Ihrem Land zu finden!

Bleiben Sie auf dem neusten Stand

Entdecken Sie unsere Tips und Tricks und unser Know-how
bezlglich der Orbitaltechnologie in
unserem spezialisierten Blog:

loTin] £

Folgen Sie uns auf den sozialen Netzwerken

www.axxair.de




