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INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

A francia eredet( orbitalis technolégiak gyartoja vezetd
orbitalis hegesztd-, vago- és leélez6gépek gyartdi kozé
tartozik. Az AXXAIR cég innovéator és vezet( a piacon, aki
nagy hangsulyt fektet az egyéni megkdzelitésre, kezdve a
vagasi és hegesztési paraméterek kezdeti meghatarozasatol
a termék kivalasztasaig az egyéni igények szerint.

' ORBITALIS HEGESZTO ARAMFORRASOK ‘

B

SAXX-201 SAXX-210

Uj hegesztd aramforras zart és nyitott Hegeszt6 aramforras orbitalis nyitott
hegesztdfejekhez javitott 7" kijelzdvel, Gj fejekhez hozaganyaggal, de az 6sszes
kezeltfeliilettel és intuitiv hegesz- zart fej skalajahoz is.

tésvezérléssel. e Kompatibilis az AMI, Polysoude, EASE,
¢ Kompatibilis az AMI, Polysoude, EASE, Orbitec és Orbitalum fejekkel

Orbitec és Orbitalum fejekkel ¢ Egyszer(i és intuitiv programozas

¢ Az eszkoz egyszerd(sitett vezérlése wifi automatikus paraméterszamitassal és
segitségével, a mobiltelefonjan vagy programozasi asszisztenssel.

tablagépén keresztiil. (opciondlis lehetGség) e Felhasznal6i memoria és jegyz6konyv.

\ | ZART FEJES HEGESZTGFEJEK |

s ATFX Tipusok:

Orbitalis zart hegesztéfejek SATFX a SATFX-52 @ 6mm — @ 52mm
oy , SATFX-76 @ 6mm—@ 77mm
legmagasabb minfségii hegesztéshez
e, SATFX-115 @ 12mm -2 115mm
minimalis térben.
SATFX-170 @ 38mm -2 170mm

e Hegesztés teljesen inert kamraban
hozaganyag nélkiil

® Rozsdamentes befogok, 8m munkaka-
bel, hegesztGiiveg (10-es arnyalat)

SAXX-300
Féként hozaganyaggal valé hegesztéshez
és AVC/0SC konfiguraciéju fejekhez.
Minden mas fej is természetesen
kezelheté.

e Kompatibilis az AMI, Polysoude, EASE,
Orbitec és Orbitalum fejekkel

e Haromfazisu foldelés

e \WIFI antenna lehetdsége - tavoli
képernyGvezérlés

@200 program 20 szektorban / USB

v’ Zartvédbgazas rendszer

v’ A hegesztés elinditdsa barmely kivant elektroda
pozici6ban

v’ Ergonomikus markolat

v Rozsdamentes befogok

v Vizhiitéssel

v’ Olajmentes mikddés

v A fejzarasa allithat6 szoritderével




SATO

¢ A cs6 kdrvonalanak mechanikai
masolasa biztositja az elektrdda és az
anyag kozotti allando tavolsagot.

¢ A hegesztés indithat6 az elektréda

e \/izh(itéses hegesztGpisztoly.

e A pisztoly minden iranyban allithato.
Lehetséges a pisztoly szdgben torténd
beallitasa, példaul karima-hegesztéshez.
e Hegesztés hozaganyaggal is.

e Két motorpozicio érhetd el.

\ / NYITOTT HEGESZTGFEJEK | §

SATO0-40E41 g 10-40mm <3mm
SAT0-80E41 g 19-80mm <3mm
SATO-115E41 2 19-115mm <3mm
SATO-115E51 2 19-115mm >3 mm
SATO-170E41 @ 25-170mm <3mm
SAT0-170E51 2 25-170mm >3 mm
SAT0-220E41 g 38-220mm <3mm
SAT0-220E51 g 38-220mm >3 mm

\ / ORBITALIS VAGO-ES LEELEZGGEPEK /|

Orbitalis vagogeépek CC
A csovek pontos vagasahoz, legfeljebb 7
mm-es falvastagsaggal.

e A motor manudlis hajtassal forog a cs6
koriil. Ez alland6 vagasi sebességet és a
vagokorong hosszabb élettartaméat
biztositja. Automatikus meghajtas
csatlakoztathatd.

e Tiszta és pontos derékszdgli vagas -
kevesebb mint 0,25 mm-es eltéreés.

o A cstvet tobb ponton is kézpontositva lehet
befogni rozsdamentes betétek segitségével.
o A keretet leélezésre és hegesztésre is
hasznalhatjuk.

CC122 @5 mm - @119 mm
CC172 216 mm - @173 mm
CC222 @55 mm - 228 mm
CC322 2141 mm - @328 mm
CCa21 0212 mm - 422 mm
CC521 ©312 mm - @522 mm
CC721 @447 mm - @725 mm
CC1100 @711 mm - 81016 mm

www.axxair.hu

Orbitalis vagogéepek ECO

Pontos vagéasokhoz legfeljebb 5 mm-es
falvastagséaggal a csd deformacidja neélkiil.
e Tiszta és pontos derékszogli vagas -

Eloszto 300A

Lehet6veé teszi két hegesztdfej hasznalatat
egyetlen SAXX orbitalis hegesztd
aramforrassal.

kevesebb mint 0,25 mm-es eltérés.

e A csovet tobb ponton is kdzpontositva lehet
befogni rozsdamentes betétek segitségével.
1 300W-o0s motor fordulatszam-szabalyozassal.

e Jelentfs id6megtakaritas
e Intuitiv és hatékony hasznalat
o Az dsszes SAXX forras kompatibilitasa.

Vagasi tartomany

CC81ECO @5 mm - @78 mm
CC121ECO @5 mm - @121 mm
CC171ECO @16 mm — @170 mm

Hiitoegység

700W

e Levehetd hiitdegység a SAXX-200 és

SAXX-201 hegesztd aramforrashoz.

ant & AXXAIR

Hivatalos forgalmazoi és szervizkdzpontja
vagyunk az AXXAIR-nak, de az egész
S.EE. Group eszkozeinek is.

e Gépek bemutatasa Onnél,

e Miiszaki tanacsadas projektekhez,

e Személyzet képzése a szakmai kiszol-
galasra,

o Széles raktarkészlet,

o Bérlés,

e Gépszerviz.

(SXF)

SPECIALIZED FABRICATION EQUIPMENT

Tagja az

S.FE. Groupnak




Az 1971 6ta a Magnatech cég orbitalis hegesztogépeket és
felszereléseket gyart szamos kiilonb6z6 alkalmazas szamara.

A Magnatech cég automatizalt cs6hegesztd gépei a digitalis
technoldgia el6nyeit hozzak el az iigyfelek szdmara, amelyek
be vannak épitve a mechanizalt orbitélis hegesztésbe. Beren-
dezéseink magas pontossagu paramétereket, ismétel-
hetdséget és megbizhatésagot biztositanak.

Az 6sszes orbitalis hegeszt6 rendszeriink modellje tartalmaz
egy intuitiv felhasznaldi feliiletet, amely egyszer(isiti a kezelést
és garantalja az ismételhetd hegesztéseket.

D-HEAD 420

A D-HEAD hegesztdfej cstvek cs6hoz és
cs6 idomokhoz, kdnydkdkhoz torténd
hegesztésre lett tervezve. Teljesen
miikodéképes és képes reprodukalni egy
tapasztalt hegeszt6é minden mozgasat.

e A D-HEAD hegesztofejet radialis és
axialis térkorlatozasos alkalmazasokhoz
hasznaljak.

e Hegesztési tartomany g 1"-14
e Noveli a hatékonysagot a munkaciklus
novelésével, a javitdsok szamanak
csokkentésével és a konzisztens
mindségl hegesztések elGallitasaval.

”

L. &
Quickclamp 433

Hegesztdfej, mely minden pozicidban
alkalmas csdvek hegesztésére.

¢ Hegesztési tartomany g 60 — 168 mm
¢ Hozaganyaggal térténd hegesztési
lehetfség, konydkdk hegesztése

e Mechanikus fejkioldas a kabel gyors
letekercseléséhez.

* HGallo acél csapagyak és lancmeghajtas

MAGNATECH

T-HEAD 419

A T-fejet nagyobb atmérdj(i és falvast-
agsagu alkalmazasokhoz hasznaljak,
amelyek preciz TIG hegesztési eljaras
irdnyitasat igénylik.

¢ Hegesztési tartomany g 6" — 60"

o A fejet vezetGgyiiriikhoz rogzitik, amely-
eket a cs6hoz rogzitenek. Ellenallo még az
elémelegitéses alkalmazasoknal is.

PIPEMASTER 515

Programozhato orbitalis hegeszt6 aramforras
¢ A Pipemaster sorozat levehet6 vezérlg-
egységgel rendelkezik a hegesztési folyamat
kozvetlen iranyitasadhoz hegesztés kozben.

e Az dsszes paraméter dinamikusan
szabalyozhat6 hegesztés alatt.

¢ AGC - arc gap control - az iv hosszanak,
illetve az elektroda anyagtol valé
tavolsadganak szabalyozésa.

S.EE. Groupnak

Pipeliner 11 609

Orbitalis hegeszt6fej GMAW/F-CAW
hegesztéshez.

e Hegesztési tartomany @ 6"— 60"

e A FLX-TRACK™ rendszer lehet6vé teszi
nagy csovek, tartalyok stb. kiilsé és belsd
hegesztését.

e Vizhiitéses 300 A pisztoly

e Teljes beallitasi lehetGség a pisztoly
oszcillaciéjahoz

e A gép gyors pozicionalasa a csovon.

Minden fej olyan funkciokat tartalmaz,
mint a pisztoly pozicionalasa,

hozaganyaggal térténd hegesztés,
ivkorrekcio, elektronikus oszcillacio.

© 200 amper kimeneti aramerdsség,

¢ A kulcsfontossagu funkcidk jelszéval védve
e A 'Teach" mdd lehet6vé teszi a program
gyors fejlesztését.

Tagja az

SPECIALIZED FABRICATION EQUIPMENT
GROUP




TOPtek Laser|

TOPTEK Laser egy innovativ high-tech gyartas, amely
lézeres gépekre specializalodott, mint példaul az intelligens
lézeres hegesztdgépek, hegesztd robotok, l1ézeres feliilettisz-
titd gépek, 1ézeres vagdgépek vagy lézeres jeldldgépek.

Alézeres hegesztés széles kdrben alkalmazott a fémmeg-
munkalé iparban és rendkiviil hatékony médszer az automati-
kus és robotikai gyartdsban. Jelenleg ez a legjobb és
legtartosabb hegesztési megoldas a rozsdamentes acél,
szénacél, galvanizalt lemez, aluminium, réz, 6tvozetek és
egyéb fémes anyagok hegesztésénél.

Magas hegesztési sebesség
Koltségmegtakaritas 70-80% (munka, anyag)
Egyszerii kezelhetdség

Sima, kis hegesztési varrat nagy
SYALETORETEL

Pont-, varrat-, sarok-, ékhegesztés

Kézi 3 az 1-ben lézeres hegesztdgép Nincs csiszolasra és polirozasra sziikség
A Toptek lézeres hegesztGgép konnyen kezelhetd és « JA hegesztés automatizalasanak Ieheté’sége

hasznalhat6 rozsdamentes acél, szénacél sth. hegesztésére.

e | ézerteljesitmény: 1000VV/1500VV/2000\W/3000W Hegeszti iv: 0,5mm
e L ézer hulldamhossza: 1064 NM

e Fesziiltség: AC 220V/380V

e | ézerkabel hossza: Standard 10 méter, max: 15 méter

e L ézer élettartama: 100 000 6ra

Lézeres robotizalt
technologia

3D automatikus feliiletkdvetd rendszer (a
robot szeme) a lézeres

hegesztési rendszer szive, amely a
hegesztéfejen van

telepitve. Ez a rendszer automatikusan
szkenneli az alkatrész

Lézeres CNC vagas

CNC lézeres fémvago rendszer, amely magas mindséget, magas
sebességet, nagy pontossagot és magas hatékonysagot kinal
mindenféle fémvagashoz.

o Kiilonhdz4 lézerteljesitménnyel rendelkezik (1000WW-t6l 40000W-ig)
e Lemezek és csovek vadgasa

e Szénacél, rozsdamentes acél, szerszamacél, galvanizalt acél,
puha acél, aluminium, titan 6tvozet, sargaréz, réz,

vas és mas fémszerkezetek kiilonb6z8 vastagsagban térténd
vagasahoz.

modositja a programot.
e Kompatibilis a YASKAWA, ABB, KUKA,
FANUC és TOPTEK robotkarjaival.




CSOMEGMOZGATAS ES FELDOLGOZAS

SPECIALIZED FABRICATION EQUIPMENT
GROUP

Az S.EE. csoport egy vezetd cs6- és hegesztd eszkozok
széllitoja professziondlis alkalmazasokhoz. Harom vezetd
globalis gyarto - a B&B Pipe and Industrial Tools LLC (USA),
a Mathey Dearman Inc. (USA) és a TAG Pipe Equipment
Specialists (UK) - 6sszeolvadasaval jott Iétre. Fokozatosan
tovabbi akviziciok csatlakoztak hozzajuk a vilaghir{ hegeszté-
si gyartok koziil, mint a francia AXXAIR és az amerikai
Magnatech.

Az S.FE-vel egyiittmiikddve gépek bemutatasat, képzéseket
és tréningeket biztositunk, és mi vagyunk a f6 szallité és
kélcsonzd kozpont Kézép- és Kelet-Eurépaban.

Lelélezok PREP 2, 3, 4, 8

Belsd befogassal rendelkezd cséleélezdk
kiilénféle valtozatokban érhetd el, mint példéaul
pneumatikus, elektromos vagy akkumulatoros
valtozat.

e Népszer( univerzalis gép, ideélis a pontos
ismétl6dé munkahoz

e Alkalmas barmilyen tipusu acélra és dtvozetre
o KiilsG / belsd leélezés, csdszélek
lekerekitéséhez vagy hegesztések
eltavolitasahoz.

erbfeszitéssel

Keretes Ieéléz()' Saddle Machiné

o Kiils6 / belsd leélezés, csdszélek lekerekitéséhez.

Lelélezik PREP 16 és 24 Lo
Aleélezés csicstermékei vastagfali csévekhez, PREP 3 1.. i 3,,

o akar 610 mm atmérdig. PREP 4 17 4"
* Bels§ befogas csavarmechanizmussal PREP 8 9" . g"
e Problémamentes leélezés vastagfall cséveken PREP 16 3" 16"
e Konzisztens munkavégzés minimalis PREP 24 77 8"

Band Crawler
Egy lépésben vagasra és leélezésre Cstvek plazmaval vagy oxigén-gazzal torténg e Méretek 6" - 60" (152 — 1524mm)
e Alacsony profila keret - ideélis olyan vagasa és leélezése. Modellek 1%2"-161 48"-ig. e Plazmaval térténd vagéas és leélezés
helyeken térténd hasznalatra, e Egyszerii gépbeallitas — gyors ¢ A szalag pontosan igazodik a csd egyene-
ahol a cs6hoz vald hozzaférés korlatozott Osszeszerelés és vagas 5 percen beliil tlenségeihez
e Pneumatikus, szervoelektromos vagy e Bevalt technoldgia, tobb mint 80 éve a e Konzisztens, preciz vagas / leélezés
hidraulikus motorral piacon ¢ Egy személy szdmara is egyszeriien
e Alkalmas barmilyen tipusu acélra és e |d6t takarit meg, bx gyorsabb, mint a kézi kezelhetd.
otvozetre vagas és csiszolas. WWW.tag.antp rofitools.hu
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CSOMEGMOZGATAS ES FELDOLGOZAS
"Arany" csokozpontosito

Cs6kozpontositd gyors és stabil csdvek

kdzpontositasahoz hegesztés eldtt.
e 5 kompakt modell 1” - 14" befogasi

—= == (Csokozpontosito
Cs6kozpontositd gyors és stabil csdvek
kézpontositasahoz hegesztés el6tt.

e Minddssze 3 modell 1” - 14" tartomanyhoz

¢ Rozsdamentes érintkezési feliiletek. tartomanyhoz

; ® Rozsdamentes acélon térténd hasznalatra is
Kézpontositd 25—74mm (1"- 3") 1220 ¢ alkalmazhaté megfelel6 rozsdamentes
Kozpontositdo 50—170mm (2" - 6") 1221 csavarokkal.

Kozpontositd 153—355mm (6"-14")] 1222 Kat.szam
Kézpontosité @ 20—90mm (1" - 3") EZG3

N Ve Ve e Kézpontositd @ 50—150mm (2"-5") | EZG5

(IJSS%ECSUkhatO csotarto Kézpontositd @ 90—195mm (3" - 7") EZG7

allvany Kézpontosito @ 125—245mm (5" - 9) | EZG9

Magassagban 4llithaté és dsszecsukhatd Kézpontositd @ 225—370mm (9" - 14') | EZG14

Formazé kamrak

Szilikon csddugdék meghizhaté védélégkor
létrehozdsahoz hegesztés soran.

e Dif(izor a gaz egyenletes elosztasahoz (8" csd
esetén 0,01% szint kevesebb mint 2 perc alatt)
e Egy dugo vagy parban torténd hasznalat

allvany csovek alatdmasztasahoz.

¢ Tandsitott teherbiras 1 585 kg

e Allithaté magassag 71 - 122 cm

e Alapértelmezés szerint V-fejjel 12"-ig.
Lehetdség V-fej rendelésére 24"-ig és
kiilonbozd tartozékokra (gombfejek, kerekek).

lehetGsége
e 2x merev rad és 2x rugalmas cs6 ivhegesztéshez
Fe Iflj] haté csﬁd ug 6k PB e Formazd kamrak kiilén-kiilon, de kedvezd

készletekben is kaphatok 165 mm, 220 mm, 320 mm
méretekig.

Hé6allé cs6dugok PB/HR

Tervezve cstvek el6melegitéses hegesz-
téséhez.

e Ellenall akar 350 °C hdmérsékletnek 24 6ran at
¢ Rovid ideig ellenall akar 500°C-nak

e Kiilénboz6 modellek 3“-t6l 80"-ig (63-t6l

Veéd6légkor létrehozasahoz hegesztés
soran. Jelentdsen csokkenti az el6készitési
iddt akar 201/perc atfolyassal.

e Kiilonb6zd modellek 2"-t6l 24"-ig (50 - 600 mm)
e HGallosag akar 70°C-ig

o Kozéps6 fényvisszaverd csik a hegesztési
pozici6 gyors azonositdsahoz.

2044mm-ig)
Handy Purge 100 SC
Oxigénmérd a véddlégkorben 1éve Tagia az @ @
oxigénszint méréséhez csdhegesztés S.FE. Groupnak SPECIALIZED FABRICATION EQUIPMENT

soran. Alkalmas folyamatos megfigyelés-

re hegesztés kdzben, de mintavételkor is.
e A oxigénkoncentracio jelzése akar

0,01%-ig (100 PPM)

www.tag.antprofitools.hu .25

&)

Aquasol PRO 0X-100 Aquasol POM

Digitalis oxigénmérd az oxigénszint Programozhat6 oxigénmérd beépitett
méréséhez paraméterek rogzitésével és szivattylval és tavoli hozzaféréssel, kdszon-
protokollal. hetden a smart alkalmazasnak és Bluetooth
¢ Az oxigénkoncentracio jelzése akar kapcsolatnak.

0,01%-ig (azaz 100ppm-ig)
2 ponton térténd kalibracio . Két valtozatban kaphato:

» Adatrdgzités (15 masodperces interval- O% oo e Oxigénmérg POM-100B = 0,01 % (100 PPM)
lumokban) és akar 50 adatpont exportéalasa. e Oxigénmérdé POM-5B = 0,0005 % (5 PPM)




PRODUCTIVITY AS A PRODUCT.

A T-DRILL egy cstcstechnologias gépeket gyartd vallalat,
amely T-csatlakozok kialakitasara szolgal azzal, hogy anyagot
hiz ki az eredeti cs6h6l. Ez a technoldgia iddt, anyagot és
beruhazasokat takarit meg a gyartasi folyamatban. Evtizedek
ota folyamatosan fejleszti médszereit, gépeinek gyartasat és
az egész folyamat automatizalasat, ezzel a T-Drill vilagszerte

vezet6ve valt ezen a teriileten.

A T-DRILL finn gydkerekkel rendelkezik, de termékeit
vilagszerte értékesitik szamos kiilonb6z6 iparagban, az

autoipartol a hajoépitésig.

T-65 SS
Hordozhat6 firé és kihizé/nyakazé gép
T-eldgazasokhoz. Egyszer(i kezelés gyors
szerszamcserével.

* Nyakazasi tartomany: 17-54 mm (3" —2 1/8”)
e Hasznalhato csoveknél: 26,9-114,3 (300)
mm (%" —4")

e CsGanyag: rozsdamentes acél, acél.

S-56 :

Nagyon hatékony gép T-eldgazasok
gyartdsahoz hegesztett és forrasztott
csatlakozasokhoz. Tervezve egyenes és
hajlitott csévekhez egyarant.

¢ Nyakazéas kerek lyukakbdél 54 mm-ig

e Nyakazas elliptikus lyukakbdl 60,3 mm-ig.
o Erint6képernyds kijelzd az egyszeri
kezeléshez és programozéashoz. Az Ipar 4.0
tavoli kezelést tesz lehetdvé.

e Hasznalhatd cséveknél: @8—114,3 mm.

. P . Pilotafurat  Alakitas formazo A nyak

A T-DRILL modszer eldnyei: készitése tiiskék segitségével.  kialakitva.
e Jelentds idémegtakaritas (1.] (2.] (3]
e Nincs sziikség T-idomok vasarlasara

. - - PN < e
e Nincs sziikség a cs6 vagasara e ?
e Csak 1 hegesztés 3 hegesztés helyett <dgh=
e Minimalizalja az ellendrzési kdltségeket
e A T-darabok méreteinek valtozatossaga. .

(o

HFT-2000 SS

Ez egy miihelygép kombinalva a T-65 SS
géppel, amely lehet6vé teszi tdbbszoros
nyakazast egy csovon anélkiil, hogy Gjra be
kellene fogni a gépet.

* Nyakazési tartomany: 17-54 mm (34" — 2")
e Hasznalhatd cséveknél: 33,7-114,3 mm (1
Va" —4")

e CsGanyag: rozsdamentes acél, acél

e Folyamat: Nyak kihlizasa

e | ehetdség digitalis kijelz6 bovitésére.

Gép automatikus szerszamadagoléval és
teljesen szervovezérelt folyamattal
rendelkezik, rendkiviil gyors és hatékony
nyakazo6 gép rozsdamentes és réz csovekhez.

¢ T-elagazasok gyartasara tervezve 8-80 mm

tartoméanyban, csévekhez 114,3 mm-ig nagy
mennyiségli termeléshez.

¢ Alkalmas minden megmunkéalhat6 anyagra,
mint acél, rozsdamentes acél, aluminium, réz

e Az Ipar 4.0 tavoli kezelést tesz lehetdveé.

TEC-220

Teljesitményallé gép nyakazashoz. Az dsszes
nyakazasi miivelet egy egységben. Pontos
programok létrehozasa ismétl6dé gyartashoz.
¢ Nyakazasi tartomany: 19-219,1 mm (2"—8")

¢ Hasznalhat6 csoveknél: 33,7-813 mm (1"—32").
e CsOanyag: Acél, rozsdamentes acél,
aluminium, réz, réz-nikkel

¢ Folyamat: Nyak kihiizasa

e Készen all az Ipar 4.0-ra.

TCC-28

Automatizalt cs6vago allomas szdmos

lehetdséggel.

e Tartomany @ 4,76 — 22 mm, réz, aluminium,
acél, réz-nikkel, sargaréz vagasahoz.

e Automatikus vagas és vagasi hossz
kiszamitasa. Az elvagott csovek automatikus
valogatasa hossz szerint.

e 2 vagasi mod: teljes atvagassal (trough cut)
vagy leszakitassal (pull apart).

www.t-drill.hu



CSOMEGMOZGATAS ES FELDOLGOZAS
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Az ERCOLINA® ma az ipari hajlitdgépek vezetd markaja.
Gazdag tapasztalataikat mar 1973 6ta beépitik a gyartasba,
amikor megkezdték a kézi hidraulikus hajlitok, a Jolly és a
Junior gyartasat. A CML vallalat tapasztalatoknak és az (j
infrastruktaranak koszénhet6en fejlesztette hajlitasi

kinalja. Erds termékeik kozé tartoznak az automatikusan
vezérelt tiiskés hajlitogépek és a vong, tiiskementes
hajlitogépek.

* Meghizhatdsag és tartdssag

e Eladas el6tti és utani tamogatas

¢ A hajlitasok gyorsasaga és ismételhetdsége.

MB42 PT SB48 PT TB60

Kis gép nagy kapacitassal, allvanyos Kis gép a 48 x 3,5 mm-es acélcsdvek stand- A gép kapacitadsa standard acélnél 60,3 x 4 mm.
verziéban kaphatd vagy asztalra helyezé- ard kapacitasaval. e Széles hajlitasi sugar R10 — R380 mm

si lehetdséggel. e Garancia, megbizhat6sag és tartdssag o TCPlus vagy EDTPIlus vezérléssel kaphaté

e Mikrometrikus vezérlés az X tengely szinoniméja o Mikrometrikus vezérlés az X tengely pozicio-
pozicidjanak megjelenitésével ¢ A gép kapacitasa standard acélnal 48 x 3,5mm. janak megjelenitésével

¢ Gyors és egyszer( kezelés e Széles hajlitasi sugar R10 — R300mm ¢ Tllhlzas-ellendrzési rendszer

e Széles hajlitasi sugar R10 — R260mm e Tilh(zas-ellendrzési rendszer, egyszerii * Gyors és egyszer(i szerszamcsere (Ercolina

e Tulhazas-ellendrzési rendszer, egyszerli mozgatas kerekeken, labvezérléssel. szabadalom)

mozgatas kerekeken, labvezérléssel.

-lﬂ

MGO030 Stern Brown 25 Bend Master 25

e Standard cs6 hajlitasi kapacitdsa 76 x 3mm Atmérd kibovitéséhez, csokkentéséhez, 8 tengelyes vezérléssel rendelkezd cs6ha-
e Széles hajlitasi sugar R10 — R380 mm végformazashoz, hengereléshez, jlit6 automat valtoz6 és tébbszords sugarak-
e TCPlus vagy EDTPIlus vezérlés élhajlitashoz, élezéshez, zarashoz és kal ugyanabban a munkaciklusban.

e [ ehetdség két-tengelyes pozicionald egyébhez. ¢ Nagy termelékenység és sokoldalisag
eszkoz telepitésére (A40/P) kiilonboz6 © 360°-0s csévégek formazasa e Szerszamok automatikus beéllitasa
sikokban 1évé hajlitasi sorozatok ¢ 3 teljesen elektromosan vezérelt tengely ¢ A munkadarab megvaldsithatésaganak
készitéséhez félig automatikus tiiskés ¢ 15 munkaalloméas, melyek mind motorizaltak elemzése.

hailitogépen. lehetnek. www.ercolina.antprofitools.hu
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Az Exact cs6vago rendszer a szakemberek szamara lett tervezve és kifejlesztve. A Az Exact Tools fiirészek ugyanazon idé alatt 10 tiszta
flirészek konnyliek és hordozhatok a terepen végzett munkdkhoz. Az EXACT vagast képesek elvégezni, mint egy sarokcsiszolo egy
fiiréeszek acel-, mianyag-, aluminium-, ontdttvas-, rozsdamentes acél- és nem tokéletes vagasa

tobbrétegli csdvek vagasara alkalmasak.

AZ EXACT VAGOGEPEK ELONYEI: JAWLG
« Gyors vagas. @ 170 mm atmérdji és  «# Elezhetd vagokorongok meghossz- 8 9 (10
5mm falvastagséagu cs6 esetén abbitjak az élettartamot,
kevesebb mint 20 masodperc alatt, + Minimélis szikrazas,
+ Merdleges és egyenes vagas, amely + Akezeld biztonséaga, 3 4 5
hegesztésre vagy csatlakoztatasra kész, + Vagokorong, taska, tamaszok a 8 9 V(10
+ Hideg vagas, azonnali munkavégzési csomagban,
lehetdség, + Agéphez képzés az arban,
+ Kompakt és kdnnyen hordozhatd + Garancialis és garancia utani
terepen.repen. szerviz.

EXACT Pro Series acélcsdvago fiireszek

Erésebb gép, mint az el6z6 modellsorozatok. Nagy vagasi teljesitményt nyjt, igy
negyobb maximalis falvastagsagokat is lehet vele vagni acél- és miianyag csoveknél is.

Terjedelem Falvastagsag Fordulatszam Kat.szam
Pro Series 220 | @ 20-200 mm 16 mm acél, 35 mm mianyag | 1900, 2885 ford./perc| 1600 W 11,5 kg 7010420
Pro Series 280 | @ 40-280 mm 20 mm acél, 50 mm miianyag | 1900, 2900 ford./perc| 2500 W 15,5 kg 7010412
Pro Series 360 | @ 75-360 mm 20 mm acél, 50 mm miianyag {1900, 2900 ford./perc| 2500 W 16,5 kg 7010413
Pro Series 460 | @ 100-460 mm | 20 mm acél, 50 mm mianyag | 1900, 2900 ford./perc| 2500 W 17,7 kg 7010416

EXACT PipeCut INOX fiiréeszek acel és rozsdamentes acél csovekhez
Az INOX modellek tj generacitja, tervezve rozsdamentes acél és savallé anyagok vagasara. A szennyezddések

elkeriilése érdekében azok az alkatrészek, amelyek érintkeznek a csével, rozsdamentes acélbél késziilnek.

Aflirészek alkalmasak miianyag vagy acél vagasara is.

Terjedelem Falvastagsag Fordulatszam jesitme ’ Kat.szam
220 INOX @ 20-220 mm 12,5 mm rozsdamentes acél, 35 mm mianyag | 1900, 2885 ford./perc 1600 W 11,5kg | 7010421
360 INOX @ 75-360 mm 15 mm rozsdamentes acél 50 mm miianyag 1900, 2885 ford./perc 2500 W 16,5 kg | 7010424

460 INOX @ 100-460 mm | 20 mm rozsdamentes acél, 50 mm m{ianyag 1900, 2885 ford./perc 2500 W 17,7kg | 7010426

EXACT Infinity vagas

r r - ' . a *
a vg_gtl?lgnseglg. . Fiirészkorong INOX 140 Vagokorongok
A cs6 rogzitéséhez lancmechanizmust .. . it i
, o Tbb mint 100 vagas egy koronggal! Széles valasztékban kaphat6
haszna!nak, ennek Foszonhetoe.n nagy e Ateszteket rozsdamentes csévon korongok minden fiirészhez.
atmérdjl csoveket is lehet vagni. végezték (304L tipus) @ 169mm Az élezhets korongok
e A vagasi tartomany 360 mm-tdl (14”) atmérdvel és 3 mm falvastagsaggal. meghosszabbitjak
felfelé. * A korong élezhetd. az élettartamot.

www.exacttools.hu
=



SZOLGALTATASAINK

Komplex szolgaltatasok a problématdl

annak hatékony megoldasaig.

saink hatékonysagot és profitot hoznak a cégeknek.

Biiszkén nydjtunk olyan szolgaltatasokat, amelyekkel iigyfeleink egy |épéssel a

Tobb mint 28 éve tamogatjuk a csdvezetékek hatékony szerelését. Professziona-
lis hegesztd- és cs@szereld eszkozoket és szerszdmokat szallitunk. Megolda-

versenytaraik el6tt vannak. Kiemelkedd, vilagszerte elismert markéakat

képviseliink, melyek egyediilallé gépekkel és technoldgidkkal rendelkeznek.

A megbizhat6 gépek mellett szolgaltatasainkat is kinaljuk, melyeket ligyfeleink
nagyra értékelnek. Ismerjék meg vallalatunk és dontsenek agy, hogy hatékon-
yan tudjak a munkaikat végezniaz antProfitools Kft. szakértdinek timogatasaval.

www.antprofitools.hu

ant CSOHEGESZTES & GYARTASI MEGOLDASOK divizidja

°
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Legajabb technologiak

Kovetjiik a trendeket és vilagszerte 0j technoldgiakat
keresiink az On szamara, majd elhozzuk azokat Onhdz. A
hegesztésre, vagéasra, leélezéshez és csémegmunkalasra
szant professzionalis gépekre és szerszamokra
koncentralunk.

Szakeértok a szakmaban

Képezziik magunkat, fejlédiink és rendszeresen latogat-
juk a gyartok képzéseit, és élvezziik. Van gyakorlati
tapasztalatunk a szakteriileten. Ezért minden problémaéval
tudunk neked tanacsot adni.

Szerviz

Felépitettiink egy szervizt Szlovakidban minden &ltalunk
képviselt markahoz, a B-500 leélez6gépektdl kezdve az
AXXAIR orbitalis hegesztékig vagy az osztottkeretes
leélez6gépekig

°

o

Gépek bemutatasa

Ne keressen gépeket az interneten! Kérjen gépbemutatot
kdzvetleniil az On telephelyén vagy jelentkezzen be a
rendszeres roadshow-jainkra.

Széles eszkozkinalat raktaron
Minden sziikségeset raktaron tartunk Onnek! Csébakoktl
kezdddden a leélez6gépeken at az orbitalis hegesztdkig.
Arra toreksziink, hogy nalunk mindent megtalaljon, amire
sziiksége van.

A legjobbak akarunk lenni.
Csatlakozik hozzank?

Piaci vezet6k szeretnénk lenni az orbitélis technoldgiak,
leélez6gépek, kiilonféle vagoeszkozok, hajlitogépek,
valamint csdszerelési és hegesztési tartozékok
széllitdsaban.

ant PROFITOOLS Kft., Gat utca. 1095 Budapest, www.antprofitools.hu; info@antprofitools.hu; 06 70 417 6555




B-500 csoleéelezo

e Hordozhato cséleélezé csovekhez 4" (100 mm)

atmeérotdl egészen sik lemezig

¢ 4 8mm-t6l 12,7mm falvastagségig

e 3 valaszthatd élezési szog (30°; 37,5°; 45°)

e Nagyohb hatékonyséag, precizitas és hiztonsag

* Nagy mingség(i leélezés kevesebb mint 2 perc

alatt anélkiil, hogy a anyagot tdImelegitenék,

langok és szikrak nélkiil

¢ 6 egyidejiileg miikddd kés a legtisztabb

élfelliletért

¢ | ED terhelési indikator az optimalis teljesitményhez =
e A élszalag magassaganak beéllitasi lehetGsége. 2% | ﬁ .

Kovessen minket és szerezzen hasznos informaciokat a szakmabol!

ant Profitools Kit. antprofitools -
0 /antprofitoolskft /antprofitools @ ant Profitools Kft o ants.r.o.

Az On hivatalos forgalmazéja: Létogassa meg

ant PROFITOOLS Kit. weboldalainkat:

L ; ; www.antprofitools.hu
Professzionalis gépek és szerszamok www.axxair.hu

Gat utca www.tag.antprofitools.hu

1095 Budapest www.t-drill.hu

06 70 417 6555 www.ercolina.antprofitools.hu
info@antprofitools.hu www.antprofitools.hu/gelber-bieger/
www.antprofitools.hu www.exacttools.hu
www.ridgidtools.hu
www.mackma.hu




