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INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Plivodem francouzsky vyrobce orbitalnich technologii patfi
mezi predni vyrobce orbitalnich svarecek, fezacek ¢i
Gkosovacek. Spolecnost AXXAIR je inovatorem a lidrem,
ktery klade dliraz na individualni pfistup od pocéatecniho
urovani parametrt fezani a svafovani, pfes pfipravu pfi
vybéru produktu dle individuélnich pozadavk.

\ / ORBITALNi SVAROVACi ZDROJE |

SAXX-201
Novy svafovaci zdroj pro uzaviené a
oteviené svarovaci hlavy s vylepSenym 7"
displejem s novym ovladdacim rozhranim a
intuitivnim fizenim svarovani.

e Kompatibilni s hlavami AMI, Polysoude,
EASE, Orbitec a Orbitalum.

e ZjednoduSené fizeni stroje pomoci WiFi
a vaSeho smartphonu nebo tabletu
(volitelnd moZnost).

SAXX-210

Svatovaci zdroj pro oteviené hlavy s
pfidavnym materialem, ale také celé
spektrum uzavienych hlav.

e Kompatibilni s hlavami AMI, Polysoude,
EASE, Orbitec a Orbitalum.

e Jednoduché a intuitivni programovani s
automatickym vypocétem parametril a
programovacim asistentem.

e Pamét na uzivatele a protokolovéani.

\ / UZAVRENE SVAROVAC HLAVY |

SATFX

Uzavfené svarovaci hlavy SATFX pro
vysokou kvalitu svarti na minimalnim
prostoru.

e Svafovani v pIné inertni komofe bez
pfidavného materialu.

e Nerezové Celisti, 8m kabel, svafovaci
sklo (odstin 10).

Modelové rady:

SATFX-52 @ 6mm — @ 52mm
SATFX-76 @ 6mm—@ 77mm
SATFX-115 @ 12mm -2 115mm
SATFX-170 @ 38mm —@ 170mm
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SAXX-300
Hlavné pro svafovani s pfidavnym
materialem a hlavami s konfiguraci
AVC/0SC. Vsechny ostatni hlavy jsou
samozfejmosti.

e Kompatibilni s hlavami AMI, Polysoude,
EASE, Orbitec a Orbitalum.

o Trifazové uzemnéni.

e Moznost WIFI antény - dalkové ovladani
obrazovky.

200 programd ve 20 sektorech / USB.

v' Ochrannéa atmosféra,

v Spusténi svafovani v jakékoli pozadované poloze
elektrody,

v’ Ergonomicky tchop,

v Nerezové Celisti,

v’ Vodou chlazené,

v Bezolejovy provoz,

v Zavirani hlavy nastavitelnou silou upnuti.
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 / OTEVRENE SVAROVACi HLAVY |

SATO

e Mechanické kopirovani obvodu trubky

zajistuje konstantni vzdalenost elektrody ~ SAT0-40E41 @ 10-40mm <3mm
od materidlu. SATO-80E41 | @ 19-80mm <3mm
* Spusténi svarovani v jakékoli SATO-115E41 #19-115mm <3mm
poZadované poloze elektrody. SATO-115E51 @ 19-115mm >3 mm
¢ Vodou chlazeny svafovaci hotak. SATO-170E41 @ 25-170mm <3mm
* Nastaveni hofaku ve vSech smérech. SATO-170E51 @ 25-170mm ~3mm
* MozZnost nastavit hotak pod thlem, SAT0-220E41 @ 38-220mm <3mm
napfiklad pro svafovani pfirub. SAT0-220E51 @ 38-220mm >3 mm

* MozZnost svafovani s pfidavnym
materialem.
e K dispozici jsou dvé polohy motoru.

\ / ORBITALNi REZACKY A UKOSOVAGKY |

Rozvadéc 300A

Umoziuje pouZzivat dvé svatovaci hlavy s
jednim orbitalnim svafovacim zdrojem
SAXX.

e \/yrazn4 Uspora Casu

e ntuitivni a efektivni pouziti

e Kompatibilita vSech zdroji SAXX

Orbitalni rezacky CC
Pro presné fezani trubek o maximalni
tloustce stény 7 mm.

e Rotace motoru kolem trubky pomoci
manualniho pfevodu. Toto zajistuje
konstantni feznou rychlost a vysSi
Zivotnost fezného kotouce. MoZnost
pfipojeni automatického pohonu.

o Cisty a presny kolmy fez - odchylka méné
nez 0,25 mm.

e Koncentrické upnuti trubky ve vice
bodech pomoci nerezovych Celisti.

Orbitalni rezacky ECO
Pro pfesné fezy s maximalni tlouStkou
stény 5 mm bez deformace trubky.

« Cisty a pfesny kolmy fez -

odchylka méné nez 0,25 mm.

e Koncentrické upnuti trubky ve vice
bodech pomoci nerezovych celisti.

¢ 1 300W motor s regulaci otacek

Rozsah rezani

e Ram Ize pouzit pfi Gkosovani i svafrovani. CC8I1ECO @5 mm - #78 mm ant & AXXAI R
CC121ECO 5 mm - 6121 mm Jsme autorizovany distributor a servisni
CC171ECO 216 mm —@170 mm

centrum pro AXXAIR, ale také naradi celé
S.EE. Group.

CC122 £5mm - #4119 mm ¢ Pfedvedeni strojli u vas,

CC172 216 mm - @173 mm e Technické poradenstvi k projekttim,
CC222 455 mm - @228 mm o Zaskoleni personalu k obsluze,
CC322 2141 mm - 4328 mm * Siroké skladové zasoby,

CC421 0212 mm - 2422 mm * Plijcovna,

CC521 312 mm - @522 mm T o Servis strojl,

cC721 purom-grsem Chladici jednotka |

CC1100 g711mm-@g1016mm  JOOW

Clen skupiny @@

SFE G roup SPECIALIZED FABGRRIglﬁ,TION EQUIPMENT

e Odnimatelna chladici jednotka pro

WWW.axxalr.cz svafovaci zdroj SAXX-200 a SAXX-201
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MAGNATECH

0d roku 1971 vyrabi spole¢nost Magnatech orbitalni svafovaci
stroje a vybaveni pro Sirokou skalu rliznych aplikaci

Automatizované svarovaci stroje na potrubi od spole¢nosti

Magnatech prinaseji zakaznikim vyhody digitalni technologie
integrované do mechanizovaného orbitalniho svafovani. Nase
zafizeni zaji$tuji vysokou pfesnost parametri, opakovatelnost

a spolehlivost.

V$echny nase modely orbitalnich svafovacich systémi
obsahuji intuitivni uZivatelské rozhrani, které zjednodusuje

obsluhu a zaruéuje opakovatelné svary.

D-HEAD 420
Svarovaci hlava D-HEAD je navrZena pro
svarovani trubek s trubkami, trubka s
prirubami, koleny. Je pIné funkéni a
schopna reprodukovat v8echny pohyby
zkuSeného svarece.

e Svarovaci hlava D-HEAD se pouZiva pro
aplikace s radialnim a axialnim omezenim
prostoru.

® Rozsah svafovani @ 1”-14"

e ZlepSuje produktivitu zvySenim
pracovniho cyklu, snizenim po¢tu oprav a
vytvafeni svari konzistentni kvality.

I
Quickclamp 433

Svarovaci hlava uréené pro svafovani
trubek ve vSech polohach

¢ Rozsah svarovani g 60 — 168 mm.

e MozZnost svafovani s pfidavnym
materialem, svafovani kolen.

e Mechanické uvolnéni hlavy pro rychlé
odvinuti kabelu.

¢ Tepelné odolna ocelové loZiska a fetézovy
pohon.

T-HEAD 419

Hlava T se pouZiva pro aplikace s vétSim
primérem a tloustkami stén, které
vyZaduji pfesné Fizeni procesu svafovani
metodou TIG.

® Rozsah svafovéani @ 6" — 60"

e Hlava se pfipina na vodici obruce, které
se upinaji na potrubi. Odolné i pfi
aplikacich s pfedehfevem.

PIPEMASTER 515

Programovatelny orbitalni svafovaci zdroj.

e Série Pipemaster ma odnimatelny
ovlada¢ pro fizeni svafovaciho procesu
pfimo béhem svafovani.

e V/Sechny parametry Ize dynamicky Fidit
b&hem svatovani.

¢ AGC — arc gap control — Fizeni délky
oblouku, resp. vzdalenosti elektrody od
materialu.

Pipeliner 11 609

Orbitalni svafovaci hlava pro
GMAWY/F-CAW svatovani.

® Rozsah svafovani @ 6"— 60"

vnitfni svatovani velkych trubek, nadrzi, atd.
¢ \/odou chlazeny horak 300 A.

e Kompletni nastaveni oscilace hofaku.

¢ Rychlé polohovani stroje na trubce.

VSechny hlavy obsahuji funkce jako
polohovani hotaku, svafovani s

pridavnym materialem, fizeni délky
oblouku, elektronicka oscilace.

© 200 ampérovy vystup.

e Ochrana kli¢ovych funkci heslem.
® Rezim Teach umoznuje rychly vyvoj
programu.

Clen skupiny
S.EE. Group

SPECIALIZED FABRICATION EQUIPMENT
GROUP




SVAROVANI POTRUBI
TOPtek Laser|

TOPTEK je inovativni high-tech vyroba specializujici se na
laserové stroje jako jsou napfiklad inteligentni laserové
svarecky, svafovaci roboti, laserové ¢isténi povrchi,
laserové fezaci stroje Ci laserové znackovaci stroje.

Laserové svafovani je Siroce pouzivano v primyslu zpracovani
kov(i a je velmi efektivni metodou v automatické a robotické
vyrobé&. V soucasnosti je to nejlepsi a nejodolnéjsi svafovaci
feSeni pfi svafovani plechd z nerezavéjici oceli, uhlikové oceli,
pozinkovaného plechu, hliniku, médi, slitin a jinych kovovych
materiald.

v’ Vysoka rychlost svarovani

v’ Uspora nakladi 70-80% (prace, material)

v’ Jednoducha obsluha

v’ Hladky, maly svafovaci $ev s vysokou
pevnosti

v’ Bodové, stehové, rohové, oboukové svarovani

Ruéni laserovy svatovaci stroj 3 v 1 R DICIEEIIELCHE Y
Laserovy svarovaci stroj Toptek je snadno ovladatelny a mize « Moznost automatizace svarovani
byt pouZit pro svafovani nerezaveéjici oceli, uhlikové oceli atd.

e \/ykon laseru: 1000WW/1500WW/2000\WV/3000W

e Svafovaci Sev: <0,5 mm

¢ VInova délka laseru: 1064 NM

e Napéti: AV 220V/380V

e Délka laserového kabelu: Standardné 10 metr(i, max: 15 metr(
« Zivotnost laseru: 100 000 hodin

Laserova robotizovana
technologie

3D systém automatického sledovani
povrchu (oko robota) je srdcem
laserového svafrovaciho systému, ktery

je instalovan na svafovaci hlavé. Tento
systém automaticky skenuje povrch a
polohu obrobku a poté automaticky upravi
program.

e Kompatibilni s robotickymi rameny
YASKAWA, ABB, KUKA, FANUC a TOPtek.

Laserové CNC rezani

CNC laserovy fezaci systém na kov s vysokou kvalitou,

rychlosti, presnosti a G¢innosti, ktery je uréen pro vSechny

typy fezani kovi.

e Je vybaven riznymi vykony laseru (1000W az 40000WV).

e Rezani plechi a trubek.

¢ Pro fezani uhlikové oceli, nerezu, nastrojové oceli, pozinkované
oceli, mékké oceli, hliniku, slitiny titanu, mosaz, méd, Zelezo a
dal$i kovy s riiznou tloustkou.




OBRABENIi A OPRACOVANI POTRUBI

SPECIALIZED FABRICATION EQUIPMENT
GROUP

Skupina S.E.E. je dodavatelem potrubniho a svafecského
naradi pro profesionéalni aplikace. Vznikla slou¢enim tfi
pfednich svétovych vyrobcl B&B Pipe and Industrial Tools
LLC (USA), Mathey Dearman Inc. (USA) a TAG Pipe
Equipment Specialists (Ang.). Postupné se pfidaly dalsi
akvizice u svétoznamych vyrobci svarecek jako francouzsky
AXXAIR a americky Magnatech.

Ve spolupraci se S.F.E zajistujeme ptedvedeni strojt, Skoleni
a tréninky a jsme hlavnim dodavatelem a stfediskem
pljcovny ve stfedni a vychodni Evropé.

Ukosovaéky PREP 2, 3,4, 8

Ukosovacka trubek s vnitinim upnutim je
dostupna v rliznych provedenich jako pneu-
maticka, elektrickd nebo akumulatorovéa verze.
e Popularni univerzalni stroj idealni pro presné
opakované prace.

e VVhodné pro jakykoli typ oceli a slitiny.

® Pro vnéjsi/ vnitni Gkos, srazeni hran trubek ¢i
odstranovani svard.

Ukosovacky PREP 16 a 24

Vlajkové lodé tkosovaci techniky na

silnosténné trubky do priméru 610 mm. PREP 2
e V/nitfni upinani pomoci ra€nového mechanismu PREP 3
¢ 6 bodovy upinaci systém. PREP 4
® Bezproblémovy (kos silnosténnych trubek. PREP 8
e Konzistentni prace s minimalnim dsilim. PREP 16
® Pro vnéjsi/ vnitni Gkos, srazeni hran trubek ¢i PREP 24

odstranovani svarM
i
—

-

Saddle Machine

Rezéni a Gikosovani trubek plazmou nebo
kyslik-plynem. Modely od 1%2"- 48”.

¢ Jednoduché nastaveni stroje — rychla
montaz a nasledné fezani do 5 minut. trubky.
hydraulicky motor. e Qvérena technologie, na trhu ptes 80 let.
¢ Vhodné pro jakykoli typ oceli a slitiny. « Setfi ¢as, 5x rychleji nez pfi manualnim
¢ Nastavitelna loZiska a dostupné body Gdrzby. tezani a brouSeni.

Ramoveé ukosovacky

Pro fezani a Gkosovani v jednom procesu.
e Nizkoprofilovy rdm — idealni pro pouZiti,
kdyz je pfistup k potrubi omezen.

e Pneumaticky, servo-elektricky nebo

Band Crawler

¢ Rozsah 6" - 60" (152 — 1 524 mm).

* Rezani a tkosovani plazmou.

¢ Pas se presné prizplisobi nerovnostem

Tp | Rozsah |

-1
1”-3"
17 - 4"
2"-8"
3"- 16"
7" - 24"

e Konzistentni, precizni fez / dkos.
¢ Jednoducha manipulace pro jednu osobu.

www.tag.antprofitools.cz

- 000 PREWNN oA




OBRABENIi A OPRACOVANI POTRUBI

Centrator na trubky “zlaty”
Centrator pro rychlé a pevné centrovani
trubek pred svafovanim.

e 5 kompaktnich model pro rozsah upnuti 1” - 14
e MozZnost pouZiti na nerezoveé oceli pfi pouZiti
vhodnych nerezovych Sroubd.

Centrator na trubky
Centrator pro rychlé a pevné centrovani
trubek pred svatovanim.

” ”

® Pouze 3 modely pro rozsah 1" - 14”.
¢ Nerezové kontaktni plochy.

Centrator 25—74mm (1'- 3') 1220
Centrétor 50—170mm (2" - 6) 1221 Centrator @ 20—90mm (1" - 3') EZG3
Centrator 153—355mm (6™-14") | 1222 ( Centrétor @ 50—150mm (2'-5) | EZG5

Centrator @ 90—195mm (3" - 7") EZG7
Skladaci stojan na trubky Centrator @ 125—245mm (5'- 9') | EZG9

Vyskové nastavitelny a skladaci stojan pro Centrétor @ 225—370mm (9" - 14") | EZG14

podepfeni trubek.

e Certifikovana nosnost 1 585 kg.

¢ Nastavitelna vySka 71 - 122 cm.

e Standardné s V hlavou do 12". MoZnost
objednani V hlavy do 24" a rlizného
prislusenstvi (kulickové hlavy, kolecka).

Formovaci komory

Silikonové potrubni zatky pro spolehlivé
vytvofeni ochranné atmosféry pfi svafovani.

e Difuzor pro rovnomérnou distribuci plynu (8"
trubka na troveri 0,01% za méné nez 2 minuty).
® Moznost pouziti jedné zatky nebo v parech.

e 2x pevné tyCe a 2x flexibilni hadice pro

90000 svarovani kolen.
e Formovaci komory jsou dostupné jednotlive,

ale i ve vyhodnych setech do 165 mm,

N’afu kovaci potrubni 0 . 320
zatky PB

Pro vytvofeni ochranné atmosféry pfi
svarovani. Vyrazné snizuje dobu pfFipravy s
pritokem az 20I/min.

¢ Riizné modely od 2" do 24" (50 - 600 mm).

Stojan s V hlavou do 12"
Nerezové gulicky, 2 pary

Teplovzdorné potrubni
zatky PB/HR

NavrZzeno pro svafovani trubek se systémem

e Tepelné odolné do 70°C. pfedehFev.
o Stfedovy svitici pasek pro rychlé umisténi « 0dolné a7 do 350°C po dobu a7 24 hodin.

ha pozici svard. * 0dolné az do 500°C na kréatkou dobu.
Handy Purge 100 sc ¢ Rizné modely od 3” do 80" (63 aZ 2 044mm).
Oxymetr pro méfeni hladiny kysliku

ochranné atmosféry pfi svarovani trubek.

Vhodny pro kontinualni sledovani v (vilen skupiny

priibéhu svafovani, ale i pfi vytvareni S.EE. Group SPECIALIZED FABRIGATION EQUIPHENT
vzorkd.

e Indikace koncentrace kysliku az do

0,01% (100PPM).

« Samokalibrujct pistrol www.tag.antprofitools.cz

Aquasol PRO 0X-100 Aquasol POM

Digitalni oxymetr pro méreni hladiny Programovatelny oxymetr s interni
kysliku se zaznamenavanim parametrt a pumpou a vzdalenym pfistupem diky smart
protokolovanim. aplikaci a pFipojeni na Bluetooth.

¢ Indikace koncentrace kysliku az do
0,01% (tj. 100ppm). Dostupny ve 2 provedenich:

¢ 2 bodova kalibrace. : e Oxymetr POM-100B = 0,01 % (100 PPM)
e Zaznamenavani dat (15 sekundové Oc oo e Oxymetr POM-5B = 0,0005 % (5 PPM)
intervaly) a export az 50 datovych bodi.
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T-DRILL je vyrobcem $pickovych strojd na vyhrdlovani
T-spoji pomoci vytahovani materialu z pvodni trubky. Tato
technologie Setfi vas ¢as, material a investice ve vyrobnim
procesu. S desetiletimi neustalého zlepSovani metody, vyroby
nasich strojli az po automatizaci celého procesu, se stal
T-Drill lidrem po celém svété.

T-DRILL méa své kotfeny ve Finsku, ale jeho vyrobky jsou
prodavany po celém svété v mnoha riiznych primyslovych
odvétvich, od automobilového primyslu aZ po stavbu lodi.

Hrdlo

. . Vyvrtani Viyhrdleni pomoci
Vyhody T-DRILL mEtOdy' pilotni diry formovacich kolika je vytvofeno
* Bez kupovani T-fitingd Q (2.)

e /ZnacCna Gspora ¢asu
¢ Bez potieby fezani trubky ﬁ
e o ¢ >
e Jen 1 svar misto 3 svard
e Minimalizuje naklady na inspekeci
e Variabilita rozmérd T-kusi .

h
T-65 SS

Pfenosny stroj pro vrtani a extrakci/
vyhrdleni T-odbocéek. Jednoduché obsluha
s rychlou vyménou nastroju.

® Rozsah vyhrdleni: 17 - 54 mm (3" - 2 1/8").
e Pouzitelny na trubkach: 26,9 - 114,3 (300).
mm (%" - 47)

e Material potrubi: nerezova ocel, ocel

S-56 :

Vlysoce efektivni stroj na vyrobu T-odbocek
pro svarované i pajené spoje. NavrZzen pro
rovné, ale také ohybané trubky.

e \lyhrdlovani z kulatych otvori do 54 mm.
e \lyhrdlovani z eliptickych otvorti do
60,3mm.

¢ Dotykovy display pro snadnou obsluhu a
programovani.

e Industry 4.0 umozZfiuje vzdalenou zpravu.
e Pouzitelny na trubkach: @ 8 - 114,3 mm

HFT-2000 SS

Je dilensky stroj v kombinaci se strojem
T-65 SS pro vicenasobné vyhrdlovani na
jedné trubce bez potfeby opétovného
upinani stroje.

® Rozsah vyhrdleni: 17 - 54 mm (34" - 2").
¢ Pouzitelny na trubkach: 33,7 - 114,3 mm
(1%" - 4.

e Material potrubi: nerezavéjici ocel, ocel
e MozZnost o roz§ifeni digitalniho displeje

Stroj s automatickym zasobnikem nastrojt a
plné servo fizenym procesem je extrémné
rychly a vysoce efektivni stroj na vyhrdlovani
nerezovych i médénych trubek.

e NavrZen pro vyrobu T-odbocek v rozsahu

8 - 80mm pro trubky do 114,3 mm pro
produkci velkého objemu.

¢ Vhodny na vSechny obdélatelné materialy
jako ocel, nerez, hlinik, méd.

e Pfipraven pro Industry 4.0.

TEC-220
Vlykonny stacionarni stroj pro vyhrdlovani.
VSechny tkony vyhrdlovéni v jedné
jednotce. Viytvoreni pfesnych programi pro
opakovanou vyrobu.

¢ Rozsah vyhrdleni: 19 - 219,1 mm (12"- 8")

¢ Pouzitelny na trubkach: 33,7 - 813 mm

(1" -32")

e Material potrubi: Ocel, nerezavéjici ocel,
hlinik, méd, méd-nikl

e Pfipraven pro Industry 4.0

TCC-28

Automatizovana stanice pro fezani trubek s
mnoha mozZnostmi.

®Rozsah @ 4,76 - 22 mm, pro fezani médi,
hliniku, oceli, méd-nikl, mosaz.

e Automatické fezani a vypocet feznych
délek. Automatické tfidéni odfiznutych
trubek podle délky.

* 2 zplisoby Fezani: Gplnym profiznutim
(trough cut) nebo odtrzenim (pull apart).

www.t-drill.cz
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N
@v @ PEDRAZZOLI

ERCOLINA® je dnes vedouci znackou primyslovych
ohybacek. Své bohaté zkuSenosti vkladaji do vyroby jiz od
roku 1973, kdy zacaly vyrabét ruéni hydraulické ohybacky

Jolly a Junior. Diky zkuSenostem a nové infrastruktute

spole¢nost CML zlepsila svoji technologii ohybani a nabizi
ohybacky Ercolina a Pedrazzoli. Silnymi produkty jsou trnové
ohybacky s automatickym fizenim a také beztrnné ohybacky
tahem.

e Spolehlivost a trvanlivost
e Pfedprodejni a poprodejni asistence
¢ Rychlost a opakovatelnost ohybil

MB42 PT SB48 PT

e Maly stroj s velkou kapacitou, dostupné e Maly stroj se standardni kapacitou

ve verzi stojanové nebo s moznosti ocelovych trubek 48 x 3,5 mm.

poloZeni na pracovnim stole. e Synonymum zaruky, spolehlivosti a

e Mikrometrické ovladani se zobrazenim  odolnosti.

polohy osy X. e Kapacita stroje u standardni oceli 48 x 3,5 mm.
e Rychlé a snadné ovladani. « Siroky polomér ohybu R10 - R300 mm.

* Siroky polomér ohybu R10 — R260mm. e Systém kontroly ptetiZzeni, snadny pfesun

e Systém kontroly ptetiZzeni, snadny na kole¢kach, ovladani nohou.

presun na koleckach, ovladani nohou.

ﬁ

MGO030 Bend Master 25

¢ Ohybaci kapacita standardni trubky Automat na ohybani trubek s fizenim 8 os
76 x 3 mm. s proménlivym a vicenasobnym

* Siroky polomér ohybu R10 - R380 mm polomérem ve stejném pracovnim cyklu.
¢ Qvladani TCPlus nebo EDTPlus ¢ \/lysoka produktivita a vSestrannost.

* MozZnost instalovat dvouosé polohovaci  ® Automatické nastaveni nastroj.
zafizeni (A40/P) pro vytvareni sérii ohybd  ® Analyza proveditelnosti dilu.

v riiznych rovinach na polo-automatickou

trnovou ohybacku.

TB60

¢ Kapacita stroje u standardni oceli 60,3 x 4 mm.
« Siroky polomér ohybu R10 - R380 mm.

¢ Dostupné s ovladanim TCPlus nebo EDTPIus.
e Mikrometrické ovladani se zobrazenim polohy
osy X.

e Systém kontroly pretiZeni.

¢ Rychla a snadna vyména nastrojti (patent
Ercolina).

Stern Brown 25

Pro roz$ifovani, zmenSovani priméru,
tvarovani konc, valcovani, lemovani,
licovani, uzavirani a jiné.

* 360° formovani koncU trubek.

¢ 3 pIné elektricky ovladané osy.

e 15 pracovnich stanic, z nichZ v§echny
mohou byt motorizovany.

www.ercolina.cz
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Exact pilovy systém pro fezani trubek je navrZen a vytvofen pro profesionalni Exact Tools pily dokazi odfiznout 10 é&istych fezii za
pouZiti. Pily jsou lehké a prenosné pro praci v terénu. Pily EXACT jsou uréeny pro stejnou dobu jako tihlovou bruskou jeden nedokonaly fez.
fezani ocelovych, plastovych, hlinikovych, litinovych, nerezovych a vicevrstvych
trubek.

VYHODY REZACEK EXACT:

+ Rychly fez - trubka o @ 170 mm s 5mm  + Brousitelné kotouce,
sténou, za méné nez 20 sekund, + Minimalni jiskfeni,

+ Kolmy a rovny fez pfipraveny k + Bezpecnost operatora,
svarovani ¢i pfipojeni, + Kotout, taSka, podpéry v baleni,

v Studeny fez, moznost hned pracovat, « Zaskoleni na stroj v ceng,
+ Kompaktni a snadno prenosny vterénu, « Zaruéni a pozaruéni servis

EXACT Pro Series pily na potrubi
Jesteé silngjsi stroj nez pfedchozi modelové fady. Pfinasi vysoky vykon
fezani a tim i silngjSi maximalni tloustky stén na ocelovych i plastovych trubkéach

Rozsah Tloustka stény Hmotnost
Pro Series 220 | @ 20-200 mm 16 mm ocel, 35 mm plasty | 1900, 2885 ot/vt | 1600 W | 11,5kg 7010420
Pro Series 280 | @ 40-280 mm 20 mm ocel, 50 mm plasty | 1900, 2900 ot/vt | 2500 W | 15,5kg 7010412
Pro Series 360 | @ 75-360 mm 20 mm ocel, 50 mm plasty | 1900, 2900 ot/vt | 2500 W | 16,5 kg 7010413
Pro Series 460 | @ 100-460 mm | 20 mm ocel, 50 mm plasty [1900, 2900 ot/vt | 2500 W | 17,7 kg 7010416
\.{"-‘..
EXACT PipeCut INOX pily na ocelové a nerezové potrubi %
Novéa generace INOX modeld navrZenych pro fezani nerezové oceli a kyselinam odolnych materiald. -
Aby se zabranilo kontaminaci, vSechny ¢asti pily, pfichazejici do styku s potrubim, jsou také vyrobeny z nerezu. ?

Pily jsou vhodné i pro fezani plastt ¢i oceli.

Rozsah Tloustka stény Hmotnost
220 INOX @ 20-220 mm 12,5 mm nerez, 35 mm plasty | 1900, 2885 ot/vt 1600 W | 11,5kg 7010421
360 INOX @ 75-360 mm 15 mm nerez, 50 mm plasty | 1900, 2885 ot/vt 2500 W | 16,5kg 7010424
460 INOX ©100-460 mm | 20 mm nerez, 50 mm plasty | 1900, 2885 ot/vt 2500 W | 17,7 kg 7010426

EXACT Infinity rezani

trubek do nekonecna! |
K uchyceni trubky se pouziva fetézovy  Pilovy kotouc INOX 140 Pilové kotouce

mechanismus, diky éemu? Ize fezat velké  Vice neZ 100 fezli jednim kotou¢em! Siroky vybér kotoutd pro

priméry trubek. e Testy probihaly na nerezové trubce vechny pily. Brousitelné

« Rozsah Fezéani od 360 mm (14”) vyse (typ 304L) o @ 169mm a 3 mm tlouStce  kotouce prodiuzuji Zivotnost.
' stény.

¢ 3 modely stroje (Standard, Plus, « Kotou je brousitelny

Cut+Bevel) www.exacttools.cz



NASE SLUZBY

Lepsi vysledek s mensim uUsilim

Jiz vice nezZ 27 let podporujeme efektivni montaz potrubi. Doddvame
profesiondlni svareéskeé a potrubni nastroje a naradi. NaSe feSeni
prinaseji firmam efektivitu a zisk.

Hrdé poskytujeme sluzby, diky kterym jsou nasi klienti o krok vpred
pred konkurenci. Zastupujeme silné renomované znacky — svétové

lidry s unikatnimi stroji a technologiemi.

Kromé spolehlivych strojii vam nabizime nase sluzby, které oceuji nasi
zakaznici. Poznejte nas a rozhodnéte se pracovat efektivné s podporou

odbornikii z ant PROFITOOLS s.r.o.

www.antprofitools.cz

Divize ANT PIPE WELDING & FABRICATION SOLUTIONS

¥ Nejnovéjsi technologie
Sledujeme trendy a hleddme pro vas nové technologie z
celého svéta a pfinasSime je k vam. Zamérujeme se na
profesiondlni stroje a naradi pro svafovani, fezani,
iikosovani a opracovani potrubi.

\ 24

Specialisté ve fachu

Trénujeme se, zdokonalujeme se a pravidelné
navs$tévujeme Skoleni u vyrobc( a bavi nas to. Mame
praxi ptimo ve fachu. Proto vam umime poradit s kazdym
problémem.

Zarucni a pozarucni servis
Mame vybudovany servis pro v§echny nase znacky od
Ukosovacek B-500 az po orbitalni svafecky AXXAIR €i
ramové Gkosovacky

°

o

Predvedeni strojii

Nehledejte stroje na internetu! PoZadejte nas

o predvedeni pfimo u vas. Nebo se pfihlaste na naSe
pravidelné roadshow.

Siroké portfolio naradi skladem
Drzime skladem vse potfebné pro vas! Od stojanti

na potrubi, pfes ukosovacky az po orbitalni svarecky.
SnaZime se, abyste u nas nasli vSe potfebné.

Chceme byt nejlepsi. Pridate se?
Chceme byt lidrem na trhu v dodavéani orbitalnich
technologii, tkosovacek, Fezacek riznych druht, ohybacek,
nebo potrubarského a svarecského pfisluSenstvi.

ant PROFITOOLS s.r.o0., Prikop. Brno 602 00, www.antprofitools.cz; info@antprofitools.cz; +420 601 222 558




OBRABENI A OPRACOVANI POTRUBI

Ukosovacka B-500

¢ Pfenosna tkosovacka pro trubky od 3 %2" (100

mm) aZ do nekonecna (rovného plechu).

¢ Pro tlouStku stény od 4,8mm do 12,7mm

e 3volitelné Ghly Gkosu (30°; 37,5°; 45°).

e \/ice efektivity, preciznosti a bezpe¢nosti.

e \/ysoce kvalitni tkos za méné nez 2 minuty bez

nezadouciho prehtivani materialu, plamend a

jisker.

6 soucasné pracujicich nozl pro nejcistsi

povrch tkosu.

e LED indikator zatizeni pro optimalni vykon. :
¢ S moznosti nastaveni vysky otupeni dkosu. . Wi ‘-:...3

Sledujte nas a ziskavejte uzitecneé informace z fachu!

ants.ro. potrubarske.naradie ant s.r.o. ant s.r.o.
/antprofinastroje /potrubarske.naradie

V43 autorizovany distributor: Technické poradenstvi v oblasti Navstivte nase weby:
potrubniho a svafecského naradi. www.antprofitools.cz

ant PROFITOOLS s.r.o. WWW.axxair.cz

rv v , ”v , . = = s tag.antprofitools.
Svarecské a potrubaiské stroje Juraj Uliény SO LI AL

www.t-drill.cz
Prikop +421 918 810 883 www.ercolina.cz

www.gelber-bieger.cz
www.exacttools.cz

Henrich éﬂéetka www.ridgidtools.cz
+421 905 624 383 www.mackma.cz
henrich.cecetka@ant.sk

Brno 602 00 juraj.ulicny@ant.sk
+420 601 222 558 N
info@antprofitools.cz L Y
www.antprofitools.cz




